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ESPECIAL MOVIL

PATENTE D E INVENCION
a favor de
ROBERT HORN, - domiciliado en BRNO ( Checoeslovaguia )

por/

?Procedimiento para preparar puntas duras para el calzado?”

Memorzxriasa Descriptiva

La presente invencidn se refiere a la fabricacidén de pun-
tas duras o contrafuertes para el calzado, las cuales ordinsria-
mente estan hechas de fieltro o de alguna otra materia apropia-
da, endurecida por impregnacidn con una solucidn de celuloide o
de alguna otra composicidn anéloga.

Corrientemente las puntas o contrafuertes se recortan
de una hoja de fieltro déndoles la forma que se desee y luego,
en el momento de su empleo, el operarioc las impregna con una

solucidn a base de celuloide, ya sea a mano por medio de un pin-
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cel o0 ya sunmergiendolas en dicha solucidn, con lo cual despues
de montadas las puntas, se endurecen adquiriendo la rigidez y
dureza necesaria. Sin embargo, este procedimiento no solo es muy
engorroso para el operario sino que ordinariamente la solucidn
no queda bien repartida en el fieltro y por lo tanto su dureza
resulta desigual; ademés, como la punta se monta estando toda-
via mojada, con mucha facilidad esta solucidn impregna el cuero
del calzado y produce manghas negras visibles por la cara exte-—
rior.

Tambien se ha propuesto y es conocido, el recortar las
puntas duras o contrafuertes de una hoja de fieltro que se ha
sumagido previamente en una solucidn débil de celuloide, de la
cuval se recortan después que el fieltro se ha secado y presen-
ta una dureza parcisl. En el momento de su empleo las puntas o
contrafuertes vuelven a impregnarse con una segunda solucidn de
celuloide para dar al fieltro la flexibilidad necesarias para el
montaje y para que despues de montado adquiera la dureza defi-
nitiva que ha de tener la punta o contrafuerte. En este caso tam-
bien son aparentes los mismos inconvenientes citados y por otra
parte no se obtiene ninguna ventaja para el operario.

Para evitar las manchas en el cuero, se ha intentado
tento en un caso como en otro intercalar en el momento del mon-
taje una hoja de papel o mejor de tela, entre la punta del fiel-
tro y el cuero; a pesar de esto la aplicacidn a mano de una so-
lucidn en el momento del uso, que siempre resulta desigual e
irregular, hace que la disolucidn atraviese la tela o el papel
el cual muchas veces no resiste el montaje, no pudiendose evi-
tar los inconvenientes antes citados.

La presente invencidn tiene por objeto un nuevo procedi-

miento para la preparacion de puntas duras o contrafuertes para
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4 ¢1 czlzado, con el cual la impregnacién ael fieltro se efectia

con absoluta uniformidad sin alterarse durante las operac.ones
del montaje, y por 1lo tanto las puntas asl preparadas presentan
una dureza uniforme en toda su extensidn.

La invencidn consiste esencialmente en enplear para la comr

45 feccidn de puntas duras o contrafuertes hojas de fieltro, tela u
otra materis apropiada, que se impregnan con una solucidn a base
de celuloide u otros derivados de la celulosa, que tenga la pro-
piedad de endurecer el fieltro de modc que una vez seco, presente
la dureza necesaria y definitiva que deben tener las puntas duras

50 o contrafuertes. E1l fieltro se corta en la forma requerida para
estas puntas, las cuales para su empleo, se someten a un reblan-—
decimiento que se obtiene encerrandolas durante un cierto tiempo
en una atmos$fera de vapores de un disolvente ap?opiado, tal como
el acetato ae etilo.

55 Con el nombre de fieltro que se emplea en el curso de es-
ta descripcidn, no solo se comprende el fieltro propiamente dicho,
constituido por fibras de lana o algodon, sino tambien cualguier
clase de tejido afieltrado o batanada, o toda clase de tela que
pueda impregnarse convenientemente.

60 La solucidn mas adecuadsa para impregnar el fieltro para
que este adqguiera la dureza definitiva necesaria puede ser, por
ejemplo, la que se indica a continuacidn:

Acetato de etilO0reccecesesssses 3060 Kilos
iitrocelulosa, desperdicios

65 de celuloide o0 peliculéSeseecoccosasees 150 7

ColofoniBeasseeesessesceassncnsas 30 »
YESO0essocesassssssssesosasaseass 5O ”
Benzoleeesesessnsceccneassnannee 100 »

. - . . « 7
Tambien puede emplearse cualquier otra composicion seme-
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Jjante que reuna las condiciones indicadas.

Lg impregnacién de las hojas de fieltro con esta composi-
cidn se efectia mecanicamente con objeto de que se obitenga una
impregnacidn regulur y uniforme.

Una vez seca la hoja de fieltro se recorta en la forma
de luas puntas o contrafuertes necesarias, los cuales presentan
va la dureza definitiva que han de tener.

Pura su empleo estas puntas de fieltro endurecido, se en-
cierran durante varias horas en una caja o recipiente especial
que clerre hermeticamente y en el cual el fieltro se pone en con-
tacto con vapore= ade algﬁn disolvente apropiado, preferentemente
gapores de acetato de etilo. Puede emplearse tambien, acetato de
metilo, acetato ae butilo, acextato de amilo u otro disolvente a-
nélogo. Una forma convenlente de este recipilente es sencillamente
uns caja rectangular o de otra forma que tiene una rejilla o pa-
red con agujeros & una cierta altura del fondo, colocandose sobre
esta rejilla las distintas puntas de fieltro de modo que queden
separadas por medio de alambres o de otro modo conveniente.

En el fondo de la caja o en un pegueflo deposito auxiliar
que comunique con ella, se pone una cierta cantidad del disolven-
te el cual al evaporarse produciré una atmdésfera de vapores que
llenard por completo la caja y tendrd la facultad de reblandecer
momentanea y superficialmente el fieltro para permitir facilmen—
te su montaje.

Esta caja o recipiente esta construida de modo que el 1{-
gquido que desarrolla los vapores nc pueda ponerse en contracto
con lus puntas de fieltro.

Con este procedimiento se obtiene una regularidad absolu-
£tz en el reblendecimiento y endurecimiento subsiguiente del fiel-

tro y se evita que se produzcan manchas sobre el cuero pues el
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fieltro se mantiene siempre seco y despues de montado tiene tam-
bien una dureza uniforme, pues aungue los gases ablandan el fiel-
tro lo suficiente para permitir el montaje no pueden en ningun ca-
sc, provocar un desplazamiento de la solucidn endurecedora que
contiene el fieltro.

N O T A

Se reivindaica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para preparar puntas duras para el cal-
zado que consiste en impregnar mecanicamente hojas de fieltro, te-
jido u otra materia apropiada con una solucidn a base de celuloi-
de o materia similar, que comunigue al fieltro la dureze definiti-
va que deben tener las puntas duras o contrafuertes, recortar es—
tas puntas duras de la hoja de fieltro seca y endurecida y some—
terlas luego a la accidn de los vapores de un disolvente apropia-
do tal como vapores de acetato de etilo con el fin de que se re-—
blandezcan lo suficiente para que puedan montarse con facilidad,
conservando siempre una distribucidn uniforme de la solucion en-
durecedora, y presentando por lo tanto, despues de montadas una
dureza y consistencia tambien uniformes.

2) Procedimiento para preparar puntas duras para el cal-
z2do, segun la reivindicacidn 1, en el cual el reblandecimiento
de las puntas en el acto del montaje, se efectua encerrandolas
durante el tiempo necesario en una caja o recipiente hermetica-
mente cerrado, que contiene vapores de un disolvente apropiado
tal como acetato de etilo, de manera que, el 1{guido que pro- -
duce =stos vapores no pueda ponerse en contacto con las puntas
duras o contrafuertes.

3) Procedimiento para preparar puntas duras para el cal-
zadooe

Bar-—
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