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Liemoria descriptiva que se acormpafia € la Lolicitud de Fatente
de Invencidén por VEINTE afios § favor de 4 1l l geme in e
Elektricitats-Gesellschatft, residente en
Berlin IW.4u (Alemania), por "UN PROCEDIMIZNTO PAE. COLOCAR BOBINAS
OUBRE UN NUCLLQO DE EIBKRO I'BCHO D Ula PIBLA P.l. APARATOS DE LEDI-

DA", presentada en el rinisterio de Economia Iliacional.

Cuando se tienen nicleos de hierro hechos de una pieza, espe—
cialmente para contadores, en los que el entrehierro & rendije de
aire es menor que la longitud de las bobinas, ofrece dificultsades
no pequeiias la colocacidén de la bobina. ibn tales casos el arrolle—
miento del ndcleo de hierro se ha verificado haste shora pesando el
hilo capa por capa por el entrehierro. iste procedimiento de bobi-
nado es muy complicado y largo y dificil de reslizar mecénicamente.
rero hasta ahora no era posible colocar en estos ndcleos de hierro
una bobina acabada previamente. Lin embargo se requiere acsbar de
antemano el enrollamiento si se quieren compensar con exectitud la
resistencia, la autoinduccidn, etcétera, y comprober la bobine in—
derendientemente. Para realizar mecénicamente la colocecidn de las
bobinas terminadas sobre un nucleo de hierro hecho de una pieza pa-
ra aparatos de medida, cuyo entrehierro estd limitado por dos remes
esencialmente perpendiculares entre si y que es menor que le longi-
tud de las bobinas, la bobina fabricada irdependientemente y cuya

altura de enrollamiento es menor que el entrehierro se encaja pri-
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meramente segin el invento, sobre una rama situada paralelamente &
dicho entrehierro y luego haciéndole girar se encaja sobre la rams
situadae§1serie con el entrehierro.

in el dibujo adjunto se ilustra un ejemplo de ejecucidn del in-
vento. Por 1 se designa une ejecucién conocida del nucleo de hierro,
una de cuyas ramas 2 queda situada paralelamente al entrehierro 3,
mientras que la rama 4 se dispone en serie con dicho entrehierro.
Por 5 se designa esqueméticamente la bobine heche & méquina. La co-
locacién de esta bobina sobre el nucleo de hierro 1 se efectua enca-
jéndole primero sobre la rama 2 (posicidn dibujede por lineas lle-
nas) y luego haciéndola girar (posicién dibujeda por puntos) se la
encaje sobre la rama 4 (posicidn dibujesda por trazos ¥y puntos). El
bobinado del nucleo de hierro hecho de esta forme reune ror tanto
las ventajas de una bobina fabricada £ néquina con las ventajas de
un bobinado sencillo del hierro y se presta rara todos los contado-
res, en 1los que se prevé un entrehierro impulsor, limitado esencial-

riente por dos ranmas perpendiculares entre si del ndcleo de hierro.
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e reivindica como nuevo y de propie invencidn:

Un procedimiento para colocer bobines sobre un nucleo de hierro
hecho de una pieza para sparatos de medide, cuyc entrehierro & ren-—
dija de aire se limita por dos remas esencislmente rerrvendiculares
entre si y es menor que la longitud de lea bobinea, ceracterizado por-
que la bobine hecha independientemente y cuya alture en el enrolla—
miento es menor que el entrehierro, se encaje primero sobre la rame
situada paralelamente & este dltimo y despuds haciéndole girer se
encaja sobre la rame situsda en serie en dicho entrehierro.

wsta patente recae sobre "Un procedimiento rare colocer bobinas
sobre un nucleo de hierro hecho de uns pieze pare aparstos de medidal

como queda descrito en le presente remoria, caracterizedo en la an-
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terior Wota y representado en los adjuntos dibujos. ‘ a

1 Madrid 31 de Octubre,de 1931.
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