
MEMORI A D E S C R I P T I V A  
que ae aoopa3a 

a la solicitud de
una PATS8T5 BE INICIOS por vélate afios an Espa8a

a favor de
Plena Isidora H0U3SAIS, residente en 15, Place Chateauchm,
LSV/klLOIS •  PIRRET (Sainé) ( franela )

por
•  P R O C ED IA  B R I O  PARA H AB ER IS B O LÜ B LS  UHA M A TER IA  B LIN D A  G O A L * 

Qjjmtk QBE VKCk APRESTO*»
■ w w te w w n e iw i  hbmíiii ni s s i s v s e iw a s s w a a s w s a i r  ■ *-.w- e r ^ - ^ r g v ^ > ' eiiiaiia wa^ec-iM^-eb<»)jeiBaBía ^ -9g e M?e!aia

La presaste inven ida se refiere a un proced intento pese 
hacer insoluble cualquier asteria blanda bajo la forna de aproa-

\  i

te, cualquier que sea au origen (vegetal, aniaal o ainoral) y 
permitirle resistir  a diversos alamentos: gas, humedad, calar, 
corrientes de alte teasidb, eto.

ITatando esta asteria blanda, según la inraocidh, se oto» 
tiene como producto final un producto susceptible de reemplazos 
loe productos naturalee, tales como e l cuero, e l caucho, e tc ., 
del oual ofrece todas las ventajas do flexibilidad y resisten» 
ote» y en ciertas condiciones de elasticidad, El producto ofre»

I
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o®,además, le ventaja do resistir al salar y de ser famalwfcl» 
en e l agua, segas el tratamiento adoptado y deaorito más ade» 
lanto.

11 procedimiento» según la presaste inveneiáh, oooais- 
te os mezolar la satería blanda, ouya insoj-ubilizac ián se de- 
sea obtener, es usa oiertu santidad do agua esterilizada, sil!»  
oato do potasio, jabín de .araalla y sulfato de hierro es ex» 
oseo, efectuándose la rezóla en cal leste en os baüo oaria o 
fabricándose es auto-elars, por ejemplo* 11 silicato de pota» 
sio rosca lona sobre e l sulfato do hierro para dar eomo rosul» | 
tado sulfato de potasio y silicato de hierro insolubilizado;

!
p«» otra parte, el oleato de sosa contenido es e l jabín de Ka*j»
sella utilizado, reacciona sobre el sulfato de hierro para dar!

¡

como resultado sulfato do sosa y oleato de hierro insolubiliae- 
do# ?m el resultado de cetas diferentes reacciones el qm per*j 
mite obtener una primera i  ^olubiUxaoiAi del producto.

Para llorar más a fondo esta insolubilizaoián y para par» 
ii i ir  al producto obtenido tener un buen comporta îonto de re*! 
sis tena la con el oidor, se aííade a la mzoXñ prosista rojo do 
potasa# El pmsiato da co-o resaltado con e l sulfato 3e hierro 
un precipitada que activa la resistencia calórica#

La materia blanda, que, nagua se ha visto, puede ser de 
origen animal, vegetal o mineral, puede aer ya sea arcilla 00» 
loidsl, o bisa oositm, albúgina o aun algas, linarias vulgares, 
etc#

••ueden ser adicionados áesodoriaantes y colorantes apro» 
piados,(tales c<rao, por oj^plo, cítamela, anilina, etc#) a 
la merola, según la spiiesoiía particular que se desee#
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k  c o n t i n u a s  í á n  s® i n d i o s  6 t í t u l o  de e je m p lo  u n a  f á r  a ­

l a  q u e  p e r a l t e  o b t e n e r  b u e n o s  r e s u l t a d o s »

H a t e r í a  b l a n d a  ( o s e i n a ) ..........................................................................0 , 2 5 0 .

S i l i c a t o  de p o t a s i o . . . . ............................................   0 ,0 0 2 .

.Tabán d e  u r s e l l a . .............................................................  0 ,0 0 6 .

B i l i s  s e c a .......................................................................................................................  0 ,0 8 0 .

S u l f a t o  d e  h i e r r o ............... ...................................................................  0 ,3 4 0 .

' a t e r í a  r i s c o s a . . . . . . .........................  ( g U c c r i n a ) . . . .  0 ,0 8 0 .

C u e rp o s  g r a s o s  ( a c e i t e ) ................................ ... ..................................... 0 , 0 S ) .

M a t e r i a s  i n e r t a s  ( b l a n c o  d e  z i n c ) . . ...........................   e ,0 2 5 .

C o l o r a n  t e s ............................. ... .............................. ................................................ o ,  0 0 5 .

f e s o d o r i z a a t e s ................................ ...................................................... ... 0 , 0 0 1 .

A g u a  e s t e r i l i z a d a ...............................................................................................  0 ,5 0 0 .

Fruoiato rojo de potasio........ÍAgua e s te r i l i -
,aadí¡

0,050
i'rusiato

( 0,002.......... 0.052
T o ta l. . . ..........1 .0  0.

Si produoto obtenido por la mezcla do nstoa diferentes
cuerpos con la  prepone iones indicadas ofrece las ca rac te rís ti­
cas siguientes: su elasticidad ea inferior a la del caucho, p®4 
ro puede hacerse igual a asta á ltia a  s i se ausenta la  oantidad 
de sa te ría  viscoso; m  flexibilidad es -nicho aás fuerte que la  
del caucho; este producto s® consolida a l calor cono a l frió  
co sin  romperse y se Mee flexible a la humedad. Si se la  maz­
óla a l caucho, disminuyo la  dilataoián do este A tino , aumenta 
su duracián, simplifica su fabrieaoián mientras reduce -,.u preci# 
de coete.

“í  producto obtenido que es inaoluble puede, según las ea 
tidades adoptadas n la cojapoaicián, r e s is t i r  sin defor .«c ián a
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un calor saco que no paso -le 141:° l io  constituye una venta*» 
ja considerable pura la resíaíenaia al frota len to  y para la e»» 
tanqueidad {gas sobrecalentado» juntan diversas, can Iteaoionau) 
par-tii líquido© te len :00:0: la f^solina, el aceite, e l petróleo, 1 
etc* i

1 producto no m  deseca, n i terroso puede disolverse en 
presencia del benzol, de la bensina y -de lo gasolina, por e -'©'-pío, 
co o ocurro con e l caucho y el cuero* l-l producto puede eispteajew 
se para engomar, en las -lisias coa i ••■iones que el caucho, .las j 

ta las, las maderas j  cualesquiera cuerpos ea general* Z:.n esta j 
aplicación particular, dicho prometo ofrece lo ventaja de lu­
char eficazmente contra la  humedad, e l s a li tre , y de hacer lo© 
objetos ignífugos y por una mésela apropiada permite la  obten­
ción de aislantes superiores a la ebonits, a la  g a te lite , e tc .

cí se aumenta le cantidad de pruaiato rojo de potasa, e l 
producto ofrece un mejor eotporta lento de resistencia ©1 calor*

t

queda bien entendido <juo las proporc iones antes rese£ada$ 
no ae dáh hó© que a títu lo  de ejemplo y me podría variar 011 

una extensión notable, sequn las an licito iones particulares de- ¡
1

sendas* Además, a oonti unción se m estru una tabla en la  cuaüj. 
se áéi la© proporciones que m  ventajosa respetar para obtener i 
un producto conveniente a tu l o cual aplicación particular* i 

Se verá, por ejemplo, que cuando se tra ta  ño obtener usa i 
ca taría  susceptible de aer empleada por . la  impexmabi 1 tesoión 
ol agua y ul aire de lo© tejidos, tele© 00 o la© te las de aviones 
(fám ula 21), la© tolos do paracaídas {fámula SS y siguiente©) [ 
pora te l'ipemeahilidati do los producto© antisalitrosos (fórmula 
17) ,te  cantidad de agua esterilizada es trucho mayor, nientras ie  
disminuye te  cantidad áe nateria blanda*



- Guando se trata, por el contrario, de un producto para
juguetes (fórmula 18), del producto para pelotas de tennis (fó l-  
sula 19) y del producto para maalqufs (fám ula 20), la  cantidad
de materia blanda es aumentada. La viscosidad es llevada por 
ejemplo de 80 a 100° en el producto juguete para obtener mayor

flexibilidad#
El exáhea de la  tabla que se da a cont inunción fa c ilita  

además, bajo este respecto, todas las precisiones requeridas#
La insolubilizaoión de los diferentes productos antes 

mencionados, puede ser aumentada adicionando a la  mésela va­
r ia s  sales, tales couo el acetato de pío io, el acetato de als*-j 
mina, un sulfato doble cono e l alumbre ordinario o de cromo, e). 
bicromato de potasa, etc# j

Este adición permite obtener una combinación con la  fór­
mula de apresto: |

üh acetato de hierro y un sulfato de plomo insolubilidad >• 
Una acción del acetato de alumina y del alumbre de pota­

sio sobro e l soporte, la  b il is  de buey y las materias viscosas! 
puesto que se advierte la  fijación de la  flexibilidad y una 
va mejora de la  resistencia calórica del producto#

?n cuanto a la  acción de bicromato de potasa la  misma m\ 
traduce por una oxidación#

Finalmente, conviene relevar una pequera h id ró lisis  posi­
b ilitada por la  acción del calor, la  evaporación o la  ebulli­
ción y una oxidación exterior del producto al enfriamiento, ob­
tenidos por e l exceso de sulfato de hierro en c iertas fórmulas
(fórmulas 1,2,3,9,24,30,42, etc#),que forman una envoltura lisia
insoluble y re s igtonto a a lta  irempéfatura. •

Si se considera, por ejemplo, e l producto obtenido u t i -
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ligando la  £&uulu de base, m  pueden ventajosamente adaptar
para la adiciáa de qütoo salea las proporciones siguientes:

^cetato de ¿¡Io°o*#*** •••#.*.****♦ Q9ü&+
Aguo esterilizada*•*••*••••*•**.** 0,050*
Acetato de alrnina****..........•*.♦•* 0f00B#
Anua esterilizada***.******#***#*. Q*loü*
.Muabaro de potosio*#•*•♦*♦***..•** 0,005*
Agua esterilizada****»*«•*•«•.*••* uf060*
Bicromato de potasa.
Agua esterilizada*♦<

0,002
;A

Total
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0 . 0 5 0
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0 . 0 0 2

0 . 0 5 0
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■ p .  3 0 0 0 . 0 1 0 0 . 0 1 0 0 . 0 3 0 0 . 0 3 0 0 . 0 1 5

0 . 0 3 0

0 . 0 6 0 0 . 4 5 7

0 . 4 4 2

0 . 0 7 0 0 . 0 1 5 0 . 0 0 3 1 . 0 0 0 0 . 0 0 5

0 . 0 5 0



fin n r a n a i  I* MWSE ®  i m m m  recaer# sobre la» w f r i r f f r  
oaoionon siguientes:

16,- Prooedtalento paro hacer insoluble una as te ria  blan­
da de cualquier naturaleza (ya sea, an i-al, vegetal o aineral), 
y  perm itirle r e s is t i r  a l calor, proeedtaisato según e l cual a 
meóla esta aoteria en una c ie rta  cantidad de agua esta r illcad i, 
a ilisa to  de potasio, Jab<fo de r  arse lla  tratado por e l oleato do 
sosa y  sulfato de hierro en exceso, efectuándose esta m acla m  
oaliente en un baño «aria o en auto-clare, i

2a,« Procedimiento, según la  refriadioaeidh 16, caracteri­
zado, porque para llo ra r néa a fondo la  lnsoLubilizaeidk y perfr 
perm itir a l producto f in a l obtenido r e s is t i r  igualmente a l  ca­
lo r, se adiciona a la  secóla prueiato rojo de potasa,

3»,- firooedtalento, según las  refriad  loao iones anteriore», 
caracterizado, porque la  aoteria que constituye apresto puedo j 
estar femada por la  secóla de una as te ria  blanda natural (a i-j 
neral o vegetal), con la  b i l is  seca, satería» viscosas (g liea ri-  
na), cuerpos5 grasos y notorias inerte»,

46,- Procedía lento, según las reivindicaciones anteriore», 
caracterizad o, porque la  sa te ría  blenda puede ser, ya sea arci­
l l a  coloidal o bien oaeina, albúmina, a aun algas o lin a ria  vulgar, 

.&*•- ¿Tocediaiento, según las  re ivind lose Iones anterior»», 
caracterizado, porque pueden ser adicionadas a la acacia desoda-
rizantes y colorantes según la aplicación particu lar deseada,

%

6 •-  Procedimiento, según las rtdvindicacionee aatsriorsi 
caracterizado, parque para detener la  iasolubilizaeidn y f i j a r  
la  flexibilidad a l alano tiempo que la re istencia oalóvloa so
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pueden odio lanar a la m zohi indicada varia® Bales, ta les eo ¿o 
e l acetato de pío o, e l acetato do alamina, mx sulfato doblo 
ta l  como e l cimbre de potasio, e l bicromato de potasa, etc*, 
cuyos nuevos efectos de reacciones químicas coa e l apresto se 
completan on e l conjunto por una oxidación que acentúa e l valor 
tánico y se traduce . or la  obtención de un producto superior# 

?&•- Kn e l procedía lento, eerpin las reiviaftioaeionee anJ 
teriores, modos de rcaliaaoián practico del mismo* particular!

i

siento eci^un le  roiviadiaacián 1 , caracterizados por Isa propar-
j

ciemos indicadas en la  tabla que constituye porta áe la áeoerî  
ciáh# !

8»#- Se reivindica, por áltimo, como objeto sobre el qué
ha de recaer la  PáT̂ HKí DE IWKHC10!í que se so lí i ta  por vein­
te años en üsp&na;
» noaouiario  pjuu hacer ixssauu  m  u a w r i a  b i m d a  ¡

Q inm  US FORRA APRESTO»# !
Todo conforme queda expresado en la presente Fessorit» qut 

consta de once hojas escritas a menina por una sola cara y di* 
bujoa que se ae&apafían*

Madrid 30 de Octubre de 1931*

ALFONSO TJNGPtA

l i
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