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hﬂ,Prfsente invento sc refierc 3 carburo cementado y en
particular a un carburo de¢ tdntalo cementado, 2 composaicio-
nes de carburo de tdntalo cementado s¢ ha visto que son parti-
cularmente desesblen pars usarlas en lac herramientas para
cortar metales, debido al hecho de que se€ les pucde formar O
afilar mu, facilmente sobrc muelas corrientes, Laz herrsmien-

tas de este caracter tambicn se€ les pueden dar filoz cortan—

te

[0

agudos, que laz herramientas sostlenen aun cuando s€ SO=
meten 8 condiciones dura: de trabajo, Las herramicntas de
carburo de téntealo cementado z¢ adapten particularmente paras
¢1 uzo de cortar acero, aunque =u ubilidad no =e limita a ¢s¢
campo, &€ pueden emplear, por e¢jcmplo, para cortar otro ma~
teriales, talcs como hierro colado, goma dura o Mycalex, s ien—~
do este f1ltimo €1 nombre comcrcial de un abrasivo quUE COn=
ciste en unos 40? de borato dc plomo y alrededor de 607 de
mica,

bn mi solicitud, ferie N°, 491,8la, dcpozltada ¢l 28 de
octubre de 19%0, en loz h-tadosz Unidor de America, de 1s cual
la zolicitud prcsente €3 en ﬁartc una continuacibn, he dado
a conocer un carburo cementado adaptado para usarlo como bro—
cas de herramienta para cortar mctales y conziste principal-
menbe on 1n carburo de t&ntalo pero que conticre uns cantidad
apreciable dc un agente dr ligazon, por c¢jemplo, uns mEzcla
de hierro y molibdenc O una mezcla de nickel y tungsteno,
Las brocas de herramicnta de czte caractor no son corrientcw-
mente satisfactoriss pars cortar acero. Por reyla gencral,
cin embsrgo, €1 carburo de tdntalo cementado €3 bastantc que—
bradizo y como resultado de €llo, las brocas de herramienta

de este material tienen une tendencia de desmoronsIee cuando
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7€ cmplcan para corter acero, Ll desmoronamiento, al cual me
Iffier04n1la presente gsolicitud, no sc efeccta en ¢1 filo
cortante de 1la broca de herramicnta, sino en la partc drcl fi-
lo 1ibre de 1la broca por detras del filo cortantc, Por e€jem—
plo, 3l cortar acere las virutas por rcgyla gencral, ze rizan
cuando lazs qQuitan de 138 obra y tropicszan contra el filo exte-
rior de la broca de herramienta en. 1az partes del filo cor-
tante, rompicndo pedscitoz chico: de 1a broca,

He obzervado que las brocas de herramienta de carburo ce-
mentado que cons Loten principslmente ¢n carburo de tdntalo pecw
0 que conbticnen un agentc dr ligazon que con:slste substancial-
mente en cobalto y tungsteno, tlenen 1l cualidad Lnespcrada
de repistir ¢l dermoronamiento en un grado no corriente, Una
broca de herramicnts eglubtinada o fundide que consista princi-
palmente en csrburo de tdntalo, pero que contengs uns ligazon
que consista, por cjemple, en unos 707 de cobaslto y unos 307
de tungsteno, toms un filo cortante agudo gus se mantlene sin
dificultad aun cuando se e€fectlien cortes dUTo~ @ UnN? gI8I1 Vee-
locidsd, f4ambien cc puede afilar facllmentc sobrs muclas CO-
rrientcs, Aun cuando no €s corrientemente duro, ez mu,; tenaz
y a8l cortar acero no -3¢ desmorona nl en €1 filo cortante nl
detras del filo cortente, No quiero decir ‘que 1ls herrsmicnta

.
no se dcsmoronc bajo cusleasqulera condiciones, pero si que ho
se desmoronars durante un trabajo corrientec o normal ni aun
bajo condiciones mu, severas de trabajo, como s€ dard a cono—
cer mas adelante,

Cusndo sc¢ cmplca como una herrsmienta cortante, €l carbu-
T0 cementado en yeneral se hace cn la forma de una broca de
herramienta relativamente pequeina, que sc pucde soldar con co-

brc a un vastaoo o man_.o dec acero, Cuando =€ cfectfian cortes
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fuertes a una velocidad relativemente alte, sc deszarrolls un
cadlor considerable en la herramients,

Corrientemente, con una broca dr hrrramienta de uns:z

7/16" x 5/16" x 1-7/16" ; que conzistia substencislmentc en
carburo de tédntelo con Yyna ligazon de cobalto J tungsteno, 1la
descoloracidbn en €l véstago de 1s herrsmients, drbida al calor
desarrollado al cortar €l acero, sc¢ extendi6 a unss 3/8", por
debajo de le juntas, entrc 1a brocs dr 1a hcrremients J €1 vz~
tago de la herrsmienta, Ln lsz brocas de herramientas del
mismo tamafio, que comzistlan en carburo de tdntalo con 1& mis-—
ma cantidad de un agente de ligazon, que contenla, por e€jem-
plo, hierro y molibdeno, €l drca descolorida se extendid como
maximo a no mas de 1/8" por debajo de 1a Junts de 1a broca dc
la herrsmienta y €1 véstasq de la herramienta, 18 ligyazon

de cobalto-tunyateno parece, pucz, que o bien aumente 18 con=
ductividad del calor en la broce de 1a herramienta, haciendo
gue €l calor desciends mas bajo en el vAstago de 1la herramien—
ta o aumcnts el cocficiente dr friccibn entre la herramients y
el trabajo,

&l presente invento se detellars con Tespecto s una com-
posiclbn particular, que conrsiste en alrcdedor de 877 de car-
buro de tédntalo y slrcdedor de 137 de un agente de ligagon,
que contenga alrededor de 70¢ de cobalto y 307 de tungsteno,
e entenderd, sin €embarg0, que la cantidad del agente de 1li-
gdzon pucde variar desde unos 3¢ g unos 257 de la comporicibn
total s que la composicibn de 1a ligazon se€ puecde variar en
una variedsd conslderable sin salir del radio del presente in-
vento, He empleado, por €jemplo, como un agcnte de ligzazon,
uns mezcla que consliste en 907 a 107 de tungstene y de 107 s

907 de cobslto, asociandose 1oz porcentajes mss altos de tung:--
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teno con €l porcentsje mds bajo de cobalto y vice-verza, i€
obtenidé‘IOB me jores rerultados, sin embargo, con una ligazon
que conzlistla en unoz 307 de tungsteno y 707 de cobalto,

Ne acusrdo con €l presente invento, mezclo alrededor de
877 de carburo de tdntalo molido con slrededor de 137 de un
agente d- ligazon en polvo, que conziata en unosz 307 de tungs-
teno y 704 de cobalto. &l carburo de tédntalo se puede hacer
como ge ha detallado en mi solicltud Lerie N°, 478,557, depo=
gitada €1 28 de aygorsto d¢ 1930, cn los krtados Unidos de Amc—
rica, 0 de cuslquier otra forms adecuada, &l carburo de tan-
talo, tungsteno y cobalto se¢ muclen en un molino dc bolasz,
por separado, durante unss tres o cuatro horas, hasta que los
materisles en polvo son capaces de pagsar por un tamiz de ma-
llas de 325 mesh, Los materiales en polvo ce€ mezclan lueygyo
Juntos en un molino de bolas y otra vez ge muelcn por uUNds
cuatro horas o hacta que log polvos mezcladom gon tamblen ca-
paces de pagsar por un btamiz de mallag de 325 mesh, Loz mate~—
risles molido~ s€ les ds luego forma de une mancra que €s bilen
conocids en €1 arte y se calientan a unr btempersturs que aglu—
tina o funde 1la mezcla, la que €3 mucho mas baja que €l punto
de fusibn drl carburo dc tédntalo y hacla unoaz 1300 s 1600 gra-—
do~ C, dependiendo dé la cantidad y caracter del agente de
1ligazon,

w1 material aglutinado, cuando se emplea en la forma de
guarniciones o brocas de herramienta, en general se suelda can
gobre a8 un vdstago de acero adecuado, hn 1la operacibn de =0l-
dar, prefiero emplear un fundente que =€ conoce comerclslmen—
te como Oxweld y que con:izte substancialmente ~n sodio, pota-
gslo, 1litio, fluorina, clorina, calcio y carbono dioxina, Lin

embary0, 3L se¢ desea, se puede emplear borax corriente como
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fundente,

hl~F0dulo de ruptura de una broca de¢ herramienta de
7/16" = /16" x 1=7/16" que con:ists en slrededor de unos 877
de carburo de tdntalo y que contengs 1379 de uns ligazon, que
conzista en unoz 707 de cobalto y 309 de tungsteno, €s sproxi-
madamente de 171,0001libras por pulgada cuadrsda y la durezs 4,
Rockwell de¢ unos 85, Una herramients de ests composicibn,
cuando se¢ la prueba sobre un trozo dr sc~ro nickel, que trnga
una durcza srinnell de 219, funciond durantc dicz minutos,
efectuando un corte de 3/8" con wn svence dc 50 mil: a 74 pics
por minuto, La herramienta did utn acabado fino sobre el tro-
zo citado, manteniendo su filo cortante, agudo y no mostrod
ningun desgaste ni sefisles de rotura, ni dc desmoronamicnto,
Una broca de herramienta de 1/4" de profundidad por 5/16" de
ancho por 3/4" de lar_o, quc ten.a una composicibn similar a
la broca de¢ herrsmicnta detallada mes arriba, s€¢ probbd sobre
barrss de acero LAk~1035 de 3" de didmetro , 4R" de largo,
k1 mismo avence de 0,020" se mantuvo durante tods la prucba,
&1 laryo del corte, en cada csso, fué de 15", Con e profun—
didad de corte dr 1/4" €1 trabajo se¢ hizo a una veclocidad de
168 plcs supcrficiales por minuto, TNespues de efectusr un cor-
te de 15" 1a velocidad se aumentd a 250 piles por minuto y =€
efectud un segundo corte de 15", La profundidad del corte
se aumenbtd luego 8 3/16" y un tercer corte de 15" s¢ hizo s
340 ples de velocidad por minuto. La velocidad se aumentd
luego a8 450 pleg por minuto y se hizo un cuarto corte dc 15"
sobre un trozo de acero, con una profundidad de corte de /16"
A1 final de estes prucbas, la herrsmienta eztaba en perfectas
condiciones y capaz de continuaT,

Ademas de una ligazon que consista en cobslto y tungsteno,
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he observado que tambien s€ pucede emplear una compos icidn de
licazonlique consista en cobalto , carburo de tun.steno 4 Ob—
tener resultados mu, ratisfactorioz. Por €jemplo, uns broca
de herramicnta de 7/16" x 5/16" x 7/16" que contenga 877 de
carburo de tdntalo y 13¢ de wns ligazon que con:ista en £57 de
carburo de tungsteno y 707 de cobalto, se probd sobre un trozo
de acero-nickel de 3 1/2¢ que tenls una dureza srinnell deo
£19. &kl trabajo se hizo a una velocidsad de 180 pies por mi-
nuto, a profundidad del corte era 5/16" y el avance .025",
La herramienta se la hizo funcionar durante £5 minutos y 1a
prucba no le produjo efecto substancial, No se¢ 2@jd ni se

de smoronb, mantuvo su fillo cortante porfecto, moztrd muy peco
desgaste y did una superficle lisza sobre el trozo citadd.
liene un mbdulo dr ruptura de 190,000 libras por pulgada cua=-
drada y una dureza Rockwell de 83,7 1o que Indica que la he-
rramients era algo mas tenaz pero no tan duras como una herra-—
mienta que btliene un agentc de ligazon que consista en tungste-—-

no y cobalto,
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Loz puntoz de invencibn propia y nueva que se¢ presentan
para que scan objeto de esta patente de invencibn en Espafia,
son los gigulentea:

l.,- Una composicidbn que con:ista substenciclmente en tén-
talo, carbono, cobalto y tungsteno, componiende €l “&ntalo 1la
mayor parte de dichs compo:slcibn, y hsbiendo msyor ceanbtidad
de cobalto que de tungzsteno,

24— Una composicidn que consista gsubstencialmente en tén-
talo, carbono, cobalto y tungsteno, componiendo €1 tdntalo 1a
mayor parte de dicha composicidn y que €l carbono €2té presen—
te en cantidad suficiente paras convertir substancislments to-
do ¢l tdntalo cn carburo de tdntalo ; que la cantldad de co—
balto sea me,0r que la de tungsteno.

Ze— Una compos icidn que consista substencialmente en t&n-
talo, carboao, cobalto y tung:zteno, componiendo el tdntalo
la ma jor pnrte de dichs composicibn, y que €l carbono esté
presente en cantidad suficientc para conveortir todo €1 tdnta-
lo en carburo de té&ntalo, y que la cantidad de tungsteno ses
mayor que la del cobalto,

43— Una composicibn aglutinsda, dura y tenaz quc cons Ls—
ta substancislmentc ~n carburo de tdatalo y un agentc de li-
gazony que de dicho carburo haya mayor cantidad que de dicho
material de li_azon, y que conzista dicho agente de ligazon
principslmente en cobaslto,

5,- Uns composici6bn aglutinada, dure y teasz, que coasls—

+a gub-tancialmente en carburo de tdntalo 4 un agcnbe de liga-
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zon, que haya mayor cantidad de dicho carburo quc de dicho
agente dk ligazon, y que dicho agentsr de lisazon couzicta
substancialmente en cobalto y wn metal del sexto grupo de 1la
tabla peribdica de elementos wendele jefTf,

6,— Una compo:icibn aglutinada, durs , tenaz, que con-
olsta substancialmentc ~n carburo de té&ntalo y un ageate de
ligszon, dicho carburo estando en ms,or cantidad que dicho
agentc de ligazon, y dicha lipgrnzon gue cons ista substancisl-
mentc ¢n comlto y tungsteno,

7.~ Una composicitn ayglutinada, dura y tenaz, que con:is-
ta sub:stencialmente en carburo de tdntalo y un agents de liga-—
zon, dicho carburo estando en ma,or cantidad que dicho agente
de ligazon, y dicha ligazon que consista substancialments en
cobalto y tung,steno, habiendo mas cobalto gque tungsteno,

84—~ Una composiciBn aglubtimeda, durs , tenaz, que conais—
ta subrtesncialmente en carburo de tédntalo y un agente de liga-

zon, dicho carburo gque sca €n excedlo de dicho agychtr de liga—-

zon, dicha ligazon que consista substanclalmente en cobalto ;4

tungsteno, €l tungsteno que sca en e€xceso del cokalto,

9,.-Una composicibn aglutinada, durs y tenaz que cansista
substancisdmente en carburo de tédntalo y un agente de 1ligszon,
dicho carburo estando en mayor canbidad que €l agente de 1iga—
zon, y dicha ligazon consistiendo ¢n unos 707 de cobelto y
unos 30% de tun_steno,;

10 .~"Procedimiento para obtener carburo de tlantalo cemen=
tado", todo tal y conforme se describe en 1s presente memo=—

ris l1a cual consta de 219 llncas,

Madrid 2% de octubrc de 1921,

P. A'
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