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ESPECIAL MOVIL.

f
El presente invento se refiera a aarburos oemeutados pero 

mas en particular a oomposioiOn aglutinada que cousiste 
prinoipalm©nte en oarburo de tántalo y oarburo de oolumbio en 
combinación oon un agente de ligazón que tenga un punto mas ba­
jo  de fusión que cualquiera de los carburos,

jen mi solicitud anterior Serie n°. 478,557, depositada el 
( 28 de Agosto de 1930 en los Estados Unidos de America,! be dado 
( a oonooer y be redamado una pluralidad de carburos, por ejemplo 

oarburo de tántalo oon un agentei de ligazón y en mi solicitud 
anterior Serie n°. 496,836 depositada el 19 de Noviembre de 
1930, en los Estados Unidos de Amerioa, be dado a oonooer y 
be redamado una pluralidad de oarburos por ejemplo carburo de 
tántalo, y carburo de tungsteno en combinación oon un agente 
de ligazón. El oarburo de tántalo que se emplea en las oompo- 
sioiones dado a conocer en mis solicitudes anteriores se fabrica 
substanoialmente de tántalo puro, Este Gltirno, sin embargo es 
bastante caro para produoir debido al beobo que es muy d i f í c i l  
de quitan? oolumbio que es una impureza que se dan en cantidades

variables en el mineral de tántalo.
Es un» de los oojetos' del presente invento proveer una 

( composición mejorada de carburo cementado que contenga no solo 
í tántalo sino oolumbio como los ingredientes1 prinoipalea de e llo .

Mientras que el presente invento se ilustrara oon respeoto 
i a composioion que oonsista en unos 13$ dé agente da liga ­

sen y uno3 87$ de una mazóla1 de oarburo de tántalo y oarburo de 
oolumbio, e l invento no 3e restringe a estas proporoiones es- 
peolfioas de materiales. Si se desea, puede amplear desde 3/> 
a unos 25$ de agente de ligazón en la oomposiciOn.

SegGn el presente invento, oarburo de tántalo y carburo de 
oolumbio en proporciones adeouadas, se muelen en un molino de
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bolas por ume o na tro lloras o basta que el material preparado 
* es capaz de pasar por uu tamiz de mallas de 325 mean. Los 

oarburos mezclados luego se muelen en el molino de bolas con 
una cantidad apreoiable de material de ligazón por ejemplo 

35 hierro en polvo y mollbdeno que también se ha molido a un grado«*
( adeouado de finura. La mézala de los materiales en polvo luego 
( se muele en el molino de bolas durante unas ouatro horas o hasta 
( que son oapaoes de pasar por un tamiz de mallas de 325 mesh.
La mézala de polvo que asi se obtiene se prensa a una forma 

^  40 deseada en una prensa hidraulioa» la presión que se emplea
siendo alrededor de unas 30 a 40 toneladas por pulgada ouadra- 
da. El material prensado» que se puede trabajar faoilmente» se 
funde en un tubo de grafito oerrado en un horno al hidrogeno a tu 
temperatura de unos 1400 grados a 1600 grados C. por alrededor 

45 de una hora y media. A esta temperatura# el material prendado 
se aglutina en una composición metalioa' dura# que aunque algo 
quebradizo# se puede* emplear con resultados muy satisfactorios 
en una broca de herramienta para oortar aaero 0 materiales 
semejantes# Si se desea» el material en polvo» después que 

50 esto prensado» puede fundirse en un tubo de grafito oerrado por 
i alrededor da una hora y media a una temperatura de unos 300

4

( grados a 1100 grados 0 .» luego se puede darle forma o oortar 
a la forma deseada y luego se puede fundir oomo de oostumbre 

( en un tubo de grafito- oerradoi a una temperatura de unos 1400 gra- 
55 dos a 1600 grados C.

Cuando se emplea como una brooa de herramienta el carburo 
oementado en general estd soldado con oobre a un vastago o man­
go de aoero. Ha observado que es deseable emplear un fundente»
+*al oomo bórax» en la operación de soldar para asegurar una bue- 

60 na junta entre el vastago y la brooa.
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Con. un» oomposioión que consista de alrededor d« un 18jí> de 
material de ligazón 7  el resto carburo de tántalo 7  oarburo 
de oolumbio» se pueden emplear varias proporoiones de estos 
carburos. Por ejemplo» he empleado de 5̂ 6 a 40̂ 6 de carburo d̂

65 oolumbio con 82$6 a 47$6 de oarburo de tántalo» asooiandose los
, porcentajes más pequeños de carburo de oolumbio»! oon porcentajes 
mayores de oarburo de tántalo 7  vioe-versa» sumando e l contenido 
tota l de oarburo en cualquier* oaso alrededor de 37/i.

Si modulo de ruptura de una< brooa de herramienta en la que 
70 se emplee! 15̂ 6 de un agente de oementaoión que aonsista en unos 

f 37J6 de molibdeno 7  unos 6Zfi de hierro 7  que tenga el contenido 
mas bajo de carburo de oolumbio arriba espeoifioado (5/é) 7  el 
oontenido más alto de oarburo de tántalo (33̂ 6) es alrededor de 
71»000 libras por pulgada cuadrada 7  la dureza A Eoohwell a l-  

75 i rededor de 83.2. Una brooa de herramienta que emplee los mis­
mos porcentajes del agente de oementaoión 7  que ooatenga el oon­

tenido más alto de oarburo de columbio (40$&) 7  e l oontenido más 
bajo de carburo de tántalo (47;¿J tiene un Bodulo de ruptura 
alrededor de 80»000 libras pori pulgada cuadrada sobre una du- 

30 reza Roakwell alrededor de 37.8.

Oon brocas de herramienta del mismo peso» se observara que 
el volumen de las brocas de herramienta aumentan haola el extre­
mo rioo de oarburo de oolumbio de las series arriba menoionaia®

( por1 ejemplo una brooa de herramienta que oontenga 4Qy¿> de oarbu- 
85 ro de oolumbio 7  47̂ & de oarburo de tántalo tiene más de dos ve- 

oes el volumen de una brooa de herramienta que oontenga 5^ de 
1 oarburo de colombio 7  82fi de oarburo de tántalo.

s i  presente invento no se limita al empleo de cualquier 
I agente de ligazón particular. Los metales del grupo del hierro
90 tomados solos o los metales de ese grupo en combinación oon los
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i metale» del sexto' grupo de la tabla periOdioa Mendelejeff de 
.elementos que pueden emplear o orno el agente de ligazón. He 

( observado que un agente de ligazón que consista de unos 37$ de 
( molibdeno y uno» 65 partes de hierro es muy satisfactorio  pa- 
i ra mezola de carburos de tdntalo y columbio. Aunque be ob—
1 tenido buenos resultados no en general oon este ligazón, se han 

obtenido buenos resultados oon ligazone» que consisten de unos:
( 30$ de tugsteno y 70$ de cobalto.
40$ . .  ». ,,60$ . .  niokel o ©0$ de hierro.
40$ . .  molibdeno 60$ , .  niokel 
50^ , , , , 50J& , , oobalto.

( 25$ ». oarburo de tungsteno y 75$ de oobalto.

Una brooa de herramienta que mida 7/16" por 5/16* por 
1-7/16” y que consista: en unos 77$ de oarburo de tántalo. 10$ 
de oarburo de oolumbio y 15$ de un agente de cementación* que 

■l contenga de 37$ de molibdeno ■, y 53$ de hierro, cuando se, la 
i monta sobre un vdstago o mango de acezo en seacion azuzada y 
i se prueba sobre un trozo de 6 1 / 2$ de aoero niokel que tenga 
i una dureza Brinnell de 219. funoiono( durante 29 minutos oon 
un avanoe de corte de 6/16"( de pulgada' y una velocidad de 

1 26/1000 de pulgada1 y una profundidad de corte de 5/16 de pulga- 
< da a uma velooidadde 180 pies pon minuto. herramienta dio 
umoabado bastante lis o  sobre el trozo de aoero. Sin a filar de 
nuevo y oon el mismo avanoe y oorte, se aumento la velocidad 
a 200 pies por minuto. La herramienta trabajo bajo estas con­

diciones' durante onoe minutos sin ninguna señal de que la. herra­
mienta se rompiese. No mosteo señales de desgaste, mantuvo su 
f i l o  oortante agudo y estaba en una ooadioifin exoelenfce al f i ­
nal da la prueba.

Corrientemente oon la alase espeoial de órabaJo( esp eo ifi-
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( oado arriba y aon el avance y corte indioados, serla extrema- 
! dame&te d i f í c i l ,  s i uo Imposible, que un motor baga girar un 
( torno a una velocidad de 200 pies por minuto. Sin embargo, 

aon la herramienta de carburo ostentado, arriba de tillad a , el 
motor faoilmente hizo el trabajo a una velocidad de 200 pies 
por minuto debido probablemente al f i l o  oortaate agudo, no co­
rriente de las herramientas, y también debido al coeficiente 
bajo de fricoion, entre la herramienta' y el trabajo.

N 0 1 A

Los puntos da invenoiOn propia y nueva que se presentan 
( para que sean objeto de esta patente de invenoiOn en España,
( son los siguientes:

1 . Una composición de metales que consista principalmente 
l de tántalo, aolumbio y oarbono, pero que contenga una oantidad
i apreoiable de un metal que tenga un punto mis bajo de fusión 

que el carburo de tántalo.
2. Una composición de carburo cementado que oonsista prin­

cipalmente de un oarburo de tántalo y carburo de oolumbio, paro 
que contenga un agente de ligazón oon punto mis bajo de fusión 
que dichos oarburos.

3 . Un oarburo aementado que consista principalmente en 
oarburo de tántalo y oarburo da columbio,<habiendo exceso de

< oarburo de tántalo sobre e l oarburo de oolumbio, e l resto de 
dioha oomposioion oonaistiendo. en un agente de ligazón que tenga 

i un punto mas bajo de fusión que e l oarburo.
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( cipalmente en tántalo, oolumbio y oarbono pero que aontenga una 
i oantidad apreoiabla de un metal deli grupo del hierro.

5. Una composición aglutinada o fundida que aoasiata 
prinoipalmente en tántalo» oolumfcio y oarhoao» pero que conuan- 
ga oantidad apreoiahle de un metal del grupo del hierro y 
un metal del sexto grupo de la tahla periodioa da elementos 
MándeleJeff.

6. Una oompoaioifin metálica que consista en tántalo, co­
lumbio, y carbono, un metal del grupo del hierro, y uu metal del 
sexto grupo de la tabla periodioa Mendelejeff de elementos,

i consistiendo la mayor parte de dicha composición en tántalo, 
i aolumbio y aarbono, habiendo m<5s tántalo que qualquiera de los 
( otros elemehtos de la composioióh. i

T. ( "Procedimiento para la obtanoión de carburos aementa- 
( dos*, todo tal y aonforme se describe en la r,resente memoria 

la cual oonsta de ciento: sesenta y una linea.

MADRID 23 0CT. 1931 í
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