MEMORIA DEELECRIPILIVA

de uns patentc de invencibn en Espaiia, por: "Procedimiento

para obtener carburo de té&ntalo cementedo'.- Clase l4,-

A nombre de Cie, FRANCAILE THOMEON=HOULLON, -

Residente en PARIL .-

T)k-b.—' 47.255.—

&. G'_ 2.574.—
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Ls prezente solicitud es uns continuacibn, en parte, dr
mL solicitud Lerie n®, 478,557 drpositada en lo: Estados Unie
dos €1 &8 de Agosto dr 1930, y se rrfiere 3 compos iciones du~
ras de mrtales tenace:, conocidasz, en geanerasl, como carburos
cementados, Una composicibn de ezte caracter genersl se da a
conocer en la patente rrconcedids tchroter No, 17,634 5 con=
Siste en un carburo del sexto grupo de 1la tabla mMendelejeff
de clementos del «istems peribdico, por ejemplo, carburo de
tungsteno, con un metal del grupo del hierro, por €jemplo co-
balto, sirviendo este como un mcdio de cementar o ligsr las
partliculas de carburo de tungsteno en la composicibne

E1l carburo cementado, producido ¢e acuerdo con €1 proce-—
dimiento dsdo a conocer en la patente tchroter, arribas indica-
da, €3 8lgo dificil de formar O moler, y sS€ cmplean €n gfne—
ral muelas erpecisles para moler, por €jemplo pars crte fin
rucdas de carborundum,

= uno de lor fines del prezente Lnvento, producir uns
herramienta de carburo cementado, dura y tensz, que se pucde
formsr y amolar facilmente y e3td provista de un filo de cor—
ter a_udo, por mcdio de muelas corrientes para afilar., Obro
fin mds ez obtencr una herramienpa de carburo cemeptado adem
cuada para cortar acero, Otros fines del invento ce dan a co-
nocer a continuscibn,

Al llevar a cabo mi Lnvento, empleo carburo de tdntalo
como constituyente principal del carburo cementado €l medio
de unlr o vementar, consistiendo en dos metales, uno un cle~
mento del cexto grupo de la tabls sendelejeff de elementos, y
el otro un metal del grupo de hierros Kl carburo de téntalo

€ puede prepsrar agrcgando unos 1li gramos de carbono, por
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cjgaplo cok de pgssz, a 181,5 ygramos de tédntalo y moliendo el
téntalo y earbono juntor durante uns:- cinco horss, La molien-
da produce una meczcla mu, fina de las materias que lueygo re
funden a una temperatura que verlas dec 1550 a 1600 grasdos C,
durante unss 8 horas, en un tubo de grafito: cerrado, y €n
horno al hidr&geno, Un procedimiento similar de carburizar

s€ da a conocer en mi sollcitud adjunta, fLecrie No, 305,565 de—
positada en los listados Unido:z €l £6 Lephbiembre 1928,

41 carburo a:cl formado €3 de color marron tirando a oro,
4 € muele para rcducirlo en un polvo capae de pasar por uUn
tamiz de mallas de £50 mesh, Luégd’se mezcla con e canti-—
dad adecuzda de un medio paxa ligar metal, por €jemplo alre-
dedor de 124 de uns mezcla de hierro ;, molibdeno, estando pre—
sentes €1 hierro y €l molibdeno en la ligazbn, preferiblemerim
te, en la proporcibn de as 63 partes en peso de hlerro para
unas 37 partes de molibdeno, La mezcla de carburo dec tdntalo
y 8gente de llgazon e prensa de cualquier forma deseada, €n
una prensa hidraulica,

La moteria prensads, en general ean la forma de una bro-
ca de herramienta, se€ aglutina en un.tubo de grafito, cerrado
€n un horno al hidroOgeno, a une brmperaturs de unos 1400 yra—
dos C, dursnte uns hora y media, Li la broca de carburo de
té&ntalo cementedo, asi formado, se suelda por medlo de cobre
2 un ma3ngo de acero, se recomiends emplear un fundenbe por
~Jemplo borsx, para asegurar une buent. junta,

L1 carburo de td&ntalo cementado que tenga ls composicitn
arriba_mencionada, tlene una durcza de alrededor 8748 sobre
1z kscala A, Rockwell, y un mbdulo de rTuptura de unas 86,750
librar- por pulgada cuadrada, obteniendose esta tltime cifra

Sobre una broca de herramiente se. fin 48116 de la fundicibn 4
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s desmotsdo previo,

No se necesitan ruedss erpeciales de afilar, tales como
ruedas de carborundum, para dar forma al carburo de tdntalo
cementado, puecto que se le puede dar forma facilmente y con
prontitud, afilandolo en unsd rueda de eameril corriente,

Al carburo cementado se le puede dar un filo cortante muy agu—
do guec a3 puede conservar bajo condiciones fuertes de trasba-
Jo.

Aunque €1 carburo de t8ntalo cementazdo, que contiene alm
rededor de 13% dc materia de ligazon, tiene un mOdulo rcla-
tivemente bajo dr rupturs, comparado con aquel de carburo de
tungsteno cementado, que emplea ls misma cantidad de materia
de ligazon, una broca de herrsmients de €ste composiclon ds
resultados muy catisfactorios, Por ejcmplo una broca de he—=
rramienta fabricads como arribs se¢ hs mencionado, cuando se€
la ha probado sobre un trozo de acero al nikel, con un corte
de &/8" un svance dec 55 mlls por 10 minutos a 70 pler por Mi-
nuto, rerultd completamente agudo despues de 1s pruebs y no
mo-trd ninguns sefial de desgaste por ninguna parte, La mis-
ma herrsmienta, sin ser resafilada, fué probada de nucvo du-
rante 8 minutos a 90 pics por minuto con €l mismo corte y avaim=

ce y lueygo durante 11 minutosgs a3 100 ples por minuto con el
mismo corte y avance que antes, La herramiente mantuvo su fi-
lo cortante agudo y mostrd mu, Poco desgaste,

Corrientcmentc, en el uso de herrasmicntaz cortentes de
carburo cementado para tornos hay una btendencia a que 1la Vvie
ruta dc metal hays un dezgaste con una pocs depresibn, un po=
co detrds del filo cortante de 1as herramientac, He averi-
guado, no oﬁgtante, que se puede eviter esta dificultad cusne

do se€ emplean brocas de herramienta de carburo de tdntslo ce-
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mentado, Las brocas de herramientaz de carburo de tdntalo ce—

mentado tienen también la facultad de recibir cortes Ffinsles
5 Lngularmente f£inos sobre sc-ro o hierro colado, a velocida-
des relativemente altes, Lobre acero, por €jemplo, he efectua~
do cortes de 1/8" de profundidad con 1/64" de avance a velo~
cidades tan altear~ como 300 piesz por minuto, ul acabado obhe—
nido bajo tales condiciones €~ similar s1 obbtenido por €1
uso de una rueds de afilar, k- mi opinibn, por ahors, que 1la
facultad del carburo de tdntalo cementado de producir un sca=
bado lisp s d€ quitar €l moterial del trabajo cin hacer dsfio
a la broce de la herramienta, e€s debido al hecho gue ¢l car-
buro de tédntalo cementado corta spsrentementec ~1 metal s no
le degyarra,

Como material de ligazon para carburo de tdntalo, prefie—
ro emplear la composicibn eutéctica que consiste cn 1nss 65
partez de hiecrro y 37 partes de molibdeno y tenga un punto
de fusibn dr wnoz 1440 grados C, ML Lnvento, sin embargo, no
g€ limits =o0lo 8 esta ligazon., Otras ligazones, o medios de
ligar, =€ pueden e€mplear con carburos de tdntalo =i se desea,
por e€jemplo, una 1lLlgazon que consiste en una composicibn de
hierro , molibdeno que tengs unas 53 partes de molibdeno con
unas 47 partes de hierro y que tenga un punto de fuscibn alre-
dedor de 1530 grados C, o una ligazon que conc-iste cn wnas
45 partes de nickel y unas 55 partes de bungsteno y qur tengs
un punto de fusibn de 1460 grados C, 0 uns ligazon que cons Lg-
ta en unas 66 partes de nickel y 34 partes de tung:teno 4 que
tenga un punto de fusibn de 1495 grados C. Lin embarzo he
obtenido los ;ﬁsultados md3 satisfactorios con ligazones de
molibdeno y hierro y, en particular, con una lisazon euté&c—

tlca que consiste en unos 63¢ de hierro ; uno:s 379 de molibde-
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Aungue he detsllado mi invento con respecto a una compo=-
sicibn que consiste en 877 de carburo dc téantalo , 137 de
agente de 1ligazon, €l Invento no se limita a solo estos por-
centajez, Las cantlidades arriba mencionsdasz, aungue Llustran
125 mi invento, se pueden variar considerablemente, dependiendo

en las calidades dereadas €n €1 producto terminado,

Loz puntos de invencibn propis y nueva que ge presentan
para que sean objeto de cste patente de Lnvencibn en Espasiia,
son los slgulentes:

130 le—~ Una composiclbn de metal que consists principalmente
en carburo de téntalo, pero que contlene una cantidad apre-
ciable de un mctal del sexto grupo de la tabla Mendelejeff de
€lementos del sistems peri6dico,

Ze— Una oomposiciOn de metal aglutinado que conscista prine

135 cipalmente en tdntalo, pero que conbtlene cantidadrs aprecia—
bles de carbono, un mctal del sexto grupo de la tabla sende=-
lejeff de elementos del sistems peridbdico y un metal del LTU=-
po del hierro,

3,~ Unp composicibn de metal aglubtinasdo que consista

140 principalmente en carburo de tA&ntalo, pero que contiene canti-
dades aprecisbles de un metal del pgrupo del hierro y otro me=
tal, -

4.~ Una compogsicldbn sylutinada que coas ista substeancial-
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mente en un carburo de metal , un aspgente de lizszon, dicha
ligazon consistiendo en un metal del grupo del hierro , un me-
tsl de otro grupo de la tebla wendelejeff de elementos del
3 Letems peribdico,

5e— Una compozicidn de metal duro cementado gue conbenga
varios porcentajes, pero en una cantidad menor, de un agente
de ligazon, consistiendo €l resto de la composicibn en parti-
culas de carburo de metal duro, dicha li.szon consistiendo eh
una compogicidbn eut€ctica de un metal del grupo del hierro
J un metal del sexto grupo de 1ls tabls wmendelejelf de €lemen-
tos del mlstems perildico,

6+~ Un carburo cementado que conilata principeslmente en
un carburo de tdntalo, pero que contenga ceantidades sprecia-
bles de un metal del sexto yrupo de la tabla Mendelejeff de
elementos del ristems peribdico, y un metal del grupo del
hierro,

7.~ Uns composicldbn de carburo cementado que consista
principalmente en un carburo de tédntalo pero que contengs can-
tidades agrecisbles de hierro , molibdeno,.

8.~ Una composicibn de carburo cementado, dura y tensz,
gue cons lste principalmente en un carburo de tdntalo pero
que contengs centidades apreciables de nickel y tungcteno,

9,— Una composiciln de carburo cementado que contenyga
una cantidad aprecisble, pero menor, d¢ una ligszon de metal,
el resto de dicha composiciln consis?isndo substanc lalmente
en carburo de tantalo, dicha ligazon cons istiendo panoLpai-
mente en hierro, pero conteniendo csntidades aprecisbles de

molibdeno,

10.- Uns composicibn de carburo cementado que contenga



-~ va®Loz porcentasjes de un ayente de libezag consistiendo €l
resto de la composicibn substsncislmente en carburo de tintalo,
175 dichs ligazon coasistiendo princivaslmente en molibdeno, pero
conteniendo uns cantidad apreciable dc hierro,

11,- Uns composicibn de carburo cementado, durs , tensz,
que contenga varios porcentajez de un agente de ligszon, €1
resto de la composicibn consistiendo subctancislmente cn calr-

‘ 180 buro de tdntslo, dichs 1ligszon conslstiendo principslmcnbe
en bungsteno pero conteniendo uns cantidad apreciable de nic-
kel,

1¢ .~ Uns composicibn de carburo cementado que contenyua
variogs porcentajes, pero e€n una canbtidad menowr, de un agente

185 de ligazon, €1 resto de 1la composicibn cons Lstiendo substan—
cislmente en carburo de tantalo, dichs lizazon contenicndo
unas 6% parbtes e€n peso de hierro ,; Unas 37 parter en pero de
mol ibdeno,

1%,- Uns composicibn de carburo cementado, durs , tenaz,

190 que oonténsa una canbidad aprcciable, pero menor, de un agen—
te de ligazon, siendo €l resto de la composicibn de carburo dc
t&ntslo, , conteniendo dichs ligszon unss 53 parter €n peso
de molibdeno y unas 47 partes en pero de hLeTTO,.

14.~ Una compo:icidbn de carburo cementado, dura , LENBZ,

195 que contenga de unoz 3 harta alrededor de <0¢ de un agente de

(’ ligazon, ¢iendo €l resto de la composicibn carburo de tdntalo
y conteniendo dicha 1ligazon unss 45 partes e€n peso de nickel
J unas 55 partes en peso de tungateno,
15.,~ "Procedimiento paras obtener carburo de téntalo ce-

200 mentado", todo tal y conforme se€ describe e€n la presente me-

moria la cual consts de 201 lincas,
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Nbdridzz
L]



	Bibliographic data
	Description
	Claims



