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AElwORí  A DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P ¿t T Ü i» T ü D E  I íl V I  fl 3 i  O I

en

E S P A D A  

por  VEIHTE años

a nombre de II. Y. PILL1IP3' DLOEILAJiPIlíEADxilEi'IEII, 

c o n s t i tu id a  en Holanda y  e s ta b le c id a  en Emme.singel 

ó, EIHDnüYEiJ, Holanda, por

"Mejoras en l o s  tubos de descargas 

" e l é c t r i c a s ".

El p resen te  invento se r e f i e r e  a lo s  

tubos de descargas e l é c t r i c a s  en lo s  que se p ro ­

duce una descarga de arco  entre un cátodo de 

in candescencia  y ano o más ánodos d ispuestos  

en unos brazos . El cátodo es p re fer ib lem en te  

un cátodo de óxido.

l o s  tubos de descargas de este  c la -
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se son en p a r t ic u la r  muy convenientes para l a  rec ­

t i f i c a c i ó n  de c o r r ie n te  a ltern a . Sin embargo,

1C A  se construyen igualmente para o tros  f in e s ,  por

ejemplo, para s e r v ir  de re levadores  de fi lam ento  

o para transform ar c o r r ie n te  continua en c o r r ie n ­

te  a ltern a .

25

üuando se u t i l i z a n  estos  tubos para 

15 a lta s  ten sion es  se presentan v a r io s  inconvenien­

t e  tes  toda  vez que en este  caso hay que montar lo s

ánodos en brazos la rg o s  KOn eljfln  de e v ita r  l a  

produ cc ión  de una descarga en mal sen tid o . Es­

to  acarrea  en primer lugar d i f i c u l t a d e s  para el 

encendido, que no puede e fe c tu a rse  más que con el 

concurso de medios a u x i l ia r e s  e s p e c ia le s .  Ade­

más, es en extremo d i f i c i l  c o n s tr u ir  l o s  tubos 

de descargas para ten sion es  determinadas. En 

e fe c t o ,  se ha comprobado con fre cu e n c ia  que un 

tubo de descargas con stru id o  para c i e r t a  ten sión  

d e ja  de fu ncionar después de algún tiempo y no 

fu nciona  de nuevo mas que ap licando una ten s ión  

mucho más fu e r te .  Esto se debe probablemente 

a la p rodu cc ión  de cargas de la  pared que se d i s ­

persan a l comienzo de l funcionamiento del tubo, 

pero  que continúan después y dan lu gar  a pérdidas 

con s id era b les  de ten s ión .

Se ha tra ta d o  ya de e v ita r  estos  in ­

convenientes d isponiendo en el t ra y e c to  de des­

carga entre el cátodo y  e l  ánodo 'unas partes  con­

ductoras a la s  que se a p l ic a  un p o te n c ia l  convenien­

t e ,  y  a este  f i n  se conexionan con el ánodo, por 

ejemplo a través  de una r e s i s t e n c ia  o un conden­

sador. Sin embargo, se ha observado, e s p e c ia l ­

50
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mente s i  se t r a ta  de la  r e c t i f i c a c i ó n  de c o r r ie n ­

tes bastante fu e rte s  a ten s ion es  muy elevadas, que 

este  medio no siempre es bastante.

Según ei invento que nos ocupa estos  

in con ven ientes  se ev itan  por completo con stitu yen ­

do t o t a l  o parcia lm ente la  pared del brazo compren­

dida entre e l ánodo y e l  cátodo con un m ateria l 

conductor en l a  t o ta l id a d  o una p a rte  de su lo n ­

g itu d , l o  cual puede l l e v a r s e  a cabo montando en 

e l brazo un a n i l l o  o c i l i n d r o  m etá lico  que se su e l­

da por  lo s  dos lados  a l v id r i o  del brazo. por  

" v id r io  de la  pared" se entiende también en esta 

d e s c r ip c ió n  o tros  m ateria les  a is la n te s  (por ejem­

p l o ,  cuarzo) s u s c e p t ib le s  de u t i l i z a r s e  para ha­

ce r  con e l l o s  la  paired del brazo.

En determinados casos , más p a r t ic u ­

larmente para tension es muy a l ta s ,  e s te  p r in c ip io  

puede extenderse todavía  montando a l te r n a t iv a ­

mente v a r ios  a n i l l o s  de metal y  de v id r i o ,  en tan­

to  que la s  d i fe r e n te s  p a rtes  su ces iv a s  de l a  pa­

red pueden tener  diámetros d i s t in t o s .

Tin estos modos de e je cu c ió n  es p o s i ­

b le  u t i l i z a r  brazos relativam en te  estrech os , s in  

que se produzcan e fe c to s  m olestos . Estos brazos 

estrech os  permiten obtener a su vez que, en p re ­

sen cia  de ten sion es  a l ta s ,  puedsn lo s  ánodos acer ­

ca rse  más estrechamente a l cátodo que en lo s  tu­

bos con oc id os , de suerte  que se lo g re  una economía 

de espa cio . Cuidando de que la s  p a rtes  del bra­

zo situadas en contigü idad  con el espacio  ca tó d ico  

sean más amplias que la s  partes  mas separadas, se 

ob t ien e  que e l brazo presenta  la  mayor r e s is te n -
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c ia  a l panto en que se produce el par mayor.

Toda vez aue el invento  permite u t i l i ­

zar brazos estrechos  es con fre cu e n c ia  v en ta joso  

que l a  parte  del brazo que con tien e  e l ánodo sea 

más amplia que la  o tra  p a rte  del brazo . A este  

e fe c t o ,  el espa cio  que con tien e  el ánodo puede 

ser e s f é r i c o ,  por ejem plo, de modo que toda l a  

s u p e r f i c i e  e x te r io r  del ánodo pueda p a r t i c ip a r  

en la  descarga,

i\¡o es siempre n e ce sa r io  que el tubo 

tenga v a r io s  brazos . Si no hay más que un só­

l o  ánodo, puede hacerse  el tubo ventajosamente 

con un espacio  la rg o  cuyo diámetro sea p r á c t i c a ­

mente constante  en toda l a  lon g itu d  y en una de 

cuyas extremidades se disponga un ánodo y en l a  

o tra  un c á t o io  de in ca n d escen cia , en tanto se 

montan uno o más a n i l l o s  de m ateria l conductor 

en l a  pared asi tubo de descargas.

üon el f i n  de poder a p l ic a r  un po­

t e n c ia l  conveniente a la  pa rte  m e tá lica  de la  

pared del brazo, esta  p a rte  vá pre fer ib lem en te  

p r o v is ta  de una b om a  de empalme para un h i l o  

de alim entación . Guando un tubo de descargas 

de esta  c la s e  se monta en un aparato e l é c t r i c o ,  

lo s  h i l o s  de a lim en tación  se in te r c a la n  en l a  

in s ta la c ió n  e l é c t r i c a  del aparato. Esta in s ta ­

la c ió n  o montaje puede ser  de taL ín d o le  que la s  

partes  m etá licas  de l o s  brazos con stitu y en  e le c ­

trodos  de mando o s irvan  de órganos de encendido. 

Sin embargo, la s  p a rtes  m etá licas  de lo s  brazos 

se conexionan con fr e cu e n c ia  e léctr icam en te  con 

el ánodo corresp on d ien te , por ejemplo a través
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de una r e s is t e n c ia ,  un condensador o una s e l f  in ­

du cción , Pueden obtenerse igualmente resu lta d os  

buenos ap licando a la s  partes  m etá licas  de lo s  

brazos c ie r t a  ten s ión  con r e la c ió n  al cátodo 

da in candescencia , l o  cual puede e fe c tu a rse  co­

nexionándose estas pa rtes  por una p a rte  y el 

cátodo por o tra  o a r te ,  con la s  bom as de una 

fuente de c o rr ie n te  continua, para la  cual pue­

de u t i l i z a r s e ,  por ejemplo, un aparato r e c t i f i ­

cador. En este caso , es recomendable dotar 

el aparato de un f i l t r o  uniformador, pues en 

p re sen c ia  de una. fu e r te  ten s ión  continua p u l-  

3a to r ia ,  pod ría  p rod u c irse  e l  inconveniente  

de que esa ten s ión  alcanzase precisam ente su 

v a lo r  mínimo en el momento en que hubiese de 

hacerse  el encendido y no se p rod u jese  éste , 

por  con s ig u ien te ,  de cuando en cuando,

Sn otro  montaje o in s ta la c ió n  conve­

n ien te  se ap lican  a la s  partes  m etá licas  de 

lo s  brazos ten sion es  a lte rn a t iv a s  que se sa­

len  de fa se  con r e la c ió n  a la s  tension es a p l i ­

cadas a lo s  ánodos corresp on d ien tes .

El invento pasa a d e s c r ib ir s e  deta­

lladamente con r e fe r e n c ia  a lo s  d ibu jos  ad juntos, 

que representan, a t í t u l o  de ejem plo, va r ios  mo­

dos de e je cu c ió n  del mismo, designando:

La f ig u r a  1, una s e c c ió n  transver­

sa l  de un tubo de descargas que t ie n e  un so lo  

brazo;

La f ig u ra  2, esquemáticamente, un tu­

bo de descargas p r o v is t o  de dos brazos ;

155 La fig u ra  5, un brazo de un tubo de
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descargas que se compone de v a r io s  t rozos  m etá li­

cos conexionados unos con otros  con el a u x i l i o  

de p ieza s  intermedias de v id r io ;

La f ig u ra  4, un tubo de descargas 

de acuerdo con el invento , in te r ca la d o  en un 

montaje o in s ta la c ió n  muy s e n c i l l a ;

La f ig u ra  5» una in s ta la c ió n  o moa- 

t a je  en el que el cátodo se conexiona con l a  par­

te  m etá lica  del tubo de desaargas a través de 

un aparato r e c t i f i c a d o r ;  y

La f ig u ra  ó, un tubo r e c t i f i c a d o r  

destinado a l a  r e c t i f i c a c i ó n  de la  c o r r ie n te  

t r i f á s i c a ,  en el que se a p l ica  a la s  pafctes me­

t á l i c a s  de lo s  brazos tension es que están fu e ­

ra de fa se  con r e la c ió n  a la  ten s ión  anódica.

lo s  d ib u jo s ,  el tubo de descargas 

se designa con el número 1.

La f ig u ra  1 muestra un c i l in d r o  metá­

l i c o  5 que se suelda al r e c ip ie n te  en que se d is ­

pone el cátodo 2. E sta c i l i n d r o  se Lace de 

un m etal, por ejemplo, ferrocrom o, cujyo c o e f i ­

c ie n te  de d i la t a c ió n  corresponde sensiolem ente 

a l del v id r i o .  En la  p a rte  su p erio r  del c i ­

l in d r o  2 se su je ta  una p a rte  ensanchada 4 de 

v id r i o ,  en la  oue se dispone e l ánodo sem i-es fé ­

r i c o  5. El conductor de a lim entación  6 de es­

t e  ánodo está  c o n s t i tu id o  por una v a r i l l a  metá­

l i c a  7 hecha, por ejemplo, de ferrocrom o y pro ­

v i s t a  en una extremidad de un d isco  3 que se su e l­

da a l v id r i o  de l a  parte  4. La pared v i t r e a  

termina en su punta con una pa rte  tubular 9» 

en la  que se d e s l i z a  un tubo de e s t e a t i t a  10
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que rodea a la  v a r i l l a  7 7 que impide que ésta se 

v o l a t i l i c e .  El ánodo 5 se hace , por ejemplo, 

de g r a f i t o  y por  v ir tu d  de eu forma p a r t ic u la r  

o fr e c e  e l a  descarga una s u p e r f i c i e  grande con 

lo  cual permanece baja la  temperatura.

En l a  extremidad opuesta del tubo 

da descargas se dispone el cátodo 2, que está  

c o n s t i tu id o  por un h i l o  11 en ro lla d o  en f o r ­

ma de h é l i c e ,  cuyas extremidades 12 y 1J> se 

f i j a n  ai o e l l i z c o  14 -de suerte  que lo s  h i l o s  

de a lim entación  s irv en  al mismo tiempo como 

h i lo s  de sop orte . conforme se i l u s t r a  en el 

d ib u jo ,  hay p r e v is t o  un cátodo cuyo espacio  

i n t e r i o r  p a r t i c ip a  igualmente de la  emisión, 

a este  e fe c to ,  el espacio  se l le n a  con una p ie ­

za. de gasa m etá lica  a r ro l la d a  lp  re cu b ie r ta  

con una capa de óxido de elevada fu erza  emiso­

ra. El h i l o  11 se recubre igualmente con una 

capa s im ila r ,  de modo que se obtenga un cá to ­

do de elevada fu erza  emisora. El c ita d o  h i l o  

11 s ir v e  esencialmente para, el ca len ta m ien to , en 

tanto  que la  c o r r ie n te  de ca ld eo  se a p l ic a  con 

el a u x i l i o  de lo s  h i l o s  de a lim entación  12 y 

l j .  ^1 in t e r i o r  del cátodo de óxido 16 es­

tá  p r o v is t o  de un h i l o  de a lim entación  espe­

c i a l  ib ,  atravesado por la  c o r r ie n te  de descar­

ga propiamente dicha. El c i l i n d r o  m etá lico  

5 va p r o v is t o  de una fa ja  m etá lica  17 con l a  

cual se conexiona e l h i l o  de a lim entación  l8 ,  

de su erte  que puede a p l ica rs e  a l c r l in d r o  metá­

l i c o  3 un p o te n c ia l  conveniente. Un tubo de 

descargas de esta c la s e  perm ite r e c t i f i c a r  ce—
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r r i  entres de in ten s idad  muy grande y de alte, ten­

s ión .

En un modo de e je cu c ió n  l a  ten s ión  

fuá de 50.000 v o l t i o s  y la  c o r r ie n te  de 5 ampe­

r io s .  No obstante, pudo u t i l i z a r s e  también 

el tubo para tensiones y c o r r ie n te s  muy su- 

p e r io r e s .

La f ig u ra  2 muestra esquemáticamen­

te un tubo de descargas que l l e v a  dos brazos .

Las partes  correspond ientes  l le v a n  lo s  mismos 

números de r e fe r e n c ia  que lo s  in d icad os  en la  

f ig u ra  1. En esta  f ig u ra  las  extremidades 

de lo s  brazos anódicos van p ro v is ta s  de lo s  

sombreretes m etá licos  ord in a r ios  19 que se 

conexionan con el ánodo 5 y s irv en  para l a  a l i ­

mentación. La extremidad i n f e r i o r  del tu­

bo de descargas va p r o v is ta  de un c a s o u i l lo  

20 que l l e v a  dos c la v i ja s  21 para I t  alimen­

ta c ión  de la  c o r r ie n te  de ca ldeo  y una cu ch i­

l l a  22 para l a  c o r r ie n te  de descarga.

La f ig u ra  3 muestra un brazo de un 

tubo de descargas nue t ie n e  v a r ios  a n i l l o s  me­

t á l i c o s  que se conexionan unos con o tros  median­

t e  p ieza s  interm edias de v id r i o  23. Esta cons­

t ru cc ió n  es particu larm ente  v en ta josa  pare bra­

zos muy la rgos  destinados a ten s ion es  muy e le ­

vadas. A la s  d i fe re n te s  partes del brazo 

pueden a p l ic a r s e  lo s  p o te n c ia le s  que resu lten  

más convenientes para la  pa rte  que venga al 

caso . El c i l i n d r o  m etá lico  3 puede con ex io ­

narse con e l ánodo, por ejemplo a través  de 

condensadores de magnitudes d i fe r e n te s .

o
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For último, l a  f ig u ra  4 muestra una 

in s ta la c ió n  o montaje muy s e n c i l l o ,  en el que la  

bom a 24 de una fuente de c o r r ie n te  a ltern a  se 

conexiona con el ánodo 5. en tanto que el cátodo 

se conexiona con la  corna 2ó deLaparato de consu­

mo de c o r r ie n te  continua que se lúa de alimen­

ta r .  l a  c o rr ie n te  de ca ldeo  para el cátodo 

se sum inistra por e l transformador de ca ldeo  

23 y pasa de la  bom a de c o r r ie n te  a ltern a  24 

a través  del ánodo 5» cátodo 2, conductor 16 , 

del aparato de consumo de c o r r ie n te  continua y 

t o m a  2? para d i r i g i r s e  a l a  torn a  de c o r r ie n te  

a ltern a  25. 21 ánodo se conexiona con el c i ­

l in d ro  m etá lico  3 por el interm edio del conden­

sador 25.

El condensador 29 es v a r ia b le ,  gra­

c ia s  a l o  cual puede regu larse  para el va lor  

p r e c is o  y re a ju s ta rse  durante el funcionamiento.

En esta f ig u ra  se in d ica  con lín eas  

de puntos que puede e s ta b le ce rse  eventualmente 

una conexión con e l cátodo en lugar de e s ta b le ­

c e r la  con el ánodo, por ejemplo por el in te r ­

medio de una r e s is te n c ia  JO o de un ca r re te  de 

re a cta n c ia  J>1, o por el Intermedio de estos 

dos elementos, la s  f ig u ra s  5 y 6 muestran ca­

sos e sp e c ia le s  de conexiones s im ila re s .

La f ig u ra  5 i l u s t r a  'm r e c t i f i c a d o r  

m onofásico  en el que l a  ten s ión  sn ód ica  y la  

c o r r ie n te  de ca ldeo  se obtienen de la  red de 

c o r r ie n te  a ltern a  con el a u x i l i o  de t r a n s fo r ­

madores.

Un aparato r e c t i f i c a d o r  32 perm ite 

dar al a n i l l o  m etá lico  3 'ana ten s ión  p o s i t iv a
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con re la c ió n  a l cátodo 2. La ten s ión  continua 

p u ls a to r ia  suministrada por  e l f i l t r o  unifrrmador 

se f i l t r a  con el a u x i l i o  del condensador 55.

A este efecto es natural que pueden u tiliza rse  

tarafe i  én carretes de reactancia o "bien una 

com'binación de carretes de reactancia y de con­

densadores.

La f ig u r a  6 i l u s t r a  esquemáticamente 

un r e c t i f i c a d o r  que t ie n e  tres  "brazos cuyos 

ánodos se conexionan con la s  extremidades de 

lo s  devanados secundarios de fases  de un trans­

formador 24 montado en e s t r e l l a .  El cen­

tro  de e s t r e l la  se conexiona con la  p a rte  media 

del devanado secundario del transformador de 

ca ldeo  28. El transformador ¿4- l l e v a  tres  

devanados a u x i l ia r e s  35» cada une de io s  cua­

le s  se conexiona con una p ieza  interm edia me­

t á l i c a  3. Le ten s ión  de este  devanado de 

fa ses  muestra c i e r t o  desplazamiento de fa se  

con r e la c ió n  a la  ten s ión  del devanado de fa ­

se p r in c ip a l  correspondí ente. Una s e le c c ió n  

acertada de es te  desplazamiento de fa se  p e r ­

mite determinar a voluntad l a  c o r r ie n te  de des­

carga en el r e c t i f i c a d o r .

Entre cu a lqu ier  devanado 35 y  cua l­

qu ier  p ieza  interm edia correspon d ien te  3 se 

in t e r c a la  una r e s i s t e n c ia  36 que l im ita  l a  co ­

r r ie n te .

Es evidente que pueden u tiliz a r s e  

otros montajes numerosos, seg’ún el empleo he- 

cílo del tubo de descargas y la s  condiciones en 

que se haga ta l empleo.
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Además, puede modificarse la  cons­

trucción del tubo de descargas sin apartarse

á del p r in c ip io  del in ven to . Puede ca len ta rse

3C0 el cátodo d ire c ta  0 in directam ente, por ejemplo, 

en tanto  que puede u t i l i z a r s e  otro  número de áno­

dos y , por con s ig u ien te ,  de brazos . Puede 

ser también conveniente m od if ica r  la  forma de 

la s  p ie z a s  interm edias m etá licas  0 b ien  dotar­

5C5 la s  de un estrecham iento 0 de un diafragma.

Puede i n f l u i r s e  magnéticamente sobre 

la  descarga de arco  en el tubo haciendo la s  

p ieza s  interm edias m etá licas  parcia lm ente de 

un m ateria l no magnético, de cobre por ejemplo.

31c Por u ltim o, no es absolutamente ne­
, __  '? • ce sa r io  so lda r  la s  p a rtes  m etá licas  de l a  pa­

i Jggpjcí̂ V̂It

red por la s  dos extremidades al v id r i o  de l a  

pared de lo s  brazos . Puede también dotarse 

l s  pared in t e r io r  de lo s  brazos con un r e v e s t i ­

515 miento m etá lico  y  so ld a r  un h i l o  de alim entación  

s la  pared, l o  cual permite a p l ic a r  un poten ­

c i a l  conveniente a ese revestim ien to .

320

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

la  presentada en lo e  Paises B ajos, el 13 de oc­

tubre de 153c» b a jo  el número 55*^97. se aco­

ge a lo s  b e n e f i c io s  del a r t í c u lo  pl del v igen­

te  E statuto  de Propiedad I n d u s tr ia l ,

-  0- 0- 0- J.M 0 f  A - o - o -  0-

325

Los puntos ta  in ven ción  p rop ia  y  nue­

va, oue se presentan para que sean. ob je to  de 

esta Patente de V Ein V -l años, son lo s  s ig u í en-



te s :

la .  -  Un tubo de descargas l l e n o  de 

gas y que t ie n e  un cátodo de in can descen cia , 

p r e fe  rubiamente un cátodo de óxido f. uno o más 

ánodos d ispuestos  en brazos , ca ra cter iza d o  por 

e l hecho de que le  pared de lo s  'brazos se compo­

ne t o t a l  o parcia lm ente de un m ateria l conduc­

t o r  de la e le c t r i c id a d  en la  t o ta l id a d  o en 

■una p a rte  de su lon g itu d .

2Q. -  Un tuoo de descargas como 

el r e iv in d ica d o  en el punto 1Q, ca ra cte r iza d o  

por e l  le ch o  de que una p a rte  del orazo está 

c o n s t i tu id a  por un a n i l l o  o c i l in d r o  m etá lico  

con stru id o , por ejemplo, de ferrocrom o, que se 

suelda por la s  dos extremidades al v id r i o  de 

l a  pared.

30. -  un tubo de descargas como 

el r e iv in d ica d o  en lo s  puntos I a o 22, carac­

te r iza d o  por e l hecho de montarse a lte rn a t iv a ­

mente v a r io s  a n i l l o s  su ces ivos  de metal j  de 

v id r i o .

4-a. -  Un tuoo de descargas como 

el re iv in d ica d o  en l o s  puntos 12 a 5a , ca ra cte ­

r iza d o  por e l hecho de que d i fe re n te s  partes  

su cesiva s  de la  pared t ien en  diámetros d i s t in ­

to s .
32. -  Un tubo de descargas como 

el r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 Q a 4-2, ca ra c ­

te r iz a d o  por e l mecho de que la  parte  del bra­

zo en que se dispone e l ánodo es mas ensancha­

da que la  o tra  p a rte  del brazo, por  ejemplo t i e ­

nen una forma e s fé r ic a .

- 1 2 -



TJn tubo de descargas como el
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6a. -

r e iv in d ica d o  en lo s  pantos 1 - a 32> oue t ie n e  un 

s o lo  ánodo, ca ra cter iza d o  por el hecho de que el 

tubo está  c o n s t i tu id o  por un la rg o  espacio  cuyo 

diámetro es prácticam ente constante  en toda la  

lon g itu d  y en el cual se dispone, en una extre ­

midad, un ánodo y, en la  o tra  extremidad, un 

cátodo de in candescencia , en tanto que la  pared 

del tubo l l e v a  uno o más a n i l l o s  de m aterial 

conductor de la  e le c t r i c id a d .

7°. -  Un tubo de descargas como el

re iv in d ica d o  en lo s  puntos l c a 6- ,  c a r a c t e r i ­

zado por el hecho de que la s  partes de m ateria l 

conductor de la  pared van p ro v is ta s  de una dor­

na. de empalme.

80. -  Un tubo de descargas como el 

re iv in d ica d o  en lo s  puntos lo  a 82, ipontado en 

un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  ca ra c te r iza d o  por 

el hecho de que la s  partee m etá licas  de lo s  bra­

zos del tubo de descargas van p ro v is ta s  de h i ­

lo s  de alim entación  e in terca la d a s  en el mon­

t a je  o in s ta la c ió n  del d is p o s i t iv o .

9c. -  Un tubo de descargas como el 

re iv in d ica d o  en e l punto 8Q, montado en un d is ­

p o s i t i v o  e l é c t r i c o ,  c a r a c t e r iz ó lo  por el he­

cho de que la s  partes  m etá licas  ue lo s  brazos 

con stitu yen  e le c tro d o s  de mando.

ICO. -  Un tubo de descargas como 

el r e iv in d ica d o  en el punto 3-', montado en un 

d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  ca ra c te r iza d o  p or  e i he­

cho de que la s  partes  .metálicas de lo s  brazos 

con stitu yen  e le c tro d o s  de encendido.
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112. _ Un tubo de descargas co.uo el 

r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 8 ° ,  9Q 0 10a contado 

en un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  ca ra c te r iza d o  por 

e l  hecho de que la s  partes  m etá lica s  de l o s  bra­

zos se conexionan e léctr icam en te  con lo s  ánodos 

co rresp on d ien tes , por  ejemplo, por el interm e­

d io  de una res is ten c ia ,  o de un condensador.

122. _ Tjn  tubo de descargas como e l 

r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 8a a 10a montado en 

un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  ca ra c te r iza d o  por el 

hecho de que la s  p a rtes  m etá licas  d° i o s  bra­

zos , por una p a rte ,  y el cá todo , por o tra  par­

t e ,  se conexionan con la s  b om as  de una fuente 

de c o r r ie n te  continua, por ejemplo, de un apa­

rato r e c t i f i c a d o r  aue l l e v a  un f i l t f o  u n i fo r -  

mador.

13a. - Un tubo de descargas como el 

r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 82 s 1GQ montado en 

un d i s p o s i t iv o  e l é c t r i c o ,  ca ra c te r iza d o  por el 

hecho de que a la s  partes  m etá licas  de lo s  bra­

zos se a p lica n  ten s ion es  al te m e  t i  vas eme se 

sa len  de fa se  con r e la c ió n  a la s  ten sion es  

ap lica d a s  a l o s  ánodos corresp on d ien tes .

14-2. -  ,'e.joras en lo s  tubos de des­

cargas e l é c t r i c a s .

oocüüOooo

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me­

moria que antecede, representado en loe  dibu­

jo s  oae se acompasan y con lo s  f in e s  aue se

hsn e s p e c i f i ca d o .
Usta :remo-
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r ia  con sta  de quince hojas e s c r i t a s  por una so la

cara.

Madrid, 1^ de Octubre d9 1951»

m ¡
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