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MEMO SI A DE 3 C ? I ?  T I71 

para s o l i c i t a r

P A I  E II !  S D E  I  H i  S 0 B ü C C I 0 N

en

3 5 P A S A 

por DIEZ años

a nombre de A lb ert  DE CHE M E ,  de nacionalidad b e l ­

ga y residente en 68 rué Colard T r o u i l l e t ,  Seraing,

S/Me u se ,  B élg ica ,  por "TJIJ PROCEDIMIENTO PABLA SAP SI-  

CAE LLANTAS Y SUNCHOS DE ACERO".
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Este invento se r e f i e r e  a p e r fe c ­

cionamientos en l a  fab ric a ció n  de l la n ta s  y ¿únanos 

de acero.

Este procedimiento c o n s i s t e ,  esencial  

mente, en estampar las cabesas de l in g o tes  empleados 

para l a  fab ric ación  de las l la n ta s  y de los sunchos 

de acero,  en matrices apropiadas, s ituadas bien en 

el yunque del m a r t i l lo  pilón  o de la  prensa, o bien
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en e l  mucho del m a r t i l l o  p i ló n  o de la  prensa, o en

otras cua lesqu iera  matrices in terca la d a s  y co locadas  
sobre la  cabeza de los  l in g o te s  y en r e co r ta r  inmedia­

tamente, por punzonado, es ta  parte i n s e r v i b l e .

Se procede del modo s i g u i e n t e ;
1 - 3 1  l in g o t e  -m-,  de un peso determina­

do para la  f a b r i c a c i ó n  de una l l a n t a  o de un zuncho,

■se c a l i e n t a ,  como de costumbre a buena temperatura 

de f o r j a d o .  luego se introduce v e r t i c a l  emente ba jo  

el m a r t i l l o  p i ló n  - a - ,  o la  prensa, con la  cabeza 

a justada  a la  entrada de la  n u tr iz  intercamoiable  - o 1- ,  

que estará  constru ida  de una p ie za ,  y después se g o l ­

pea en forma de tocho - c -  de espesor  conveniente ,  f i ­

gura 1.
2 -  Por la  p^rte opuesta a 1¿». cabeza 

del l in g o te  se hunde e l  punzón - b -  en el tocho ,  f r e n ­

te a la  cavidad de h  matriz ,  f i g u r a  2, Con ob je to  

de e v i t a r  la  curvatura del to ch o ,  durante la  opera­

c ión de punzonado, el punzón - b -  sera coxoo,  y ,  <-»! 

f i n a l  del r e cor ta d o ,  se suplementaria con una p ieza  - h - .

Z -  Alrededor del casquete e s f é r i c o  

(media naranja) - 9 - ,  arrancado del tocho ,  se c o lo c a

n a n i l l o  - d -  y se termina el punzonado hundiendo

as profundamente el punzón, por medio dei m a r t i l l o  
i l o n  - a - ,  o de la  prensa s i  esta  se emplea ( f ig u r a  c ) ;

1- y - l l  representan los  elementos de centrado autom' 

,ico del punzón.
21 tocho así punzonado (roda ja )  pa£u,

;Qmo de o r d in a r io ,  al yunque ca b a l le t e  para t r a t a ^ r l e

1 luego se re c a l i e n t a ,  s i  es n e c e s a r io ,  y se lamina

¿orno corr ientem ente .
3ste  procedimiento  permite un r e o o i t a -

do (desprendimiento) ex icaZ ,  rápido y poco cooto^o .



Ci -a-TO Gcoj. ü. íj e s t e inven lo n o se l i -
, /

mi tu a lu  í  ormu Ge re i u ^ - ^ c i o n des c r i t _  y re ¿>r e s e n -

ta d a  en l o s  d i b u j o s  a d j u n t o s , s i n o ■-rtie ;.'UGde e x p e r i -

45 mentar modiiicaciones op eratorias ,  sin por esto  separ^r-  

se del dominio de este invento.
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l o s  puntos de invención p r o p i a  no

nuev pero no e stab lec id a  ni practicaba en ''Spa.u, -iue

¿,0 4^ se presentan par*- *ue sean obyeto de esta  Patente de
o
T E l i -  ahos, son los  s ig u ie n t e s :

l e . -  TJn procedimiento de iaurio^exon

de l la n ta s  y de runchos de acero,  caracterizado por 

el hecho de *ue 1 aS caberas de los l ingotes  se est^a -  

. . . j ,  con el la r  t i l l o  pilón o con la  prene^, soüre 

una matriz i n t e r c —iibiable pue l l^ v a  una c-vxdad e - -  

l ó r i c a  o de otra fo r  fia, con objeto de r e a l i z a r ,  en el  

l ingote  mencionado, el recortado (desprendimiento)  

de un Casquete e s i ó r i c o ,  *ue contenga la  bolsa de 

rechupe y la  segre0*ciór  in ev ita b le  en la  colada

del l i n g o t e .  P1 tocho menciónalo, en una segunda  

operac ión ,  se punsona por medio de punzón tron co -  

cónico  de centrado automático u o t ro ,  y de h m m  

c o p i a d a  al espesor de L  l la n ta  o suncho a Obtener. 

55 operación de desprendimiento se termina co lo ca n ­

do el tocho soore un a n i l l o  y expulsando por medio 

del punzón y del m a r t i l l o  p i lón  la  parte i n ú t i l  *ue
ni r t ' iu j  en el a lv e o lo  uel ^un-gue. ee enconsraua comp-enoiua
oc _ TTr. procedimiento pata ^ -úricas

7 0 l la n ta s  y ,cnahos de acero.
ie l  y como se ha d escrito  en 1 - --e ~

. , ■-) f. y*. 1 j. í. i j U O -̂ U.6 i- e
moria s.ue auteoeae , regxeasu
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^compaña y con los í i n e s  ¿ue se lian esp eci f ic^ d o

lista Lie ¡noria consta de cuatro h o ja s ,. Á
75 e s c r i t a s  por una s o la  cara.

Madrid, 6 de octubre de 1931.
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