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Grupo 5, Clase 49,
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MEMORIA DESCRIPLIVA

de uns pabente de introduceion para sspaiia, por “Un proceai-
miento de tabirioucion ae purios de ceiuloide, de¢ superficie
iisa, purs paraguas y busiones”, & Iavor de L& Xe S. Faini

& Co, domiciiiadaa en barcelons, amposta, 32 y Valls, 13,

nl procedimiento objeto de la presente paten-
te permite obieuer con gran iaciliaad punos ae celutoide de
superricie lisa aprovecnanao la propieuad que viene el celu-
ioiae de contruerse cuwidc se enirfia despues ae dilataao por
el culor, .

L8 primeru muleriu empieadas es eL tubo de ce-
Lfuioide de espesor suliciente €i SuS pareues y ae diameiro
MeuoYr « L8 anciours Minimg dei puilo & 1faoricar.

LO8 elemen.0s psra Su Iapbricscidén son: uu mol-
ie 0 cuerpo interior de caucuo O gomu pursa, ae Superiicie lie
Sa QquUe preseuvs €n Loas Su iongivud unas canales que sirveu
ue conauclbo ae evacuacién ae aire; famoi éu SOL eleMcuios Ge
fabricacion, siwpies guius para curVuf.

] proceso ae Iadricacion es el siguiemve: se
sumer je en agua culiiente un tuno de celuloide de lougitud y
uiamevro apropisaos con 10 ousl ese ceiuloiae peraera su rie
gidez pasunao & Un esLaao0 Pastoso; 86 introauce eutonces en

su interior, con sBuliciente esIuerzo, ei molde o cuerpo inte=-
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rior de csuucno y una vez bdien situasdo ese molae interior,

meaiante unas ocajas-guflus para curvar Se ie aa Iorma ae pu-
flo; se introance ei conjunto en agua Iria con lo #ual se

contraerda el celuloide y tomando rigidez, por samptacion md=-

quiere de munera permanenie in IOrmu exucia de ia superiicie

ae} molae o cuerpo interior, Se Separa después el molde inw
terior de caucho y por meaiscién de unos pequenos moldes de
bronce, se ocierra el extremo curvo que ha sido previaumente

oaleutado§ oe trabsja luego el puiio de maners oorriente pa-
Ta 8u sdapiecion,

&l molde interior de caucho presentu unas ioxma aproe
piwda pur« poder ser fuciimente retirado del interior del pu=~
fio de celuloide una vez éste pays tommdo la debida consistenw
cia; pura eilo presenta ei oitadio moide una prolongaciénﬂo oo™
ls que queds sieupre Iuera del puho e del tupo de celulozde

usado pare tfubricario,

i OT a

Se reivinaiocu como opjeio de la presente paten=
te de introduccidn, lo siguiente:

12,= &l procedimiento de rexerencis caructeriza-
4o por oi necno de que purs fabricar purios de celuloide yue
presenten lisa su superficie; se calienta suficientemente
un tubo ae celuioiae de didmefro, lougitud y espesor apropia-
dos, nasta udquirir ia flexivilidad o pustosidad neccsaria;
8e introduce vn su interior con suficiente esfuerzo un cuer-

po de caucho o goma pura que sirve de molde iunterior y unu
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vez uebidamente situudo ¢l citado woide, s8e curva mediante

cajas-guias apropiaias y se introduce todo ( incluso ia oca=-
Ja-guia ) en agua iria con lo cusl eir celuloide se contrae,
toua rigiaez y por adaptacidén adquiere permanentemente lu
torma exactw dei cuerpo eldstico interior; se separa el ci=
tado cuerpo cléastico, se clerra el extremo meaiante un pe -
yuefio molde de bronce aespués de nuver caientado suriciente=-
mente ests ext.emo curvo & cerrar y se Lravaja luego de mane=-
®a corriente para su ornatoc y waaptacidn,

£%,« Kl procedimiento de referanciau segin 1) carace
rizado por ia circunstancia de gue 108 cuerpoe eldsticos que
sirven de molde inverior cilados anteriormente, presentan ei
su superticie y en sentiao longitudinal unu o varias canales
de evacuucidu ue aire y mdemas, una prolongacidén o cola pa-
ra poder sor .scilmentve retirados del incerior del pufio ue
celuroide una vez ¢sta haya tomado ia aepnida consistencia,

32,- Un procedimiento ue iabricacidn de punos ae
celuioide, ue supsrricie iisa, para paraguas y uvastones,

X todo cuunto afecte a ia eseuciulidad de 1o ues~
erito en la presente wmemoria que cousta de tres hbdjas wmeca=
nograriadus8 on wua s0la carsa,

parcelona o 22 ae Septiembre aue

1931,

P. A,
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