
Grupo b, C lase 49*

jjlBíOKIa CESCKIPI’ IVa

de un» patente cLe introducción para jápaña, por 5,Un pro ceñi­
miento ae íaDxioación ae puños áe celuloide, de superficie 
lisa , para paraguas y bastones11, a favor de ía n. 3* ífeini 
& Co« domiciliada en ñarcelona, ampostu, 32 y "valla, 13•

j¿L procedimiento objeto de la  presente paten­
te permite od tener con gran laciliaad puños ae celuloide de 
superxícié lisa  aprovecnanao la propiedad <|ie tiene e l celu­
loide de contraerse cuando ae en ir ía  después de dilatado por 

el calor.
la primera materia empleada es e l tubo de ce­

luloide de espesor suiiciente en sus pareues y ae diámetro 
menor a la ancñura miniiua del puno a laoncar.

nos elemenuos para su zaDricación son: un mol­
de o cuerpo interior de caucño o goma pura, ae supernde l i ­
sa que presenta en toda su iorgitua unas canales que sirven 
ue conducto de evacuación de a ire. 1‘amoién son elementos ae 
fabricación, simples guías para curvar.

un proceso ae lubricación es el siguiente: se 
sumerjo en agua caliente un tuoo de celuloide de longitud y 
uñóme oro apropiados con lo oual ese celuloide peraerá su r i ­
gidez pasando a un estado pastoso; se introduce entonces en 
su interior, con suiiciente esiuerzo, el molde o cuerpo inte-



rior  de caucho y un* Tez bien situado ese molde in terior,
25 mediante unas cajas-guias para ourvar se le a¿ iorma de pu­

ño; se introduce el conjunto en agua iría  con lo  dual se 
contraerá e l celuloide y tomando rigidez, por adaptación ad­
quiere de manera permanente la iorma exacta de la superficie 
aej. molae o cuerpo interior, be separa después e l molde in»

30 terior de caucho y por mediación de unos pequeños moldes de 
bronce, Be cierra e l extremo curro que ha sido previamente 
calentado* *e trabaja luego el puno de manera oorrlente pa­
ra su adaptación*

js2L molde interior de caucho presenta una toxina apro» 
35 piada para poder ser fácilmente retirado del interior del pu» 

ño de celuloide una res éste £aya tomado la  debida consisten» 
oia; para e llo  presenta e l oitado molde una prolongación'o co»

i !

la  que queda siempre fuera del puño e del tuDo de celuloide 
usado para fabricarlo*

40

h  0  t í  á

be reivindica como oDjeto de la  presente paten** 
te de introducción, lo siguiente;

1®*- n1 procedimiento de rexerencia carácteriza- 
45 do por e l hecno de que para fabricar puños de celuloide tiUe 

presenten lisa  su superficie, se calienta suficientemente 
un tubo ae celuloide ue diámetro, longitud y espesor apropia­
dos, hasta adquirir la flexib ilidad o pastosidad necesaria; 
se introduce en su in terior con suficiente esfuerzo un ouer- 

60 po de caucho o goma pura que sirve de molde interior y una



Á

vez ao6idamente situado el citado molde, se curva mediante 
cajas-guias apropiadas y se introduce todo ( incluso la ca­
ja-guia ) en agua ir ia  con lo cual ai celuloide se contrae,

1 toma rigidez y por adaptación adquiere permanentemente la
56 lo riña exacta del cuerpo elástico in terior; se separa el c i­

tado cuerpo elástico, se cierra e i extremo mediante un pe -  
queño molde de bronce después ae hacer calentado suxiciente- 
mente este extxemo curvo a cerrar y se trabaja luego de mane­
es corriente para su ornato y adaptación*

60 i£L procedimiento de referencia según 1) carao-
rizado por la circunstancia de que ios cuerpos elásticos que 
sirven de molde interior citados anteriormente, presentan en 

' su superficie y en sentido longitudinal una o varias canales
de evacuación ae aire y además, una prolongación o cola pa- 

65 ra poder ser fácilmente retirados del in terior del puño ue 
celuloide una vez esta haya tomado la decida consistencia* 

3fi. -  Un procedimiento ae fabricación de puños ae 
celuloide, de e upe n ic le  lisa , para paraguas y bastones*

i  todo cuanto afeóte a la eeencialidad de lo  ues- 
70 crito en la presente memoria que consta de tres hójas meca- 

nograxiadas en una eola cara*
narcelona a 22 ae septiembre ae

193l0 
P •

f


	Bibliographic data
	Description
	Claims



