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MEMORIA-DESCRIPTIVA

de una patente de invencidn, cuyo registro, por 20 afios, para
Espafia ¥y sus posesiones, se solicita a favor de Don Manuel y
Don Kélix Castro Lemos, residentes en CZdiz, calle de Abreu num.
6; por ”UN NUEVO SISTEMA DE MAQUINA DE CORTE EN PORCIONES DE
MASA PANIKICABEE”, comprendida en la clase 5% del komenclator
Técnico Oficial.

MEMORTIA

La presente patente, tiene vpor objeto el mejorar el
sistema de fzbricacidn de maquinas para el corte de la masa pa-
ra le fabricacidn del pan y nroductos similares, comeslibles y
panificatles

Son grandes las dificultades encontrzdas hastae el pre-
sente en ls fabricacidn de maquinaria para la elaboracidn del
pan, pero princivalmente, donde mayores dificultades se han en-
contrado, son con las méquinas ?Panimetros”, o sea las gue sir-
ven vara cortar la masa vars la fabricacibédn del pan, haciendo
varias porciones iguales de peso, que reunan las cualidades de
rapidez, economia, exactitud, hiriene y que no guiten al mismo
tiemvo las cualidades del zluten gue debe tener todo gan al coon-
sumirse; estas dificultades enumeradas anteriormente, vienen a
ser cualidades, al resolverse casi completamente con la iabrica-
cién de la mdquina que se patenta.

La maquina que se patenta sirve para dividir de un solo
golne cierto volumen de masa en deteruinado numero de partes
exactamente iguales, acondicionada a pfoyoroiones se.un la clase
y temaiic que se desee obterner.

Las maguinas existentes hasta hoy que persiguen este
fin adolescen del defecto de ser de esca:io rendimiento, méds las
movidas a mano, vero tambien las mecanicas, por ser lentas y
pesadas todas las automaticss conocidas, siendo excesivamente
caras vor el mucho materialempleado en ellas. En nuestra mé-
guina para eliminar estos inconvenieutes hemnos rrocurado reu-
nir la ventaja de un buen rendimiento y un precio facilmente
asequible al pecuefio industrial, fabricandola mas lizeras de
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materiales, haciéndola al mismo tiempo resistente Yy con un me-
canismo sencillo que multinlique votencia y rapidesz.

Ventajas gue obiendremos con el mecanismo gue empleamos
en nuestra mdquina. Por el procedimiento del reductor tenemos
resuelto el problema del acoplamiento de esta'méquina a una trans.
nisidn ordinaria que gira de 140 a 160 revoluciones, ya que el
tiempo invertido por la maquina en la operacidn total no debe
Ser menor ce diez segundos, ni pasar mucho de este tiempo. Ade-~
més, empleando un éngulo de 1inclinacidn de espiral sin fin pe-
quefio obtendremos un regulador psra el descenso del plato, con
lo que evitaremos el contrapesar la mdq.ina. Ddndole una polen—
cia decuada y que no sez demasiado grande, siendo facil obtener
una distinta para cada tamado de maquing relaciondndola con el
didmetro de rueda y el brazo del cigliefial; de esta forma se en-
contrardn las velocidades necesarias. '

Y por dltimo, todo lo anterior lo ob‘endremos con el me-
nor mimero de viezas posibles y todas ellas de fdcil constru-
ccidn y montaje como se resedard mas adelante.

Ventajss de este sistema con respecto a otros anteriores
Y ¥ que demostiraremos en el funcionamiento. in los "Panimetros?
conocidos hasta el dia con movimiento mecénico, la reduccidn de
velocidades ce obtiene por medic de ruedsas ¥y pifiones dentados en
doble o triple juego; 1la polea motriz es de gran didmetro, lo que
de origen a hacer mas costosa la mdquina, consumir mas potencia
en la transmisidn, produccion de ruidos y peligros de accidentes
averias, elc.elc, que como puede apreciarse en nueutro modelo de
maquina guedan eliminados por completo; ademsas, el procedimiento
divisorio que en otros modelos utilizan es inferior al que hemos
escogido nosotros vpara nuestros estudios, cuestidn importante ya
que la masa no debe someterse a Presiones que eleven su tempera-—
tura, haciendo perder al zluten sus condiciones ¥y cualidedes ne -
cesarias para una panificacidn normal.

Después de lo dicho en los primeros parrafos de esta me-
moria, creemos no serd necesario avadir mucho més, refereinte a la
ventaja que supone la transformacidn en mdquina con incluso pPro
rio de la antiglia movida =2 mano, aumentar el rendimiento de los
elementos de la industria para ohtener mas produccidn, mas per—
fecta, reducir el coste y mejorar le éalidad, deber cque entende-—
mos inexcusseble a todo indusiria al, tanto mas cuanto, en nuestro
caso el producto obtenido ocupa el wnrimer lugar entre los Pro
ductos de primera necesid-d, 1odo ello hace que la utilidad pu-
blica se bercficie con estos ires puntos que obtenemos con la mid-
quina que enunciamos anteriormente y describimos a continuaciodn,
economia, multiplicacidn del rendimiento y ravidez e higiene en
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las operaciones necesarias.

tnumeracion de las principales piezas de gue se compo-
ne la maguina ”Panimetro” que nos ocupa. '

Fig. l8.- Plato divisor con varias separaciones aisladas
entre si por medio de ranuras. Fig 22.- Base de la maguina y
sostén del recipiente de masa.- Fig. %2.- Pieza soporte, para
unién con la Fig. 118.- Pig. 42.- Pieza en forma de »U” invertida
unidn de la midquine.- Fig. 58.- Pieze de cuchillas para corte de
ls masa, la que se introduce en las ranuras de la Fig le.- ig.
68 .~ Rueda vrolea.- Fig. 78.- Lje.- Fig. 82. Chaveta para el eje.-
Fig. 9%.- Soporte para la rueda.- rig. 102. Soporie para el sin
fin.- ¥ig. 118, Pieza sostén del eje.- Fig. 122 rueda helizoidad..
Fig. 138 iije con huellss sin fin.- Fig. 12 v 15. Piezas soporte
y eje al mismo tiempo. Fig. 168, Eje soporte de las cuchillas.-
Fig. 17 Biela.- Fig. 182. Soporte de unidn con roscas a 1l0s ex—
tremos.- Fig. 192 *alanca.- Fig. 208 Varilla doblada en 27.-

Fig, 212 Yglanca aceresda.

Su funcionamiento es el que pasamos a describir.

E1l plato divisor (Fig. 12) que como se ve en el detalle,
tiene un disco formado por rectores de igval superficie, sevara-
dos entre si y unidos a un disco -loade se fija la pieza (Fig. 32)
que soporta le pieza (Fir. 112), sirviendo de iope a un eje verti-
cal de forma iguel o parecida 21 de 1la Fig. 162, en cuyo extremo
inferior se fija la pieza de la Fig. 5@ que actuis de cuchilla y
que se introduce en el interior del plato divisor (Fig. 12) por
enlre los esracios que dejan libres los sectores‘de éste. Este
anterior conjunto estaba montado sobre uns pieza parecida a la
figura 4 que coporiaba un pifidn gue accionedo por una pelance
movia al eje engranando con una cremallera que tenia éste.

La Fig. 22, es la base de 1la miaquine que sirve a su vez
de apoyo 7l recipiente de la masa.

Al comenzar la operacidn se coloce bajo el -lato divi-
sor (Fig.l8) el recipiente de 1a masaj; al accionar el eje hacia
abajo uesciende el plato hasta elcontrar la masa, en cuyo momen-—
to empieza & comprimirla y continda asi hasta gue oblenida la com-

‘presidn deseada, se hace girar la pieza (Fig; 112) sobre 1la que

el eje estd retenido por medio del tope, en cuyo momento, al li-
brarse de la retencidn sigue descendiendo y obliga a bajar a las
cuchillas (Fig. 5%) por el interior del platio, quedando de este
modo cortada la masa en trozos de iorma exactamente igual & la de
los sectores del plato (Fig. 12)

Hecho ésto, se vuelve a subir el eje, que arrastra al
plato y queda en condiciones de repetir la operacidn.

Hemos visto que esta mdquina en sintesis vraba ja como una
prensa, mientras el tope del eje actda sobre la pieza (Pig.112)
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al disparar queda libre el tope del eje haciendo entonces las
veces dce una guillotina.

Y terminada la descripcion del modelo en 1o que respec-
ta al movimiento que ha sido objeto la modificacidn, pasamos a
resefiar el invento.

' Condiciones que debe satisfacer la presente maguina y que
estimamos obtenidas sobre todo lo conocido.

12,- Pequefla velocidad en el recorrido del plato, necesa-
ria para un buen corte, y vor las masas ei movimiento.

28 .- Esfuerzo en el eje de las cuchillas gue debe ser
creciente no solo para el prensado de la masa, sino tambien por
que a medida que profundiza el corte, ofrece mayor resistencia.

8,- Compesar sin complicaciones <e mecanismos el de-
sequilibrio producido por €l peso propio del plato y piezas que
le acompafian, ya que al descender éste peso, tiende a acelerar
la marcha de lz mdquina.

_ 42 .- Liovimiento alternativo del plato y cuchillo, nece-
sario vara una operacidn completa.

&.~ acer automdtico el disparo de la pieza 112 y sena-—
rarlo a voluntad para que una vez prensada la masa, sin detener
la mdquina, continie el corte.

Para saiisfacer les tres condiciones primeras, hemos
adoptado el sistems de reductor de velocidad por tornillo sin
fin de simple paso (Fig. 132) y rueda helizoidad. En el eje del
tornillo se establece una polea loca para correa (Fig. 68), en
cuyo cabo presenta dos dientes para embrasue; el manguito del
embrague se desliza por eje euchavetado, y es maniobrado por una
palanca de pletina, que gira sobre un pivote atoraillado 2 1=
oreja cue presenta uno de 1los sorories de hierro fundido que fi-
jan el tornillo sin fin.

' La rueda helizoidad (Fiz. 12) de bronce fosfdérico estd
enchavetada » un eje ciglefial sostema adoptado pare conseguir
la cuarta condicidn.

Isle cigiiefial para su mas fécil fabricacidén y montaje
lo hacemos de dos piezas (Fig. 14 y 15); la primera tiene ade-
mas el lrazo de eje necesario para anoyerse al soportes; en la
segunia este eje es de mayor longitud a fin de tener enchaveta-
do a él la rueda helizoidad.

Bste mecanismo se completa con la biela (Fig. 172) cuyos
gorroncs encesquillados en bronce se unen al cigiiefial (Fiz. 172)
por pésador y en la misma form: el eje de las cuchillas (Fi;.16)
que como puede apreciarse en las figuras de conjunto esta unidn
se efectua en el inter-or del eje. Esta forma -educe la alture
del ciguefial y al mismo tiempo el engrase se deposita en el inte-
rior bafiando el gorrdn de la biela.
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Los sonortes de este mecanismo (Fi. . 92) para la rueda
y (fi:.108) pera ¢l =si-fin son de hierro fundido tipo cerrado erca
guillados en bronce y metal antifriccidn respectivamente, con
agujero de engrase. Uno de los soportes del sin-fin tiene una
oreja vara afianzar la palanca del eunbrague.
odo el anterior conjunto se monta sohre una pieza de
hWierro furdido en forma de ”U” invertida (Fig. 48) que en su

centro sirve de guia al eje y a lazs ramas lateralespresentan sa-

&;S\lientes en sus caras interiores nor los jue se desliga el plato

divisor imposibilitdandole de este modo cualquier oiro movimien-
to que no sea vertical.

4z seccidn de e -ta pieza es doble ”1” con nervios, ¥y
les ramas termina~ en cabezas gue unen DOY pernos a las orejas que
presentan la pieza (Fis. 22) tambien de hierro fundido que sir-
ve de bese a 1lr maquina ¥y sobre lz que ce apoya el recipiente
con la masa.

rara la 5% condicidén o sea el disparo auilomatico hemos
ideado el sigoienic mecanismo.

La pieza Fip. 1128 de hierro fundido es atravesada por
el eje y el tope de este coincide con el que Licne diche pleza
cuando vermanece en lz posicion en la uge la mantiene el contra-
peso, su parte delantera tiene una pequefia oreja a la que por
medio de un vzsador nnimos el extremo de una palanca (21) de cha-
vara de acero. Bsta palanca tiene gu onunto de =2poyo en otra oreja
fundida con la pieza (I'ig. 2%) y su otroc exiremo unido & uns va-
rilla de acero dulce (Fig. 20) doblsda en ”2Z” por dos orejas
fundidas con la pieza n? 4. Su exliremo estd roscado y una tuer-
ca redonda de suverficie amillarads sir-e de regulador.

Al comenzar ¢l descenso del plaio 1lo hace tambien la
Yarilla con su tuerca; mas ésta se he colocado & una altura tal,
que al tocar el plato a lz mase hace tope con la oreja, y al im-
vedir de esta forma que continde descendiendo ls varilla, obliga
a ésta ¢ srrastrar a la valenca gue al funcionar hace girar la
vieza (Fig; 112) desviando ambos tope por 1o gue el eje al quedar
libre continuda su descerso, procediendo 21 corte de la masa.

Como los bragzos de palanca guardan la mayor relacion
posible, basta un pequefio recorrido del eje para que se efectle
el disparo.

Segun la caniidad de masa auve se desea cortar la tuer-—
ca se siila mas o0 menos alta. ibsta para las distintas capaci-
dades se obtiene praciicamente la primera vez, nues es tacil
construir unz escala que se pueda fijar 2l lado de la varilla
v en le que por medio de lineas grabadas se iija de una vez

para siempre les digtintas posicioues de la mencionada vuer-—
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REIVINDICACIONES

La presente patente ha de recaer principalmente sobre
las siguientes reivindicaciones.

FRIMERA.- Por un nuevo sistema de fabricacidén de méqui-
na para corte de la masa panificable en v:rias porciones todas
ellas iguales y por un solo golve.

SEGUNDA.—"Por la 12 y el sisiema de que la misma maqui-
na trabajz como prensa, mientras sirve de iope SUS piezas, y al
dispararse ésta nueda libre su eje tacie..do entonces las veces
de una guilbtina.

TERCERA.- Por la 12 y 28 y que la misma mdquina al su-
bir su eje arrasira consigo el plato de depaftamentos, gquedan-
do en disposicidn de repetir la operacidn, para hacerse mul-
tiples operaciones con tiempo reducido.

JUARTA.~- Por el sisvema de gue nor medio de un platc di-
visor unido al de una mdouina formado por varios sectores de
igual superficie separados entre si dentro de un mismo disco,
donde queda la masa separada en porciones iguales.

QUINTA.- Jor el sistema de las anteriores, y la adapta-
cion de varias cuchillas formando un disco de departamentos
igual a la anterior caarta, que sirve pare coriar la masa al
introducirse en los espacios libres del plato.

SEXTA.~- -or las reivindicaciones anteriores y la ve una
pieza en Yorma de ”U” invertida que sujets la varie de la ma-
quina en su centro, y la parte baja de la misma maguina en su:
interior por sus psrtes inferiorves, quedando en su centro el re-
cipienteque admile la mesa, el platillo de las separaciones de
la misma y el disco de cuchillas que sirve vara cortarla.

SEPLTIMA.~ or el cistema reivindicado en las seis anterio-
res y lo adantacion de que en dos tiempos se presiona la masa
y se corie y en olro tercer tiempo 8eja las cuchillsas y plato
fevantadas para poder retirar las vorciones y colocar anuevamuen-—
te masa para su cortado; y

OCTAVA .- por ”UN NUEVO SISTEMA DE WAQUlWA DE COR.E EN
FORCIONES DE MASA PANIFICABLE”, clase 52 a favor de D. ianuel
y D. Ielix Castro Lemos; consta esta memoria de seis hojas, fo-
liadss y mecanogratias por un sola cara con doscientas cuarenta
lineas, mas doce. 1ue hnacen un total de ciento cincuenta y :-dos.

Madrid, 18 de noviembre de 1931.
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SUPLICO

Patente 1242§9
modificacio

D. BEduardo de Garamen Aristizéval,( Abdgado Procura-
dor de los Tribunales, «~gente Oficial de la Propiedad Industrial
regidente en Madrid, calle de Sen Agustin n? 1% en nombre y re-
presentecién de los Sres. De. Manuel y D. Felix Castro Lemos resi-
dentes en Cadis, calle de Abreu n? 6; & V;E. atentamen e expone:

Que deseando modificar la memoria primitiva de la paten-
te n? 1242&9 por haber sufrido un error al redactar la parte com-
prendida entre las lineas 105-1D8 se acompafia con la presente
nuevas memorias descriptivas por triplicado, debidamente reinte-
gradas, con el fin de que sea concedida la paten‘e de referencia
a favor de mis representados.

A tal efecto se acompa®ia un pliego de p:pel de pagos &l
Estado de pesetas diez importe de los derechos del Estado por la
modificacidn de la patente 124236.

Por todo lo cual a V.D.
se sitva dar lag ordenes oportunas para que sea concedida la pa-
tente 1242%6, con arreglo a la nueva memoria modificada que se
acompafia a favor de wmi representados D. Manuel y D. Felix Castro
Lemos, por ser de justicia.

Gracia que no dudo alcanzar de V.E. cuya vida guarde Dios

muchos afiose.

Madrid, 18 de lioviembre de 1931

EXCELENTISINO SENOR MINISTRO DE LCONOLIA RACIOHAL
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