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Tara voder clssificar verilcalmentis las fichms. T oo

Jetas perforadas y otros slamenics AnAlogos SODIE W1 Ll
de wmode bisn visible, y de mansra gue la parte SUse oY
cajs ficha nor ejemplo en la medlde deigsads o
encima de la ficha inmediatamente sigulents, se coacos |

suarnscsr wn lade o los dce lados de paneles rigil.ace, ¢ e

hoias Flexibles, de bandas nerizontales de materla HpLLIT U~

Y

¢ ze solapan porcialmente, y cuy2 dilii~
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dadura del borde infericry de cads vanda, Lug Q0li. oy,

Pal puso" deseado, determinan lo altura en Quo SCLlx

& jue la altura de las fichas « clés

yoria de los cascs, 25 up maltinlo de le wliug
desonde a schresalir, cada banda oculia necesulleiliil.:
variss 2z lus linsas de scldadura correspondilentas o gy
vandas supsriores, y 3e crea asli la nscesidad fe Holdar

individualmente cada banda. Despusy de cada scldavura o]

{

pansl u hoja de soporte es desplazade en la alturs is)
Upaso’, y despues detenide de nusvo para la scldadurs &
1la bahda gslguiente.

Un modo tal de fabricacioén sze traduce naturaliente

zn un aumento considerable dal nracio de costo. Low panc

-

les ds clesificaclon asi conztituides presantan O0Hre in- r
convenlente., Dade yue las bandas se solapan, SU3S 255850~
regs se suman, hasta un limite mawimo que es tunlo juad alo-
vads cuanto mayor es la relaciodn entre la altura de las
bondazs y el pasc. 31, por esjemplo, esta relacion =& de
10:1 en un panel asi guarineclide en un solo lado, el coue~
gl

sor totzl del conjunto, en =l vorde superior de la Lauta

inferioxr, alcanzara 10 veces 2l espesor proplo de &shas

bendas, y 20 vecss este esuvass s i

necido en los dos lados. &Zsta difsrencia considevabls, «o-
bida al solape, entre el espesor ds cada banda y ol espes0:
total del penel asi constituido, sobre todo cuando &3t&
suarnecido con bandas sn sus dos lados, se opone nractlos

Jemn-

ey

ments a cuzliuier scldadura vertical, destinada po¥
plo a cerrar log bordes, o a subdividir los paneles asl

fabricados.
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Ctro incoenveniente de este procedimisntc conceldo
Teslde aun an un consumo de matsria erxageratamente slevas

do.

lapades, en una sola operacion, cuslouiera gue sea sv U~
mero y ya s8e Itrete de paneles con una cara 0 ccn S90S CAR
utiles.

2¢- a realizar las bendas de tal manera, que desnués
de solaps y soldadura, el e3pesor maximo total sea ssnsi~

blemente reducido con relzacidn al de los pansles existen-~

tes zctualmente.

)

e z dar a estas vandas wa forma tal gue £l Con&iie
mo de meterisz prima sea nctablemente disminuldo.

Lo invenclon sera descrita mas detalladams te Anclon—

do referencia a los dibujos adjuntos en los cualszs:
La figura 1 representa dos bandas en perlicdoe e oo
tz, ¥y antes de su ssparaclon.

Lo fioure 2 muestra una bandsa do acuerdo a la Lnve:.-

Lo fisvra 3 nuestra tres bandas de acuerdo con la i~

sura 2, colocadas & golape parciosl y soldaume sobrs un su-
te, vara constitulr un panel de cluslficuclon variical.

A

fa firura 4 reprssente a csczla mas psousiie wia ol

L]

ce de montaje, antes de la colocuaclon Gse laz vandus soun:
ella.
La i ura 5 s una vista sn gecclon tranevsroul ze-

an 1a linea V-V de la figura 4.

03

Ls ficura 6 representa, a escala todavia nas oo

LA

|

[

zuperiicie de trabajo de un elactrode deg scldadu-

L
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ra espscial utilizado ssgun la invencioén,

Lo Pipure T muestra unz bande de clusificumcioy

nogaun
la figura 1, con una tarjeta o ficha situada en ls Lolza
formads o ella.

Lo fdoura 8 repressnta, 2n las misnos condioior s
gLe sn ia fimura 7, unas tarjzltas o filchas da fornutc
fercnios claslilendzs en Lelsas de takallo corvesponiiont .,
foriadas por una misma banda.

Se deseribira rrimeraments el procedimiento de fan.i~
cacitn del punel fg clasificacldn en cuestion., ror medio
de o ooil ”“r0ﬂ~@dc gea plane o cireular, se cortair i~
multansuanente paritlisndo ds una bande rectilines 1, Je i:
ferencia de wiz nateria cintetics translicilda semirloxillc

v solidable, dog bandus degignadas por 2 ¥y 3 en la 2iour
2, eztando zstas bandas Inmveicadas une en otra dablide o us
cady uvna de 2llas lleva un borde 4 en dlentes ds ziszron

siendo zu otro borie % rectilineo,

Como muestra la fisura 2, las bandas asl coricdas

(>3

remnos una lenglieta 6 tolodra-

ct

forman en cada uno de 3u8 ex

da por un azujero 7. Lstos agujervs estan destinacos a Lz

i}

colocacidn corracta de lag bandzs antes

dz su acopiamian-

to sor soldadura utilizande la placa de montaje & reure-

v

o

sentade en la fizura 4. ssta lleva dos series verticales
de tetonesy © (ue se alojan =n los agujeros 7 do luaz van-
das para ilnmovilizarlas sn posicloén coavenlente.,

Laes doz alinsacicnss o filazs vervicales de Hatones

o

stan naturalmwente separadas =n la distancla uue s
los dos agujeros 7 de cala banda. Ln cade unz de estas ali
neacliones los tetones 9 estan separados en una distancia

lgual al Ypaso" del pansl de clasificaciodn, es decir al

gJ.s
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desplazanisnto veriical entre las bandas solapadas.

sin salir dsl marco de la invencidn, podrian utili-
zarse otros medlos ecuivalentes, en lugar de los amijsros
7 v de los tetones 9, para mentensr las bandas sn posicion
correcta, antzg de su soldadura.
e escuerdo todavia con la invenciodn, cada dicnte o~
mado por 1la banda estd traspasado por un vacisdo 1¢ quo, 98

prafsrancia, tiene la forma regressntada en los Aibujos, ie:

k

do lo eszencial gue la altura h ds materia gue jusda enire
el vaciado v el vértice de cada disnte asi como entre gste
vaciado v el borde rectilineo 5 d= la banda, sea inferlcr
al "paso' dzl panel de clasificucion (véase la figuru 374
Cuando ss trabta de paneles de clasificacién dz unz
gola cara util, se colocara vrimero sobre la placa de (LOli-
tzjs & la hoja 11 gue constituys su soporte, y esta dastli-
nada a llevar las bandas. uwsta hoja podrd ser por siswple
de materia sintética o flexible y soldable, colociiitoss
sus tordes laterales en el interior de las dos elinsaclo-
nes de tetonss ¢, como se indica en linsa ds trazo y sun-
to en la figuras 4. Las bandas seran despuss sucesiveomente
eplicazdaz sobre los tetones, e disposicidn solapada co-
rrecta, y despuég solcadas como 39 precisara mas wdilan-~

te.

Lo

53 se trata de fabricar paneles de clasiiicucion i
dowle cara, se aplicardn primerc sobre los tetones O lug

bandas correspondlentes a uns de las caras, despuds serd

colocada la hoja de soporte sobre ¢llas, y finalments luwu
bandas correspondientes a la otra cara serin a su vas 20
locadas, antes de la operacion de szoldadurs.

Se g jocutarsd esta operacitén, de acueswo con ia in-
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vencion, utilizando el electrodo representado en
6. watd conatituldo este electrodo por una plac
siones que corresponden a las del panel de clas
fabricar, v lleva una arista ds corte periféri

nera conocida,., Lleva wwas alineacilones veprtlicalss

zones de soldsdura 13, La distancla qug sspars

neaclenas correspondse a la que sapara eatre si
e oy o A e e e oy ey s v o b oy Ty e Toa A1 e NE e cq
tes 4 Somados wer las bandas. Lo distancia cus

oy

-
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nunzonas, en cads alinsaclon corresponds tambisn ol

del wanzl de clasificacion.

(“
(@]

La fisura 3 cue, mara nayor claridad, no
-

ta maz gue una soia linea do rtuntos de soldadurs

nidos »or los punzones 13, muestra claramsnte

e e T - D e . P N A e
mos ne afectan cada vez mas (uz el vertice de cnds

!

wuedando 1libre el bords supsricr rsctilincoe 5

)

P ey e o i T I H ST S il , o
da, cada una de esuas bandas formw asl una vwolug

be los tarjetas o {lchas clezsiiicadas, como Ludlcon

guras 7 y O. La altura h 28 eleglda por otvra

Y
)
~

- e
QN E

ra oz cada punzdén 13 pusde alcanzar el extremo inlerl

del disate al cual corsrsaponds, pasundo por los vacind

1C de todus lag bandes qus solupan a la banda cor

‘

cualyuwiare gue sea el nunero de =2stas bandas. asi

punzodn no suelda nds gue una banda.

Al mizno tiempo gue los osuntos dz soldadura

nidos por log punzones 13, la arista de corite peorifaud

L8

1

~

> del electrodo crea las linsas de soldadura mar::

1% del panel, por las cuales la hoja de soporte 1l

las oandas cue la misma lleva son acopladas labzralimen

Las partes mar

tituldo, ¢

dinales del panel de clasificaciodn asi

ue sobresalen del formato dsssado y gue llevan
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las lenclistus § conm sus agujeros 7, son al mizno

IREREY!

po
o

paredes para ser elininadas,

SE Obsarvard jque la forma en V dada a los disnios

281 Ccomn o zus vaclados tiens por objeto reducly en 1

medica posible los easpesores ds solape, en el pansl ds
clagifdcucidn teiminado, sizndo asl la cantidud de nede-

ris yus constituye cada banda limitadz al valor minino.

La linesa horizontal de los punios de soldadura 14

gque fijan cads banda al pansl que la lleva, por el vérhis

1

}.J.

ce de¢ los dientss gue forma, eg de una so0lidsz suliclentd,
como ha mogtrado la expsrisncia.

Los pansles de clagilficucitn reallzados coniorms
la dnvencioén nusdan ser fabriczdos en anchuras cualssiulg
ra, incluso sn continuo, para ssr sseguldaments cortedos 2
la enchura dessada, como ss hia indicado por ejsuplc LO¥

la linea de corte 1lé en la figura 3. dsta linss do oavwes,

C [
w
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7

imal quve la linea d2 corte narginal 15, no afsc
pre mAs cus a dos esjesores, gracias a la disposiclon GE
acusrio con la invenciodn.

Iz fizura 7 reprssznta a titulo de ejemplo una £i-
cha 2¢ yue ocupa toda la anchura dazl pansl de clasiiica-
cibn, estando ssta ficua, deslizada bajo el borde S E-
rior yectilineo 5 de la banda, elicamaente deweniil sk
abzic por la alinsacion de los puatos de soldzdura Lie

La figurse O replesends, de la mizla uLansié,

2l cuel las volsas Formadid W4

0k

o A Tan e s e LT Las I
las bapdes son ds diversas anchuras, para recivir |

) U cae A e smdag cvmolos nas Ll
chay 21, 22 da rornatos diferentes, gyaclias a uias ~-

o

e e S e e iy O o o, o s vell
verticales iubermedlias 23, €4 qug, & =t
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vara peralti v la pueste en posicloén de las

ser cortedas 2in caldas, en una vanda de Pordes rectilinac:

naralelog.

1

5.- ransl ds clasificacidén de acuerdo con lu reiviie
dicecién 1, caracterizadas por ¢l hecho de gue los sutrancs

dz cadz papda forman vni lenglieta

VELTLC S
les desolazadas sobre una placa az montaje gus llevao oo
serics verticales Jde tetones, cuya distancila, en caduw Ii-
la, sz iguald al

Mhgsot del panel du clagificacion.

Guom wanel para la clasificacitn vertical ds QUlULEl-
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