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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a l a  s o l ic i tu d  de

una PAPER TE DE INVENCION, por v e in te  años en España

a fa v o r  de

Doña V is ita c ió n  Solano Abellan , res id en te  en Elda (A lic a n te ) 
C a lle  de Fermín Calan, 24

por

” PH)CEDIMIENT0 DE FABRICACION DE MOSAICOS ESPECIALES PARA 

ORNAMENTACIOlí DE OBRAS Y SUSTITUCION DEL MARMOL EN TODAS 

SUS APLICACIONES"

Conocidos desde muy antiguo lo s  componentes d e l m ineral 

llamado g io b e r t i t a  del que en determ inada» condiciones de c a l­

c inación  se ob tien e la  magnesia, y teniendo conocim iento de 

que se han obtenido de e s ta , también en determinadas cond ic io ­

nes, cementos h id rá u lic o s , concebimos la  id ea  de la  fa b r ic a ­

ción  para su a p lica c ió n  a la  in d u s tr ia  a base de la  magnesia 

jcalciñada y de l c lo ru ro  de magnesia c r is ta l iz a d o  de un produc- I 

to que llenando la s  necesidades que en l a  actu a lidad  llen a n  ¡ 

Las in d u s tr ia s  que ejecu tan  ob je to s  a base de cementos y  a r c i— ! 

Lias ta le s  como mosaicos, lo s e ta s ,  p la fon es , suelos de r e s is ­

tenc ia , te rra za s  s in  Juntas, p iedras para mesas de c a fé , para 

le s ita s  de noche, tocadores, lavabos, e tc »  e tc » tu v iesen  más 

res is ten c ia  y  poseyesen la s  c a ra c te r ís t ic a s  de ser duro, oom- 

>acto, de a lta  r e s is te n c ia , análoga a l marmol y admitiendo

a l prop io tiempo toda c la s e  de va riadas co lo rac ion es  en su
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s u p e r f ic ie  siendo su scep tib le  de fa b r ic a rs e  esta  s u p e r fic ie  

con la  mayor b r i l la n t e z  m etá lica  y con la  mayor opacidad. 

FORMULA PARA LA FABRICACION DEL PRODUCTO.- Gomo la s  p roporcio­

nes de lo s  in g red ien tes  han de se r  re la tivam en te de unos con 

o tros  siempre ig u a le s , pero su cantidad v a r ia  según la  cantidad 

y dimensiones de lo s  ob je tos  que se quieren fa b r ic a r , daremos 

en esta fórmula la s  proporciones para ob tener dos lo s e ta s  cu­

yas dimensiones sean exactamente de 0,20 x  0,20 metros de su­

p e r f ic ie  y  espesor de un cen tím etro .

Se toman se tec ien to s  cincuenta gramos de arena muy f i ­

la y  se mezclan en seco con doscien tos cincuenta gramos de mag- 

íe s ia  ca lc inada a 800 grados. Esta mezcla se debe hacer con 

;odo esmero para, que no quede ningún terrón  s in  m ezclar. Acto 

íeguido se l e  v ie r te n  hasta t re s c ie n to s  centím etros cúbicos 

le c lo ru ro  de magnesia c r is ta l iz a d o  del com ercio, e l que pre­

samente ha sido rebajado a t r e in ta  grados BAUM3C y se revu e l-  

e todo muy bien  hasta que quede hecha una espec ie  de gacheta 

obten ida esta  se va c ia  en lo s  moldes preparados de antemano 

se deja  secar unas cincuenta horas por lo  menos. Después con 

uidado se sacan de lo s  moldes y quedan hechas la s  lo s e ta s .  Es? 

e es e l que pudiéramos llam ar e l producto n a tu ra l, es d e c ir , 

in  c a lo r  e x i j id o .  Para d a rle  e l  c o lo r  se opera sencillam en te 

ezclando a n ilin a s  que tengan la  propiedad de d is o lv e rse  en e l 

gua agregándolas en seco/ál hacer la  mezcla de la  arena con la  

agnosia. Para  e l encarnado conviene usar e l óxido r o jo ,  para 

L negro e l  b ióx ido  de manganeso, para e l am a rillo  e l oore . 

ara e l  blanco se opera empleando en ve z  de arena, po lvo de 

armol blanco en la s  mismas proporciones que la  arena.

No creemos necesario  in d ic a r  por ser muy conocido e l 

rocedim iento que se ha de segu ir  para reb a ja r  e l  c lo ru ro  de 

ignesia c r is ta l iz a d o  a t r e in ta  grados "BAUMEC" .

Los moldes t ien en  la  p a rticu la r id a d  de han de descan- 

ir  sobre una lamina de c r i s t a l .  Se en tiende que hqn de s e r  

reparados previam ente. Serán de madera y  lo s  d e ta l le s  que se 

>ben ten er b ien  presen tes son: El c r is t a l  b ien  lim p io  y lo s
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mc^Ldes engrasados con manteca de cerdo en toda  la  s u p e r fic ie  

de contacto con la  base. S i se q u ie re  obtener una s u p e r f ic ie  

opaca se consigue con engrasar e l  c r is t a l  d e l molde antes de 

v a c ia r  la  m ezcla. Si se desea obtener e l  jaspeado se prepara 

un poco de c loru ro con un poco de magnesia y  después se s a lp i­

ca e l  c r i s t a l  en la  forma que se qu iere  e l d ibu jo  antes de v e r  

t e r  la  gacheta y  s i  s e  desea de c o lo r  se emplea la  a n ilin a  en 

v e z  de la  magnesia.

FORMULA: Mezcla en seco : l.O O O (m il) gramos: Arena» s e tec ien to s  

cincuenta ; magnesia ca lc in ada , doscien tos cincuenta.

A glu tinan te para la  cantidad a n te r io r : C loruro de magnesia 

a tre in ta  grados "Baumec*, tre s c ien to s  centím etros cúb icos.

I O T A

En resumen: La patente recaerá  sobre la s  re iv in d ica c io n es  

s igu ien tes :

i s . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de mosaicos esp ec ia les  

para la  ornamentación de obras y su s titu c ión  del marmol en to ­

das sus a p lica c io n es , ca racterizado  por poderse obtener estos 

en todas la s  dimensiones y tamaños im aginables y aptos para sus 

t i t u i r  a l marmol en todas sus ap lica c ion es*

2 » . -  Procedim iento, según re iv in d ic a c ió n  1&, que se ca rac f 

t e r iz a  en preparar una mezcla de productos cuyas proporciones 

son f i j a s ;  pero cuyas cantidades r e la t iv a s  va r ian  según e l  nú-, 

aero y tamaño de la s  p iezas  a ob tener. Para fa b r ic a r  lo s e ta s  

ie  0,20 por 0,20 m. se usan la s  s igu ien tes  cantidades: se to ­

san 750 g r .  de arena muy f in a ,  que se mezclan en seco con 250 

; r .  de magnesia ca lcinada a 8009. A es ta  mezcla se l e  v ie r te n  

300 om3 de c lo ru ro  de magnesia c r is ta l iz a d o  que previamente 

la s ido  rebajado a 309 Baumé y se revu e lve  b ien  hasta que que- 

la con con s is ten c ia  pastosa*

3 » . -  Proced im iento, según re iv in d ica c io n es  a n te r io re s  con­

s is ten te  en preparar unos moldes con l a  forma y dimensiones de 

Las p iezas  a ob tener. Estos moldes descansan sobre un lecho de 

r id r io  o c r i s t a l .

4®.~ Proced im iento, según re iv in d ica c io n es  a n te r io re s ,
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que se c a ra c te r iza  en que la  pasta obtenida según re iv in d ic a ­

ción  23, se v i e r t e  en lo s  moldes que se re iv in d ica n  en 33 en 

lo s  que se la  t ie n e  unas 50 horas por lo  menos, para que se 

seque* Una vez seca ya están hechas la s  lo s e ta s .

53*- Proced im iento, degíin re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , qu 

se ca ra c te r iza  en que lo s  mosaicos o lo s e ta s  se pueden obtener 

co loreados s in  más que añadir a la  pasta , a l  h acerla , anilinas 

so lu b les  en e l agua.

6 3 .- Procedim iento» según re iv in d ic a c io n es  a n te r io re s , 

que se c a ra c te r iza  en que se pueden obtener lo s  mosaicos o 

los€>tas con su pe i-fic ies  b r i l la n te s  u opacas, según e s té  s in  

engrasar o engrasada, respectivam ente la  lamina de c r i s t a l  

o v id r io  en que reposan lo s  moldes.

7 § .-  Se re iv in d ic a  por ú ltim o como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer la  patente de invención  que se s o l i c i t a  por v e in ­

t e  años en España, por 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOSAICOS ESPECIALES PARA LA j 

ORNAMENTACION DE OBRAS Y SUSTITUCION DEL MARMOL EN TODAS SUS j
t

APLICACIONES" 1

Todo conibrme queda expresado en la  presen te memoriá¡ 

que consta de cuatro hojas e se r i t a s  a máquina por una sola  car
Madrid 1 de Octubre de 1931 i' i
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