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ESPECIAL MOVIL

MuMCRIA DESCRIPTIVA
para solicitmr
PATENTZE D B IXVENCITION
en
ESPARA
por VEINTE afos
& nomire de Victor AN T Q I BN E , de nacionali-
dad belge, residente en Chal8t du Wazai, LaMB:R-
KONy, B2lgioca, por:
¥ UN PROCEDIMI:-NIC, CON LEL APARAIO
" CORRESPONDISFIE PARA LA FABRICA-
* CION DE PAPHLES Y CARTONES IMPREG-

®* NADOS DE CAUCHC ",

Este invento se refiere a un proce=
dimiento y a un aparato para la fabricecidén de pa-
pelee y cartonee de celulosa impregnadoe de caucho,
con objeto de darles una resistencia y una flexibi-

lidad que los haga aptos pera sustituir al cuero



124249
animal en una porcién de aplicaciocnes,
Iiens por objeto asegurar un cau~
K chotado que penetre todo el espedor de los paApe-
1eiy cartones y se sxtienda por toda su superfi-
10 ci® con un consumo reducido de cauche,

Con este fin, el procedimiento obje-
to del invento consistie en efectumx la impregna-
cién de los pepeles y cartonee por introduccidn de
caucho liquido, con preferencia en forme de latex

15 o de eolucién de caucho, entre dps o mas hojas de

Ve

505 ) papel o de cartén, previamente raspadae, si es ne-

cesario, sotre las caras adyacentes, y por apli-
: cacién de caucho sobre las curas exteriores de es-
™M e hojas, que después se adhieren una a otra pasén-
20 dola® por prensas, cuya accidén asegura & la vez la
adherencia de lae hojss y 1la peneiracidén del csucho,
en eu espesoar,
En la ejecucidn prictica del inven-
to se puede faveorecer ademés la impregnacién por
25 agpiracidn del caucho liguido & través de las hojas
de papel, que produce el efeecto de aumentar la pe~
netracién forzando al caucho a peneirar en el espe-
gor de la masBa de loe papeles o cartones absorben-
tes, Ademis, con el fin de amcelerar o de favo-
30 recer la adherencia de las hojas entre of{ en 21 mo-
mento del cauchotado, estas hojas pueden impregnar-
8e, anles de pasar por las prensas, con el auxilio
de productos aceleradores o coloidales,
Ll aparato utilizado para la ejecu-
as cidn del procedimiento estd esencialmente consti-

$uido por unz cuba de dobles paredes, destinsda a
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contener el cauche liquido, y un sistema de rodi-
lloe de superficie blanda y sléstica que arrastiran
las telas metélicas que conducen las hojee de pa=-
p®l o cartén absorbente al bafie dea impregnacidn y
actuan como prengas psra unir las hojas, las cua-
les, una vez pegadas, pasan, conducidas por una te-
1la metélica, 2 un secador y, en casc necesario, a
aparatoe apropiados de vulcanizaecidn,

Las hojas sometidas a tratsmiento

"'se desax ollan de manera continua de las bobines

que las contienen solre las qgue 8e apoyan los ras-
padores, y pasan, conducidos por las telar metéli-
cas, entre los rodillos elésticos, formando entre
si cierto éngulo, en &1 que se produce la alimen-
tacidn del liguido impregnante; una alimentacién
aniloga #e realiza también sobtre las ceras exterio-
rea de las hojas antes de pasar por entre los ro-
dilloes elésticos supsriores, que forman parte del
sigtema de rodillos que mueve lag telae metéljcas,

Entre los juegos de redilloes que
conducen las telas metilicas se pueden instalar
ademés, apoyadas sobre gétas telas, cémesras de as-
piracién y de impulsidn, sumergidas en el producto
contenido en la cuba y en comunicacidn con una bom-
ba aspirante-impelente, estableciéndose de eate
modo la circulacidn a través de las hojae en trata-
miento,

El dibuje adjunto presents, por via
de ejemplo, aparatog gue convienen para la ejeacu-
¢idn del procedimiento,

La figura 1 representa esquemitica-
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mente el conjunto en alzado y seccién de un apara-
to vertieal,

La figura 2 reproduce separadamente
el plano del dispositivo de aspiracién y de impul-
8ién, que actiia en combinacién con el de impregna-
cidn,

La figura 3 e8 un corte transversal
de una cimara de aspiracién,

Las figuras 4 y 5 son dos vistas es-
quemdticas andlogas a la figura 1, que representan
dos variantes de ejecucidn del aparato,

El aparato representado por la fi=
gura 1 ests constituide por una cuba o recipiente
1, de forma adecuada, provisto de dobles paeredes
que forman una cémara de agua 2, mantenida a tem-
peratura apropiada a la accidn delcauchotadeo Yy a
la estabilizacidn del producto impregnante y ali-
mentada, par ejemplo, mediante una tuberia 3 con
llave de regulacidn 4. Esta cuba contiene ecau-
cho 1iguido 5, preferentemente en estado de latex,
y estéd provista en su parte inferior de un tubo
de deecarga 6, cerrado normslmente con un grifo 7,

&N €sla cuba esidn montados solre
ejee B8 dos rodilloe 9 y 10 de Superficie blanda y
eléstica, Dichos rodillos estén colocados de
meanera, que estén normalmemte sumergidos en el cau-
c¢ho 1iquido contenido en 1la cubda o recipiente 1,
cuya fluidez y eetabilizacidn en mayor o menor gra-
do 8¢ puede mantener por la calefaccidn producida
por la cdmara 2; ambos rodillos puedien aproximar-

#& uno a otro con une presidn regulable y en oaso
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necesario ee les hace girar desde el exterior de

la cuba por un medio cualquiera, Encima de los
rodilloe y sobre el nivel normal del contenido de
la cuba 1, estén montados de manera andloga dos
rodilloe semejantes 11 y 12, que ejercen presidn
el uno solre el olro y giran mediante un mecanismo
apropiado, Solre los rodillos 10 y 12 pusa une
tela metélica 8in fin 13, de mallas anchae, en com-
binacidn con otra tela metdlice andloga 14, que pa-
ga sobre el rodillog 11 entre los rodillos inferio-
res 9 y 10, rodea el rodillo 10 y sube con la te-
la 13, para pasar con esta entre dos rodillose com-
presores 15 y 16, de superficie blanda y eléstieca,
rodear después el rodillo 16, descender a la cuba
1, donde pasa sobre unoe pequeiios rodilloe tenso-
res 17 y vuelve después solre la periferia del ro-
dille inferijior ?, deede el cual restorna sl rodi=-
llo superior 11, Los rodillos iensores 17 tie-
nen en sus extremos paletas 18, para agitar el
producio impregnante conitenide en la cuba 1 cusn=-
do eslos rodillo® giran arrasirades por el rsdillo
superior 11,

Al lado del rodillo superior 16 hay
un rodillo tensor 19, sobre el que pasa una tela
metélica sin fin 20, mantenida en teneidn por un
rodillo 21, guiada por rodilles 23 y que Be mueve
en la direccidn de la flecha 23,

Esta tela va eseguida de cierto nime-
ro de tambores huecos, 24 alternativamente coloca-
dos en niveles diferentes, cuya funcidn se indica-

ra mas adelante, y a los que sigue un rodillo 25

-5 a
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degitinado & recibir el producte tratade. Entre
estos tambores 24, lo mismo gque debajo de la tela
conductora 20, hay ventiladores <6, desilinzdos & &ace-
lerex la desecacidén del producto que ciicula, como
ge vera mie sdelante, sotre la tele 20 y loe tam-
bores 24,

vEncﬂls de la cuba 1 ¥y & uno v piro
lade de eu eje, s8tdn los rodillos 27, que sostie-
nen las bobinas del papel que se ha de impregnar,
cuyae hojas o tiras contimuas 28 y 29 pasan, eegun
van desarrolléndoge, solre radillos tenscres 30,
coloéadoe & cierta distancia encima de los rodillos
1l y 12, de tal modo que las tiras de papel condu-
cidae entre estos doz rodillos 11 y 12 forman entre
8{ un dngulo agudo 31, En este éngulo hey un
distribuidor 32 del liquido de impregnacidn (latex),
A unco y otro lado de las hojus 28 y encima de logro-
dillos 11 y 12 estan insvaludes ouros do® distribui-
deres andlogos, de manera que el liguido de impreg-
nacidn, por ejemplo el latex vertido por los dise-
tribuideres 32, 33 y 34 e#e acumuls de una parte en
la bolga formeds por ¢l Angule 31 entre las dos
hojas de papel 28 y 29 y de otira parte entre la su-
perficie exterior de estas hojas y loe rodillos 1l
¥y 12, como esté indicado en 3B, Préximos a los
rodilloe tensores 30 y encime de las hojas o iLiras
de papel, hay distribuideres 36, que 23xtienden so-
bre las hojas en tratamiento un producto acelersador
¥y coloidal, que hzce el papel mas absorbente y di-
fusivo pars el latex,

Contra cada uno de los rodillos que
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llevan led hojas 28 y 29 8e apgya un raspador 37,
por ejemplo de papel de lija, montado sobre una
corrsa 38 suspendida en 39 y sometida a la accidn
de un peee 40, gue producc el efecto de que el ras-
133 pzdor 37 ejerzs cierta presidn sobre la superficie
da2l papel que se va desarrollsando,

El aparato 1 descrito hasta aqui
funcions de la manera sigulente:

A medida que ge van desarrollando
lsas hojazg o tirss de papel 28 y 28, los raepado-
res 37 raspan la supcrficie por la que han de po-
nerse en contacto después de peear por loe rodi-

llos tencorce 30, En su camino estas hojas re-

ciben en primer término cierta caniidad de liqui~-
78 ao agelerador por M=2dio 48 ias disiribuidores 36,
Reciben dsspués en el angulo 31 y por medio del
distribuidor 32, cierta santidad del producto im-
pregnante y se adhieren una a oirs entre los rodi-
lles 11 y 12 arrastrados por las telas metilicas
180 13 y 14, recibiendo al mismo tiempo una aplicacién
del liquido impreznante solre la cara exterior,
euminietrada por les distribuidores 33-34, Las
dos hojas befiadus en el liquido impregnante pasan
por entre los odillos 11 y 12, que, por medio de
185 las teles metédlicas, ejercen una presidén que asegu-
ra la penetrecidén del liquido impregnante en el es-
pesor de las hojeue, Las telas metslicas condu-
cen despuce lus hojae &l liquido impregpante 5, con-

tenido en 1l cube 1, y pa@&an pur cuire los rodillos

[
«
[ ]

compresoree inferiores ¢ y 10,

Lag hojss dan vuelis alrededor del
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rodillo 10 entre lze dop telas y ascienden con es=-
tse y pasan por entre les rodilloe compresores 15
y 16, qgue expulsan por presidn el exceeo de liquido
impregnante, gue cae en la cubs, Después de pa-
sar por enire los rodillos 16 y 16 las hojas yux=
tapuestaes adherides una & otra e impregnadas en el
l{guido, latex, por ejemplo, dan vuelta alrededor
dei rodillo compresor l6yese separsn de las telas
13 y 14, coniinuendo ls tela 13 su sscensidn hacia
€l rodillo Buperior 12, mientras la itela 14 vuelve
haciw el rodillo 11, pasando solre los rodillos
tensores 17,

La hojea impregnmde, formada por ho-
Ja® pegada®, s recogida en este momento por la te-
la metilica 20 y conducida por ésta a los tambores
24, soire los que pasa alterngtivamente por la fi-
la superieor y por la inferior, como indica la figu-
ra, Durante su paso sokre la tela 20 y por los
tambores 24, la hoja tratada, formada por lae ho-
Ja# primitivas 28 y 29 adheridas e impregnadas, es-
té sometide a la accién de los ventiladores 26,
que aceleran la desecacidn,

in la mayor parte de lae aplicacio-
neg industriales, este pape2l cauckotado debe vul-
canizaree para hucer el caucho insensible a la ac-
cidn del frioc y del calor. Eseta vulocanizacidn
g€ putde hacer por cualguiers de los procedimisen=
tos conocidos, por ejemplo, haciéndolae pasar por
un bario apropiado 2 la salida del secadero, forma-
do en 21 ejemplo descrito por los tambores 24,

En el ejemplo que gueda descrito,
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la impregnacién se obiiene por-que las hojas de
papel 28 y 29, recubierias con el producto im-
pregnante an 8uB caras adyacentes y en las cares
extericres, se someten mieniras permanccen entre
las ielas metédlicas 13 y 18, a la presidn del sis-
tems de rodillos 1l y 12 y 8 y 10Q. 5i se de-
gea, se pucde reforzar la impregnscidn con una as-
piracion e impul#idn del li{quido impregnante, es
decir, dei caucho liquidoe, a Lravés dsl mismo es-

pesor de las hojas en iratamiento, Para este

- efecto se puede completar el aparato como indica

la figura 1, con una cémara de aspiracién 41, ce-
locada & un lado de las telss metalices 13 y 14
en su recorrido entre loe pares de rodillos supe-
riores 11 y 12 y el par de roedilleos inferiores 9
y 10, f8ta cimers de aspiracidn 41 estid unida
por un tubo 42 a una bomba provista de regulador
de sspirecidn 44, y cuyo tubo de impuleién 45 estd
conectado con otra cémsra 46, arfloga a la 41, que
girve de cémzra de impuleidn y esté cclocada del
otro lado de lus telaB metalicas 15 y 14,

La figura 2 reproduce esquemdtica=
mente el plano de este dispositivo, Las céma-
ra8 de aspirecidn e impulsidn 41 y 48 pueden cons-
truirse en la forma conocida de caja cerrada por
todes lados con una rendije trencveresal de aspira-
cién 47 (figura 3) en la cara sdyacente a las toe
las metélicas de la longitud de las hojas de papel
que circulan con las telas, Bn estue condicio-
nes, sumergi@las lae cAmaras 41 y 48 en el 1liquido

impregnante 5 contenido en la cuba, la céimares 41
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obliga al 1iquido impregnante a atravessr les ho-
Jja? 28 y 29 en todo su espesor, Lo miemo ocu-
rre er lo que reepecla & la cémera de impulsidn 46.

El inveuto no €e limita evidente~
meme a log detellee de ejecucidn del sparsto des-
orito por vis de ejemplo, De squi sue la dis-
poricidn de lae telas metélicae corductoras on la
gure 1 pedriz ser tarbién herinertal er vez de ver-
ticol, con 1z condicidn de asegursr el pasc de lae
hojoe ¢ tires de papel 28 y 29 per medio de los
rocdillos gue les eirven de guia entre las telas
13 y 14, despude de bafiar con el liguido impreg-
nante tanto lue csras sdyacentee coms lae exterio-
res de la2 bhojas,

La figurs 4 girve pera comprender
uns dispesicidn de este género apliecsds a la reu-
nién de tr2s hojas de papel impregnado, En
este gjemple el lavex sc¢ manciene en la cuba 1
con doble sivellura 2 a un nivel counstante por me-
dio de un depésito 48, eun combinacidén con un pe-
quetio reciplente 49 de nivel consiente, unido a la
cupa 1 por un tabo 50, Lze tres hojsas ée papel
51, B2 y B3, proecdentes de le= tebinas 54, en con-
binacidn con los raspadores 37 yo degsritos y baha-
dae de laiex por los diatribuidores 32, pasan por
entre lo+ rodilles 53-56, que sirven de sonducto-
res, & dos tekas metélicas 57 y 68, La tela
metélica superior 57 pass sobre un roGailln tensor
59, despuée eolre un rodille conductor 60 y un ro-
dillo tenew 61, cuya altura se puede regular, pa-

ra volver deapude al rodillo 55, Por otra parte
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la tela meidlica 58, gue viene del rodillo 56, pa-
e solre un rodillo compresor 62 en combinecidn
con 2l rodillo 5% y sobre un rodillo guia 63, pa-
ra continuar su ecaminoc por el exter;or de la cubsa
1, pafando solwre un rodille 5&%:164, un rodillo
tenror A5 y un segundo rodfle/66, volviendo aei al
rodille 56, Debajo de la tela 58 hay camaras
de aspiracidn 67, unidas por un tuko 68 & una tube-
ria principal de =mspiracidn 89, conectada con uns
bomba sspirante 70, que impulsa =1 latex por un
tubo 71 al recipiente 49 de nivel constapte.

Durante el funcionamiento, el la-
tex se mantiene en la cuba 1 hasta el nivel 72 y
las hojas de papel absorbente 51-52-53, entre las
cuales se¢ extiende el latex en 73, van conducidas
por las telas metélicas 57 y 58 entre los rodillos
compresores 55 y b6, E1 conjunto de las hojas
entrz entonees en el bapio de latex, ee atravesado
por =ste mediante la aspirscidn de la cédmara 67 y
comprimido entre las dos telas netdlicas 57 y 58
por 1loo rodillos 659 y 62, continda después su canmi-
no sumergido en ¢l bhafie, lo atraviesa de huevo el
latex por la accidn de la Begunda serie de cimaras
de aspiracidn 67 y es comprimido de nuevo entre
loe rodillos 60 y 63, donde Be exprime el exceso
de latex, que cae otra vez en la cubs 1. Les
hojes acdheridas pasan, como antes, al aparato de
desec«cidn, siguiendo la direccidn de 1la flecha
74,

4l aperato se completa con distri-

buidores de agua clara, que 8irve psra limpiar las

- 11 -
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mallas de lus tclae 57 y 58, coloecados #odbre suba-
tam 76, que recogen el agua,

Cen otrjeto 42 economizer latsx, 3e
pueden impregnar cicries clug=8 de pap2lee myy ab-
sorbertea sin sumergirlos completamente, En ec8-
te cuso, como 22 ve en la figure §, tradajan unioce-
mente lam {telas B7 y 68 conducidas entre loe rodi-
lloe exteriorez 85 y B8 y 60 y 63, en combinacidn
eon lus cémeras de aspiracidn 67. 21 latex no
llenz couxpletamepste la cuba 1, sinc gue e3 condu-
cido por 1 Ltubo 50 & tubos de elimentacidén 77,
que distribtuysn el latex sobre lag telas un poco
antes de pasar solre lss cimsrss de sspirecidn,

Por efecto de le aspiracidn de la tomba 70, el la-
tex atraviesa las telas conductores y el papel im-
pregnado en ¢rla forme pasa inmedistamente el aps-
rato de degeceeisdn . El exceeo de latex exprimi-
do entre 1log Ultimos rodillos compresoree cee en
la cuba 1, de donde @c recoge después.

En este construccidn, lo mismo que
en la representada en la figwra 4, 21 movimiento
de 1os rodillos conductores de lag telas metilicas
y de lop rodillos compresorea dedbe regularse evi-
dentemente de manere gue srrasiren las‘telas y el
papel,

Las dos tolas metdlicas conductio-
ras actuan igualmenie como protectoras de las how
Jjag o tiras dz papel,

Cuslqguiera que gses el aparate ut;-
lizado, la hoja d= papel cauchotado puede paser,

una vez seca, por 21 laminador y después de éste,
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Segin las necesidades, por rodillos estawmpadoree,

grabadores, ete, también se puede tefir el pa-
¢ pel antee del cauchotado parsa obtener los coloxres
360 gue s8e depeen,

Como lor aparatos descritos por
via de ejemplo ejecutan la inpregnacidn de hojas
de papel o de carwones fabricados, el procedimien=
1o puede denominaree procedimiento por via seca,
por opogicidén a ciertos procedimientoe en 108 cuae
lee la impregnacidn ge ejecute sobre una pzaste de
papel o meterie bésice en cureo de fabricacidn,

Este procedimiente por via eece permite la obten-

cién de una hoja de papel continua o también de

360 hojus de tamafio determinado, si & los sparatos
deccritos @¢ une un dispositivo que vpermita gor-
tar en trozos de longitud determinada la tira de
papel formada por la reunidén dz las hcjas imprege
nzdas, Le intensided d= la impregnacidn se

365 puzsde varisr g voluntad, segin la velocidad con que
el papel £e desarrolle y segin la longitud del ca-
mino gue recorra ea la cube que coniiene el ligui-
do impregnaenie y también segin le accidén mas o me-
nos invensa de la aspiracidn realizada por lag oé-

MO maras 41 y 46,

_ Durante la operacién de impregna-
cidén, las psletas 18 de los rodilles tensores 17 ]
remueven el batio e impiden que se formen depéeitos,

Beta Bolicitud, que corresponde a
378 la presentada en Bélgica, el 1°, de octubre de
1930, bajo el numero 373.846, #e acoge & 105 bene-

ficios del articulo 51 del vigente Estatuto de Pro-

- 13 =
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Los puntoe de inveneidn propia y
nueva gue 8e presentan para que sean objeto de es-
te Patente de VZINTE eafioe, son los siguientes:

l1e, - Un procedimiento para la fa-
bricacién de papelee y cartones de celulosa impreg-
nados de caucho, procedimiento gue consiste ep ha-
cer la impregnacién de los papeles y cartones por
introduceién de caucho ligquido en forma de latex
entre dos o mas hojar de papel o carténm, previa-
mente raspadas, i es necessrie, l1las caras adysa-
centes, y por aplicacidén de caucho solre las ca-
ras opuestas de ertaus hojas, pegadss inmediatamen-
te por presidn, cuya accidn asegura a la vez la
unién y la penetracidén del caucho en el espesor de
su masa,

2°, - Uneforma de ejec\_xcién del pro-
cedimiento reconocido en el punte 1°,, caracteriza-
da por que la impregnacidn en el esvesor de las ho-
Je® o csrtones en tratamienio fe favorece por una
accidn de aspiracién e impulsién ejercida sotre el
caucho liguido que forma el bafio dz tratamiento,
por 2l eual pasan las hojas para que se adhieran
¥y 8¢ impregnen,

32, - Una forme de ejecucidn del
procedimiento reconocido en 1o puntos 1°, y 2¢
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earacterizada por que la adherencia de lus hojas
entre #2i en el momento del cauchotado se favorece
por uns impregnacidn d2 las hojus mediante pio-
ductos sceleradores o coloidales antes de pasar
por 18 prenses,

49, - Un aparato pexra la ejecuoidn
del procedimiento reconocide en los puntos 1°, a
3°,, carscterizado por una cuba de dobles paredes
destinada a contener caucho liquido, ¥ por un gis-
texs de rodillos de periferis blanda y eléstica
que earraetran telss metdlica2 que conducen las ho-
jas @ un bado de impregnacidén y que actilan como
prengsas pers pegar las hojs®, que una tela metdli-
c& conduce & un BECadsTO y en Bu caBo a un aperato
de vuleanizaeidn,

5%, =~ Un aparaio, como el reconoci-
do en el punto 4°,, ceracterizado por que lag how
Jae en iretamiento se semeten en el momento de
desarrollarse y sokre lge carne gue han de poner-
se en contacto con otre, a la accién de raspadores
guc 8e apoyan a presidn scire loc rodillos que con-
tienen lag bobinae de papel,

6., =~ Un aparato, ocomo el reconoci-
do 2n los puntos 4, y 50, ceracierizedo por un
sistemo de rodilles compresores, formado por un
per de redilloe inferieres, sumergidos en el liqui-
do de impregnacidn, y un par de rodilloes superioree,
gistema de rodillos gue 8irve para poner en movi-
mienio dos telas metélicus, enire las cuales pasan
las hojas de papel que se han de impregnar, itelas

metélicas que efeotian un movimiento conjunto hase

- 18 -
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ta un par de rodillos compresores, que sustraen de
las hojas tratada® el exceso de liguido impregnan-
i te,
79, - Un aparato, como el reconoci=-

440 do en los puntoe 4°,, 59, y 6°,., caracterizado por
que, con una cuba de impregnacidn, coopera una te-
la metélica que conduee lus hojas tratadas y yuxto-
puesias & un g~ocadaro, formasdo por tambores huecos
golre los cuales pasun lae tirss de papel o las
hojus,sumetidu® durante su psso sobre la tela con-
ductora y solre ¢stos iaubores a la acecidén de ven-
tiludores,

8¢, -vn aparalo, como el reconodi-

do en loe puntoe 4°,, E°,, 69, y 78 ocaracteriza-

450 do por disporitivos de alimentscidén del liquide
lupregnante, colocedoes d= una parte entre las he-
Jus sometidu® a tratamiento y de otra entre estas
hojas y los rodillos gue arrastran las telas mee
télicas,

456 9%, - Un uparato, como el recono-
cido en los puntos 4°, a 8%,, caracterizado per
que las telas metélicas que arrastran las hojas
en tratamiento entre el sistems de rodillos come
presores cooperan con camuras de aspiracién del

460 liquido impregnenie, cédmarad conectadas con una bome-
ba, que determina una circulacidn en el espesor de
las hojas tratadas,

10°, - Un aparato para la fabrica=
cidn de papeles y certones impregnados de cauche, -

465 que actia sobre hojas de papel o cartdn fadbriesdo

¥y por consiguiente en estado seco, que esté cons-

-16-
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truide y funciona susianeialmente como queda des-
orito y representado , por via de ejemplo, bisn
en las figuras 1 a 3, bien en las figuras 4 o 0 de
loe dibujos adjuntos, ’

11°, = Un procedimienty, cemn el
aparsie correcpondiente para le fabrieseién de pa-
peles y cartones impregnados de causho,

dal y como se ha desegrito en la e«
moria gque antecgede, representado en los dibujos
qwe Be acompafian y co;a los fines que 8e han espe~
oificado, lnt:o;lineu *guia® vale,

Bsta Menoris consta de diex y siete

hojas esoritas por wna sclrn care,

Miadrid, 8¢ de 3eptiemdbre de 1931.

i P.“
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