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El presente invento se relaciona con un
procedimiento para la limpieza y bafiado o revestimiento
de metales, y muy especlalmente con un método para hacer
desaparecer pequefias cantidades de grasa u otras materias
de la superficie del metal, en unién del 8xido u orin
del metal que contenga hierrg y formar al propio tiempo
una capa o bafio enterlzo sobre la superficie del metal,
capa que sirve pars unir pintura o esmalte a la superficie
del metal,

La finalidad principal del invento es la
preparacién de superficies metdlicas para ponerlas en
condiciones de recibir pintura o metal, si bien el bafio
0 revestimlento que se produce por medio de nuestro
procedimiento, podré ser formado o tratado de tal modo

que resulte en sf wun bafio de acabado satisfactorio en
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determinados casos.

) Bl invento se presta a muchas variaciones en la
composicién empleada, en la manera de aplicarla y en la
manerea de hacerla desaparecer.

Procederemos a describir en primer término por
conveniencia y por via demostrativa un e jemplo de una
composicién, de qué manera se aplica y de qué manera se hace
desaparecer, Jy luego las distintas maneras de preparar
las variaciones se indicarén de modo suficiente para que
todo aquel‘que sea perito en la materia pueda adaptar el
invento & las circunstancias de zada caso particular que se
presente,

Como ejemplo de una composicién que da resultados
satisfactorios citaremos la siguiente: 1 libra y 10 onzas
de galactita (tierra de bataneros) 1 libra y 10 onzas
de polvos de Parco, 5, 6 onzas de nitrato ciprico, .18 onzas
de carbonato de sodio y 1 gallbén de agua. Los polvos
de Parco que se citan en esta foérmula es el producto de
disolver ferro-manganeso en 4cido fosfdrico dejéndolo
cristelizar y secando los fosfatos de hidrbgeno as{
formados. Se compone principalmente de fosfato de
hidrégeno de manganeso y de algunos fosfatos de hierro,
en su mayorfa insolubles, y algunas ligeras lmpurezas.

La composicidén que acabamos de describir se
extiende sobre el metal que haya de ser limpiado y pintado;
el metal, antes de este tratamiento, no deberé estar
excesivamente sucio, pues el tratamiento hard desaparecer
el resto de grasa 4cida y otras materias extrafias de 1la
superflicie del metal. Si el metal estuviese suclo en

demasfia serfa necesario aplicarle tratamiento por otros
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meqios, o blen emplear més de un tratamiento con el materisl
de—la composicibdn para que quede bieh eliminado el 6xido, pero
las superficles ligeramente oxidadas se pueden limpiar
fécilmente y dejarlas en condiciones debidas para ser
plntadas o esmaltadas, por medic de este material.

Después de extendida la solucibn sobre el metal,
se deja secar, preferentemente a una temperatura bastante
elevada. Esta temperatura solo deberé variar un poco més
sobre la temperatura de unsa habitacién hasta un punto més
sobre la temperatura de ebullicibdn del agua, para obtener
buenos resultados. Sin embargo, se deberd dejar tiempo
para que haya reaccidn. Cuando el material se rocia
sobre objetos de hilerro y de acero ordinarios, se podrén
obtener buenos resultados secéndolos de tal manera, y
a una temperatura tal que quede el material seco en
unos quince minutoes. Durante la operacidn del secado
el 6xido se disuelve por el dcido fosfdrico contenido
en la solucidn, y el cobre en unidén de los demés fosfatos
forme una capa © bafio enterizo con la superficle del
material y compuesto de fosfatos de hierro y manganeso material
mente insolubles con algo de cobre empotrado en 4l. El
éxido disuelto y cualquier cantidad de grasa que tenga
el metal, asl como otras materias extrafias disueltas en
la solucidn son absorbidos y secados a fondo con la
galactita formando un bafio pulverulento suelto por 1la
parte exterlor de la capa enteriza antedicha, siendo esto
el resultado de la reaccidén quimica con el metal del
objeto a tratar, Esta capa exterior suelta de galactita
y de materia extrafia desaparece fécilmente usando un

cepillo o brocha seca, dejando una superficie que es limpia,
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exceptuando la capa de fosfato,.

}

-

Esta capa o bafio de fosfato es conveniente
porque, como hemos dicho antes es sensiblemente enteriza
con el objeto,y forma una liga mucho me jor con la pintura o
el esmalte que cumdo el metal estd limpio y 1liso. Como
resultado de esta mejor unién, cualesquiera puntitos o
agujeritos a través de la capa de pintura o esmalte, o
cualesqulera arafiazos o reglones que accidentalmente se
formen en los sitios donde se desprenda el esmalte o 1a
pintura, son rodeados por la pintura o el esmalte que
queda firmemente adherido a la capa de fosfato que, a su
vez, es materialmente enteriza con el metal de los
objetos, y por lo tanto, no puede hgber ocasidén de que

se extlenda el éxido entre la pintura o el ssmalte y el
metal del objeto, como ocurre con frecuencia cuando se
carece de semejante unién o ligadura entre el esmalte o la
pintura y e} metal,

Eneel sjemplo anteriormente citado, los fosfatos
son introducidos en la sclucidn por medio de los polvos
Parco. 81 bien este es el método m&s conveniente que se
conoce para obtener el resultado deseado, es desde luego
posible formar los fosfatos de otras maneras distintas,
en la solucién mism o en una solucidn aparte afiadida al
agua en forma de lfquido o por una composicidn de formacidén
diferente que, al ser afiadida a la solucidn, produzca los
fosfatos deseados,

Aun cuando en el ejemplo antedicho se habla de
galactlita desde luego se comprenderi que esta substancila
podré ser reemplazada por otra cualquiera equivalente,

siendo lo esencial que sea una materia meramente inerte y



110,

115,

120,

125.

130,

135,

-5 - Lo

preferentemente una que quede fédcilmente en suspensiédn en
lalsolucién, ¥y de naturaleza aproplada parsa absorber impurezas
y dejar formada una capa friable o quebradiza cuando se ha
secado,

El objeto de la galactita o tierra de bataneros
es, como antes hemos indicado, contribuir a eliminar 1la
materia deletérea de la superficie del objeto o articulo
a tratar, con inclusidén de los productos de reacci én
entre la solucidn y la materia extrafia sobre la superficle
del metal., Desde luego se comprenderi que si la solucidn
es empleada sin algo de substancia inerte equivalente a
la galactita, el residuo no evaporado de la solucibdn se
secard y dejard formada una capa que es distinta de la
capa enteriza, pero dificil de hacer desapsrecer por
acepillado o bruzado; ahora bien, cuando se prefiera o
convenga se podré prescindir de la materia inerte, ¥,
en vez de secar el objeto y cepillar la capa quebradiza de
la superficie del objeto, éste podrd ser sometido a un
lavado o rocilado con agua después de dejar suficiente reaccién
para que se forme la capa de fosfato sobre el metal,
De esta manera, los remanentes de la soluciédn, no agotada
para la formacién de la capa de fosfato, en unién de
cualquler material absorbido por la solucidn de la superficie
del metal se podrd hacer desaparecer mediante lavado.,
Sin embargo, el método en que se emplea la galactita o su
equivalente se considera como el méds préctico en 1la mayoria
de los casos, .

Como tumbien hemos dicho antes los polvos de Parco
contienen algunos fosfatos de hierro, con inclusidn de

fosfato férrico. Cuando se forme una solucién que contenga
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estos fosfatos, al parecer el fosfato férrico contridbuye
unl tanto a mantener la galactita u otra materia inerte en
suspensibn en la solucidén y, por lo tanto, el fosfato
férrico es considerado, no solamente como una impureza

140, sino como un ingrediente un tanto recomendabls, éun cuando
no esencial en absoluto. Se podrén introducir varios
camblos y sustituclones por el compuesto de cobre antedicho.
Asi, por ejemplo, el cobre puede ser introducido en forma
de carbonato de cobre o de un compuesto de cobre soluble,

145, caso de exlistir un ligero aditamento de 4cido fosférico
que corresponda a la acidez producida por el 4cido nitrico
en el nitrato;vpudiéndose emplear cualquier otro agente
oxldante que sea el equivalente sensible del nitrato de
cobre, para fines de oxidaciébn,

150, El carbonato de sodioc se podré suprimir si la
cantldad de nitrato de cobre queda reducida aunas 3 onzas
préximamente, en la antedicha fémulao si se afiade alguna
otra substancia tal como carbonato de cobre o hidréxido de
sodlo para equiparar la acidez del nitrato de cobre safiadido

155, en exceso de dos a tres ongas,

Al parecer, las caracteristicas esenciales son
las de que haya presente una pequefia cantidad de cobre
u otro metal menos bisico que el hierro, en una combinacidn
soluble en solucidn; que hgya presente un agente oxldante

160, ¥y que 1la solucidn no tenga exceso de 4cldez ni de alcalinidad.
Como se verd por las anteriores observaciones relacionadas
con el empleo de nitrato clprico y de carbonato de sodio,
f4c1l es de comprender que el margen entre una demasiada
acidez y demasliada poca acidez, es sumamente estrecho.

165, Parece ser también gque cualquier Acido de més fuerza que el
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éq}do fosférico, y que no obre a modo de agente oxidante,
resulta un veneno para la solucidén aun cuando esté
neutralizado, y que aun un compuesto tal como el nitrato
ciprico, cuando el Acido obre como agente oxidante, solo
podréd ser afiadido en pequeﬁas cantidades sin material alguno
que neutralice el aumento de acidez formado por aguel.,

La solucidn antedicha requiere alrededor de 1 a l.5 cc

de la solucién décima normal de hidréxido de sodio para

que afecte el indicador de naranja de metilo en un centimetro
ctbico de la solucién, mientras que se requleren de 1l4.5 a
15 cc. de solucibdn décima normal de hidrdxido de sodio

para que afecte el indicador o findice de fenolftaleina

en 1 cc de la solucidbn. La presencia de pequeflas cantidades
de un écido mls débil que el Acido fosférico, tal como el
dcido bérico o el 4cido acético no afecta de un modo
perceptible la operaciédn de la solucién.

Segun hemos expuesto antes, se podré emplear
nitrato cfiprico sin carbonato de sodio, dado caso que
se emplée un Alcall equivalente, o que la cantidad de
nitrato clprico se reduzca lo suficiente, pudiéndose
emplear carbonato ciprico o acetato clprico sin nitrato
ciprico, si se emplea algin otro agente oxidante acompafiado
de una pequefia cantidad adicional de 4cido fosférico; no
obstante, el nitrato clOprico y el carbonato de sodio son
ingredientes muy indicados y muy eficaces,

Si bien un compuesto de cobre es el metal
preferente a emplear como metal menos basico gue el
hierro, tambien es potestativo emplear otros metales
menos bésicos que el hierro en grado limitado, realizéndolo

materialmente en los términos que se exponen en una solicitud
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de patente presentada en Los Estados Unidos con fecha
lU;de Enero de 1929 bajo el n? 331,705 y gque se halla en
tramitaciédn.
La férmula antes expresada opera con mfis prontitud
200, aln sobre una superficie de cinc o de hierro galvanizado
que sobre una superficie de objetos de hlierro o de acero,
¥ la elevacidn de temperatura sobre la temperatura ordinaria
del ambiente de una habitacidbn, no es necesaria con el cinc
para formar un bafio o capa, si bien desde luego estd muy
205, 1indicada para que pueda secarse répidamente el material
sin que transcurra innecesarlamente demasiado tiempo.
Como quiera gue el calentamiento del material no es
necesario para formar una capa o bafio con el cinc, y dicha
capa se forma con suma prontitud existen circunstancia s
210, o casos més frecuentes que hacen recomendable, cuando
se opere sobre cine, el emplear la fase del lavado del
resfduo de la solucidn en vez del empleo de una materia
inerte y del secado y acepillado de la misma,
Una accldn de limpieza y de baifio preparatorio
215, semejante podré ser producida, si se qulere, sobre superficies
de magnesio metélico y aleaciones de éste,
En aquellos casos que convenga o que se prefiera,
este método de limpieza 7y bafiado o revestimiento podré4
ser empleado con un tratamiento de oxidacidn final, tal como
220, 1la elevacidén de temperatura del calentado final para el
secado, con objeto de que se oxlide el cobre contenido
en el bafioe Al hacer esto , la capa o bafio obra a modo
de detergente eficaz de la oxidacién y tieneun color negro
aceptable para el bafio de acabado, para muchos usos, sobre

225, todo cuando se efectila el tratamiento con acelite,
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Es ya muy antiguo, como se indica en la patente
néite-americana Allen n? 1,290,476 del 7 de Enero de 1919
referente a un revestimiento inoxidable para el hierro y el
acero, el emplear una composicién que contenga una materila
inerte, &cido fosférico y algo de fosfato férrico u otro
fosfato para la limpieza de superficles metélicas. Ahora
bien, como fécilmente se desprende de las explicaclones
que anteceden, semejante elevada acldez cual la que se
especifica en la referida patente, no resulta en la
producciédn de capa o bafio alguno sobre metal l{mpio.

E1l Gnico bafio o capa de revestimiento, que produce

el empleo de la solucién Allen, es el que pudiera resultar
en puntos oxidados sobre el metal, de la combinacidn

del 4cido con el 6xido u orin, Pero esto es, desde luego,
un resultado que difiere por completo del que se consigue
con el presente lnvento,

Para reasumir, diremos que se podrén introducir
dmplias variaciones tanto en la cantlidad como en la clase
de materia inerte y finesmente pulverizada que se emplée,

y en determinadas circunstanclas se podré prescindir por
completo de este ingrediente; la concentracidén de la
solucién en fosfatos, podri variar dentro de limites
dmplios, si bien desde luego es recomendable que la
solucibén esté regularmente concentrada para que haya
sufic ientes substancias quimicas en contacto con la
superficie metdlica para motivar la deseada reacciédn,

No obstante, el fosfato deberé ser introducido de tal
manera que la acidez de la soluciédn sea del orden de

la indicada en la férmula antedicha, a fin de obtener

resultados satisfactorios, deblendo mantenerse una proporcidn
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anfloga a la antedicha, entre el &cido libre indicado

pc% el naranja de metilo y la acldez total indicada por 1la
fenolftaleina, Los fosfatos de hierro, de manganeso y de
cinc, podrén ser empleados materialmente en forma inter-
cambisgble, si bien desde luego el de manganesoc es preferible
desde el punto de vista de manipulacién del polvo de fosfato
seco, y tambien porque no deteriora por oxidacién cual
tiene la propensién de hacerlo el fosfato férrico di-hidro-
genado., Asimismo, sun cuando no es sbgsolutanente esencial,
es recomendable que haya presente algo de fosfato férrico
que contribuya a mantener la materla lnerte en suspensién.
La cantidad de cobre u otro metal menos bésico que el
hierro, que haya presentes en la solucién, podré variar

en una medida considerable, siempre y cuando gue se empléen
los oportunos medios para no apartarse demasiado de la
acidez deseable como resultado de los ccmpuestos que
contengan el metal, y de que haya presente un agente
oxidante, aumentando la cantidad de metal que puede
utilizarse para formar un bafio satisfactorio, con la
cantidad de agente oxidante presente; pero si blen esta
cantidad de metal puede varisr en cierto modo o medida
acompafiada de varizcidén en la cantidad del agente oxldante,
se ha comprobado que no resulta préctico emplear el antedicho
método sin algln agente oxidante, ni tampoco se obtlene

un bafio o revestimiento satisfactorio con cantidades

mucho mayores o menores de cobre en solucién gque las
antes sugeridas. La férmula indicada resulta en una octava
a décima parte de cobre al 1% en la solucién., Dado caso

que se emplée plomo o plata ademés del cobre, dicho se

esté que las cantidades habrén de variar en la medica
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correspondiente,
. El porcentaje de cobre en soluciédn podré variar
un tanto con le concentracifn de la solucidn en otras
substanciss cufmicas, pero la concentracibén de solucién
290, antedicha d4 suficientes substanciss quimicas, en la
cantidad de solucién que queda retenida en la superficie
metélica, para producir un bafio o capa de revestimiento
de resultado satlsfactorio, y por 1lo tanto no se requiere
mayor concentracién., ba dilucibén del material disminuye
295, 1la cantidad de elementos quimicos retenidos sobre el
metal , ¥ por lo tanto, el revestimiento o bafio es de menor
espesor y la solucién més diluida reacciona con menos
energfa, asi es que puede diluirse féAcilmente hasta un
punto en que no se produzca bafio o revestimiento alguno
300, apreciable,

Con las demés substanciss quimicas sensiblemente
en la proporcidén sefialada, el aumento del porcentaje de
cobre al 1% o mds resulta en un bafio o revestimiento de

0 adherencla
menor dureza/ perdiendo el revestimiento en calidad a
305, medida que aumenta el cobre hasts que queda sin valor
alguno, La disminucién en el porcentaje de cobre por
bajo del especificado, se traduce en cilerta disminucién
en la actividad, no dando resultado satisfactorio el
bafio o revestimiento cuando el cobre en una solucibdn de la
310, naturaleza especificada, desclende por bajo de ,3%.

El metal o la solucidbdn o ambas cdsas podrén
estar a una elevada temperatura al rociarse la soluciébn
o0 ser pintada o extendida en formz de pelfcula sobre el

metal, y si ambos estdn a la temperatura ordinaria de una

315, habitaciébn al comienzo, el metal podré ser introducido en
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un‘horno de calentamiento, o blen dejér que transcurra

c{érto intervalo de tiempo antes de emplszar el calentamiento,
La reaccién sobre el hierro no es répida hasta que se eleva
la temperatura, y entonces el bafio que se forma es de
inferior calidad. En razbn a esta inferior calidad del

bafio, no es conveniente demorar el calentamiento més de

unos cinco minutos después de haber sido splicada la
solucién,

Por lo general, el secado tiene lugar al mismo
tiempo que la reaccidn quimica que forma el bafio o
revestimiento, y la disminucién de agua equipara sensiblemente
el agotamlento de lassubstancias quimicas en actividad,
de suerte que la solucibdn permanece a una concentraciédn
operatorias eficaz hasta que se ha realizado por completo
el secado, Yy al mismo tiempo se utilizen materislmente
todos los reactivos eficaces en la formacién del bafio
hasta que se acaba de efectuar el secado. Si se tropezara
con alguna dificultad en retardar la evaporacién lo bastante
para asegurar una reaccidn sensiblemente completa, dicha
evaporacidén podré ser retardada mediante el empleo de
édcido léctico o de cualquier otro material que retarde
el secado sin perturber la reaccién quimica y que no
dificulte la separacidn o desprendimiento del resfduo
secado,

Segun hemos indicado antes son preferibles aquellos
materiales que formen un bafio o revestimiento de fosfato,
pero tambien hay algunos dcidos orgénicos gue producen
resultados comparables., Los fcidos més fdcilmente utilizables
© disponibles son el oxédlico el malénico y el tartdrico.

Tambien hay otros 4cidos que pueden ser usados como &cidos
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orgénicos, pero su tiempo de reaccién a lemperaturas
fﬁéilmente disponibles es mayor que el de los Acidos.
citados.,.

No consideramos esenclal detenernos a citar todas
350. 1las modifilcaciones de que son susceptibles los diferentes
dcidos, teniendo sobre todo en cuenta gque la férmula antes
citada es la preferlibley sin embargo, expondremos a
continuacibén una fdérmula satis factoria en la que se emplea
dcido oxdlico. Una solucidn sensiblemente saturada de
355. 4cldo oxélico que lleve en si suficiente cantidad de
galactita (tierra de bataneros), o su equivalente, para
retener la solucibén sobre una superficle humedecida, y
poder hacer que desaparezca el resfduo pulveriforme, y
que contenga como 1/15 de sulfito de sodio como 4cido
360, oxélico y la misma cantidad de biéxido de manganeso que
de sulfito de sodio, responde satisfactoriamente.
Con otros Acidos capaces de atacar el 6xido de hierro
vy de formar sales materialmente insolubles con el
hierro, una cantidad suficiente de agente oxidante,
365, acompafiada de una materia de aceleraciédn o activacidn
que comprenda un metal en wuna solucién soluble, las
debldas proporciones serén aquellas que determinen una
reaccién lo bastante pronte para producir el bafio o
revestimiento deseado mientras que se esté secando 1la
370, solucidn,
Se podré afiadir, si se quiere, algo de alcohol
a la solucibn, puesto que al parecer contribuye a extender
la solucién sobre el metal si bien cualquier cantidad
crecida de alcohol, hace que sea mis lenta la reacciédn

375, quimica., Por lo general no se necesits el alcohol para
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e}}minar la grasa. Al parecer cuéndo hay manchas de grasa
en partes de la superficie, el bafio o revestimiento
enterizo empieza forméndose en las partes limpias de la
superficie, y sigue a lo largo de ésta por debajo de la
grasa, desprendiendo la grasa del metal de modo que se
mezcle con la galactita en el revestimiento quebradizo
que luego es separado. De cualquier modo la grasa es
eliminada eficazmente de dichas superficles picadas o
ligeramente grasientas, sin el empleo de disolvente alguno
de la grasa,

Hemos descrito la forma preferente del invento
v el suficiente nfmero de modificaciones y sus resultados
para que cualquiera que sea entendido en la materia pueda
servirse del invento. Claro esté, sin embargo, gque se
podrén introducir otras modificaciones distintes de las
resefiadas sin apartarse del espiritu y alcance de las
reivindicaciones del final.

N O T 4.

Habiendo ya descrito amplismente la naturaleza
de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo a la
préctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras
modificaciones de detalle, sin gque se altere el principio
fundamental del invento, y lo que constituye su esencla
y por lo que solicitamos patente de invencién por veinte
afios en Espafia es por: "Un procedimiento para la limpiezsa
y el bafiado o revestimlento de metales"; caracterizéndose
por lo sigulente:

l12,=~ Por un tratamlento para una superficie

de magneslo, de cinc o de hilerro, tratamiento que consiste
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en formar wuna solucidn de substaencias quimicas capaces
d;lreaccionar con el metzl a bafiar o revestir, y en formar
una sal materialmente insoluble del expresado metal, en
aplicar a una superficie del expresado metal una pelfcula

410, o capa de la solucién que contenga los suficientes elementos
guimicos para formar con la referida superficie uns capa
que retenga una pintura, y en dejar que la solucidn reacclone
con el expresado metal hasta quedar formada sobre éste
una capa o revestimiento que retenga una pintura,

415, 22,~ En un procedimiento con arreglo a la
reivindicacién 12, en dejar que se evapore 1la pelicula
a la vez que reaccionan las substancias quimicas con el
metal,

32+~ En un procedimiento con arreglo a las

420s reivindicaclones 12 o 23§ el emplear en la solucidn una
cantlidad de substancias quimicas que no exceda en demasis
de la cantidad que reacciona con el metal,

42,- En un procedimiento con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, el eliminar

425. el residuo de la solucién después de formada la capa de
revestimiento,

5¢,.,~ En un procedimiento con arreglo a la
reivindicacién 42, el afiadir a la soluciédn una materia
0 substancla materialmente inerte, capaz de formar una capa

430, quebradiza o frisble al secarse sobre la superficie del

metal, y en hacerlsa desaparecer con el expresado residuo,
62.~- En un procedimiento con arreglo a una

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, el hacer

desaparecer puntos o manchas o picaduras de materia extrafia

435, del metal dejando que el bafio o revestimiento se extienda o
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445,

455,

4¢€0,

465,
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desggrrame a lo largo de la superficie del metal y separe
d: este modo la materia extrafia del mismo,

72 ,- Un procedimiento con arreglo a la
reivindicacidén 62 y en el gque la materia extrafia es grassa,

8¢,- Un procedimiento con arreglo a una cualquiera
de las reivindiceciones precedentes, y en el gue las
substancilas quimicas comprenden fosfato de cinec di-hidrogenado
manganeso o hlerro y un agente oxidante,

92,- Un procedimiento con arreglo a la
reivindicacibén 82, en el que las substanclas quimicas
comprenden un compuesto soluble de cobre,

102 ,= En un procedimiento con arreglo a una
cualqalera de las reivindlcaclones precedentes, el poner
en suspensidn en la solucibn, galactita o sea tierra de
infusoriocs.

112,- En un procedimiento con arreglo a una
cualquiera de las relvindicaciones precedentes , el empleo
de un material que contenga fosfato de cinc, de manganeso
0 hierro y un nitrato.

122 ,- Un procedimiento con arreglo a la reivin-
dicaciédn 11% en el que la cantidad del nitrato radical
presente viene a ser una sexta parte de la cantidad de
fosfato,

1392 ,~- Un procedimiento con arreglo a las
reivindicaciones 112 y 122 en el que el materisl de referencia
es nitrato clprico,

142 ,= Un procedimliento con arreglo a las
reivindicaciones 1l&, 122 o 132 el cual comprende el empleo
de una materla inerte capaz de formar un residuo quebradizo

o friable,



4 152,- Un procedimiento con arréglo a la
reivindicacidn 142, en el cual la materia inerte es
galactita o tierra de bataneros,

"Un procedimiento para la limpieza y el bafiado
470, o revestimlento de metales"; tal y como queda substancial-

mente descrito en la presente memoria.
Esta memoria consta de diecisiete hojas escritas
por una sola cara,

Madrid, 23 de Septiembre 1931.

METAL FINISHING RESEARCH
CORPORATION,

ae S~
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