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Esta invención se r e f i e r e  a es tructures  de material 

de cementación armado y más especialmente a las  e s tru c tu ­

ras que t ienen losas  de material  cementoso separadas,  

unidas una con o tra  en c i e r t o s  puntos d is ta n te s  uno del  

o t r o ,  mediante miembros de unión de las l o s a s ,  y se r e f i ­

ere también a métodos para e r i g i r  ta le s  e s tru c tu ra s .

Un f i n  de esta invención es e l  de p rop orc iona r  una 

es tructura  y métodos para c o n s t r u i r l a ,  con lo s  cuales 

pueden formarse es tructuras  permanentes con capas de 

materiales incombustib les  relativamente de lgadas ,  completa­

mente armadas y a r r io s tra d a s  para c o n s t i t u i r  una e s t r u c tu ­

ra que es muy l i g e r a  pero fu e r te  y que posee s u f i c i e n t e  

e l a s t i c i d a d  y f a c i l i d a d  en ceder a fuerzas  e x t e r i o r e s  para 

r e s i s t i r  con buen é x i to  lo s  temblores de t i e r r a .

Un o b je t o  de esta invención  es el  de proporc ionar  una 

estructura  caracter izad a  por losas  de material  de cementa­

c ión  separadas,  relativamente l i g e r a s ,  en la  que se e l i m i ­

nan lo s  miembros de armadura de uso c o r r i e n t e ,  ta le s  como 

los  p ies  derechos ,  las  vigas y las v ig u e ta s ,  mediante el 

uso de miembros de conexión de losas  l i g e r o s ,  que las 

juntan y traban so l idar iam ente  unas con o t r a s .

Otros o b je t o s  de la invención son: proporcionar una es ­

tructura  que puede f a b r i c a r s e  s iguiendo los métodos de reves­

t imiento o e n lu c id o ,  que u t i l i z a  la  resistencia de las losas  

reves t id as  , y que se adapta para p isos  , paredes y techos; p ro ­

porc ion a r  un método que puede usarse fácilmente en terreno a c c i -
-  1
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dentado; y proporc ionar  un método de c o n s t r u ir  paredes 

adaptadas a formar lo s  c im ientos .

En lo s  d ibu jos

La f ig u ra  1 representa la planta del  aparato armado 

para c o n s tru ir  una pared ,  y parte  de la  pared construida 

sobre e l  mismo;

La f ig u r a  2 es un corte  h o r iz o n ta l  de una pared 

terminada;

La f ig u ra  3 es e l  alzado de l  extremo del aparato 

de la  f igura  1;

La f igura  4 es una v i s t a  en p e rsp ec t iv a  de un miem­

bro de conexión de l o s a s ;

La f igura  5 es un cor te  v e r t i c a l  d e . l a  pared,  dado 

por la l ínea  5-5 de la  f i g u r a  2;

La f i g u r a  6 es una p lanta fragmentaria ,  a mayor 

e s c a la ,  del  aparato y pared formada sobre e l  mismo, en 

una vano entre lo s  ta b le ro s  del  molde;

La f ig u ra  7 es una v i s t a  s im i la r  a la  de la  f igura  

6, que representa un miembro de conexión de losas  p er -  

f  o rado ;

La f ig u ra  8 es una v is ta  s im i la r  a la  de la f igura  

5, que muestra miembros de conexión de lo sa  p er fo ra d o s ;

La f ig u ra  9 es una p e r s p e c t iv a  fragmentaria de un 

ta b le ro  del  molde y aparato adyacente.

Se proporc iona un sistema para la  a l i n e a c i ó n ,  que 

comprende lo s  tubos v e r t i c a l e s  1, lo s  tubos 2 que se 

extienden a lo  largo  de un lado del  lugar  determinado
2
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de antemano que ocupará la  pared, las  abrazaderas 3 que 

55 soportan a los  tubos 2 co locados  sobre l o s  tubos 1, las

v a r i l l a s  4 que se extienden en sentido  t ra nsversa l  al 

del  área que va a ocupar la  pared ,  y las  abrazaderas 5 

que su jetan  a las v a r i l l a s  4 sobre l o s  tubos 2.

La armadura 7 va co locada sobre la s  v a r i l l a s  4 y 

60 queda sosten ida  por é s ta s .  Se proporc iona  un respaldo

detrás de la  armadura 7, co locando lo s  ta b le ro s  6 entre 

las  h i l e r a s  v e r t i c a l e s  de las v a r i l l a s  4 y apretándolos 

contra la  armadura 7, con lo  que se empuja ésta apreta ­

damente contra las  abrazaderas 5. Los pasadores 8 van 

65 co locados  a través de unos agujeros  de las v a r i l l a s  4,

sujetando los  tab leros  contra la  armadura 7.

Se co locan  los  pasadores 9 en unos agujeros  de las 

v a r i l l a s  4 hasta dar con la  parte  p o s t e r i o r  de una s e ­

gunda h i l e r a  de t a b l e r o s ,  para que queden a d i s ta n c ia  y 

70 en l í n e a ,  con resp ecto  a la h i l e r a  de ta b le ro s  primera­

mente e r ig id a .  La armadura 10 va apoyada sobre l o s  ex­

tremos de las  v a r i l l a s  4 y se mantiene plana contra las 

caras del  molde por medio de unos l i s t o n e s  in c l ina dos  11. 

Cada l i s t ó n  11 va p r o v is t o  de un agujero para, la recep -  

75 c ió n  de una v a r i l l a  4, y se mantiene en su lugar por una

espiga o pasador 12 que pasa por un agujero  que l l e v a  

la v a r i l l a  4.

El aparato puede e r i g i r s e  fá c i lm en te  no importa lo 

accidentado que sea e l  t e r re n o .  Cada ta b le ro  se su jeta  

80 de un modo d e s l i z a b l e  por sus bordes v e r t i c a l e s ,  de
3
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suerte  que quede v e r t i c a l ,  independiente del  resto  del 

aparato ,  y se adapte a descansar directame-nte sobre e l  

t e r r e n o .

Se forma un miembro de conexión de l o s a s ,  al que mas 

adelante se hará r e fe re n c ia  con e l  nombre de r i o s t r a  14, 

con unos f l e j e s  de metal, dándole una forma que prop or ­

cione una s e c c i ó n  t ra nsversa l  curva para mayor r i g i d e z .

Antes de a p l i ca r  el material  de cementación, se i n ­

sertan  las r i o s t r a s  14 por unas aberturas de la  armadura 

hasta que se ha llan  en la  p o s i c i ó n  que ocupan entre los  

ta b le ro s  del  molde i lu s t r a d o s  en la f ig u ra  6. Cada r i o s ­

tra  va soportada por sus extremos mediante con lo s  en tra ­

mados 7 y 10. Las r i o s t r a s  14 se co locan  tanto h o r izo n ­

talmente como i n c l i n a d o s , según se representa en las 

f i g u r a s  3 y 5, para proporc ionar  una es tructura  de forma 

entramada, para cooperar con las  losas  de pared,  a l  p r o ­

p o r c ion a r  una pared adaptada a actuar como una s e r i e  de 

v igas armadas v e r t i c a l e s .

Los miembros de conexión de losas  per forados  15, 

representados en las f iguras  7 y 8, son pre fer ib lem ente  

de metal desplegado.  Cuando se usan lo s  miembros 15, la 

obra del  molde se er ige  de igua l  manera que anteriormente,  

excepto  que antes de e r i g i r  la  armadura 10 se mantiene 

la segunda h i le r a  de ta b le ro s  de l  molde temporalmente en 

su lugar  y se insertan  los  miembros de conexión de losas  

en l o s  espacios  que hay entre los  t a b l e r o s ,  empujándolos 

hasta que encajen cQn le  armadura 7. ,
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Las armaduras 7 y 10 son pre fer ib lem ente  de metal 

laminado p e r fo ra d o ,  como la  t e la  m etá l ica ,  o e l  metal 

desplegado del  t ip o  adaptado para armar capas de mate­

r i a l  de reves t im ien to .

Después que los  miembros de conexión de losas  y las 

capas de t e la  metálica  se ha l lan  en su s i t i o ,  se extiende 

e l  material  cementoso sobre las caras de l  molde para em­

p o tra r  o r e v e s t i r  las armaduras 7 y 10. El material  ce ­

mentoso es impelido dentro de l o s  r e s q u i c io s  formados por 

las caras achaflanadas 16 de lo s  tab leros  adyancentes , de 

suerte  que queden empotrados los  extremos de las  r i o s t r a s  

de una manera segura.

Los f i l o s  v e r t i c a l e s  formados sobre  l o s  respaldos 

de las lo sa s  proporc ionan s u f i c i e n t e  apuntalamiento a 

e l l a s ,  de modo que puede co n s tru irse  una pared s in  e l  uso 

de lo s  miembros de conexión de las l o s a s .  Tal pared es 

más impermeable al  conido y deseable  en algunos casos en 

que la r e s i s t e n c i a  conseguida por el arr ios tram iento  de 

las lo sa s  unas con o tras  no sea n e c e s a r ia .  Para constru ­

i r  una losa  s o la  de acuerdo con esta in venc ión ,  s ó lo  es 

n e ce s a r io  e liminar las  operac iones  correspond ientes  a la 

con stru cc ió n  de une de las  l o s a s .

Tan aprisa  como el material  de cementación se ha^a 

endurec ido ,  se extraen l o s  pasadores o espigas 12 y los  

l i s t o n e s  11, las v a r i l l a s  4 se sue l tan  en la s  abrazaderas 

5, dándoles un movimiento de rotación,  p a r a , s o l t a r  lo s  

pasadores  8 y 9, se desarman lo s  moldqs. 3e derrama
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material  cementoso entre las losas  para cerrar  e l  espacio  

que hay entre e l l a s  cerca del s u e lo ,  o para formar una 

pared s ó l id a  s i  se desea.

Para co n s t r u ir  un p iso  o suelo  de conformidad con 

esta  invenc ión ,  se arma e l  aparato en p o s i c i ó n  h o r iz o n ­

t a l ,  en vez de c o l o c a r l o  en p o s i c i ó n  v e r t i c a l ,  como se 

representa para la  con stru cc ió n  de paredes.  Cuando se 

usa esta estructura  como sue lo  de un segundo p i s o ,  la 

losa  i n f e r i o r  cons t i tu ye  e l  c i e l o  raso de l  primer p i s o ,  

y cuando se usa esta e s tructura  para proporc iona r  el 

c i e l o  raso d e l  último p i s o ,  podré in c l in a r s e  la  lo sa  

sup er io r  para s e r v i r  como lo sa  de l  techo .

Ambos t ip os  de miembros de conexión de las  losas  

proporc ionan sistemas de entramado capaces de ceder 

algo contra las tensiones  pa ra le la s  a las  l o s a s ,  haciendo 

prácticamente de este nodo que las  losas  sean las que 

soporten  dichas ten s ion es .  Son de natura leza  e l á s t i c a ,  

de modo que permitan a la  pared el ceder hacia l o s  lados 

en la  cercanía del  punto de a p l i c a c i ó n  de un es fuerzo  de 

choque, y de suerte  que e fectúen la transmisión de los  

es fuerzos  sobre une gran parte  de la  pared,  y hagan que 

una gran parte  de ésta lo s  r e s i s t a .

Algunas veces es deseable  empotrar o re cu b r ir  los  

miembros de unión de losas  en material  cementoso. Cuando 

se desea hacer e s to ,  usando un miembro de conexión de 

losas  del  t ip o  p er fo ra d o ,  se e r igen  progresivamente los  

ta b le ro s  del  molde, y se co lo ca  el material  per forado
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extendiéndolo  transversalmente entre lo s  tab leros  de mol­

de, as í  como sobre las  caras de los  t a b l e r o s ,  a medida 

que se er igen  é s to s .  Se a p l i c a  material cementoso en el  

borde de cada ta b le ro  sobre e l  material  per forado exten ­

dido transversalmente,  antes de c o lo c a r  el tab le ro  que 

s igue en la  misma h i l e r a .

Cuando se usan miembros de unión de losas  p er fo ra d o s ,  

se dejan en su s i t i o  s ó lo  lo s  materia les  que hasta ahora 

eran usados en la con stru cc ión  de revest im ien tos  enluc idos  

s in  carga. Esta es la  primera invención  en que se  emplean 

losas  de revest im iento  como partes  seguras de estructuras 

de con stru cc ió n .  Se conservan muchas de las  c a r a c t e r í s ­

t i c a s  importantes de esta invención  en una forme variede 

de la  in venc ión ,  en cuya forma se proporc iona  un respaldo 

l i g e r o  y poco costoso  detrás de los  m ateria les  p er fo ra d os ,  

en lugar de los  materiales  a m ovib les ,  respaldo que se 

de ja  en su s i t i o .

Se hace r e fe r e n c ia  a cada miembro de conexión de 

losas  como s i  fuese homogéneo, a d i s t i n c i ó n  del  t ip o  de 

miembro de conexión de losas  que const i tu ye  esencialmente 

un elemento centra l  p r o v is t o  de miembros de a r r i o s t r a -  

miento por sus extremos l a t e r a l e s .

Los miembros de conexión de losas  homogéneos de que 

se t ra ta  van p r o v is t o s  de verdaderas partes  de cuerpo 

empotradas en la s  lo s a s  y adaptadas para hacer que 

éstas s irvan  de apoyo mutuo. Esta c a r a c t e r i s t i c a  es 

opuesta a la  del  uso de con stru cc ión  con p ies  derechos ,  

en la  que las losas  son unidas a los  p ies  derechos por

medio de unos miembros de a r r i o s t r a m ie n to .
-  7 -
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último caso ,  se emplea cada miembro de arr iostram iento  

como una entidad separada, aunque sea moldeada dentro 

del  p ie  derecho.

Esta c on s tru cc ión  o b j e t o  de esta  in venc ión ,  se 

195 d i f e r e n c i a  de la  c on s tru cc ión  co rr ien te  en que en lugar

de e r i g i r  primeramente miembros de armadura es tru c tu ra ­

l e s  permanentes que han de sop or ta r  l o s  e s fu e rz o s ,  

cubriendo después lo s  miembros de armadura con losas  

de r e v e s t im ien to ,  se e r ig e  la  estructura  de una manera 

200 p r o g r e s iv a ,  uniendo las losas  unas con o tras  a medida

que se r e v i s t e n ,  haciendo que las  lo sa s  y lo s  miembros 

de unión de losas  formen una estructura  que reemplace 

al  t ip o  de con stru cc ión  c o r r i e n t e .

Los miembros de conexión de losas  e je r ce n  s u f i c i e n t e  

205 arr iostram iento  entre las  l o s a s ,  de suerte  que se desa­

r r o l l a  una parte  s u s ta n c ia l  de la  r e s i s t e n c i a  a la  com­

p res ión  del  material  de l o s a ,  antes de la  rotura debido 

a los  es fuerzos  d e s a rr o l la d o s  por la  compresión.

Se considera  imposib le  poder formar por e l  método 

210 de v e r t id o  en una operac ión  continua, una es tructura  que

tenga las proporc iones  de una estructura  que pueda ser  

formada en una operac ión  continua por el método aquí 

d e s c r i t o .  Las losas  elaboradas por e l  método de derrame 

contienen burbujas de a ire  y bo lsas  de agua, que no se 

215 encuentran en las losas  que han s ido  elaboradas arrojando

con la l lana e l  material  de cementación contra las cares 

v e r t i c a l e s  del  molde. Las losas  en luc idas  son gen era l ­

mente formadas mediante une p lu ra l id a d  de capes aplicadas
8



/

*
220

225

2 30

235

240

la tera lm ente ,  en las que se a p l i c a  una p e l í c u l a  de mate­

r i a l  cementoso a la s u p e r f i c i e  de cade capa, produciendo 

con e l l o  losas  mucho menos f r á g i l e s  y más r e s i s t e n t e s  a 

l o s  temblores ,  que las  de une pared formada por el método 

de v e r t i d o .
Aunque c a r a c t e r í s t i c a s  importantes de le  invención  

se r e f i e r e n  al  empleo de métodos de rev e s t im ie n to ,  esta 

invención comprende c a r a c t e r í s t i c a s  que han de a p l i c a r s e

a obras de hormigón v e r t i d o .

La expresión  "mater ia l  de cementación o cementoso 

se emplea para hacer r e f e r e n c ia  a cualqu ier  material  en 

estado blando que sea capaz de endurecerse ,  o a cu a l ­

qu ier  material  que estuvo blando en algún tiempo y que 

se ha endurecido.
A pesar que se han d e s c r i t o  formes p re fe r id a s  de le  

invenc ión ,  debe entenderse que lo s  d ibu jos  y d e s c r i p c ió n  

de la invención han de cons iderarse  como i l u s t r a t i v o s  , 

y no l i m i t a t i v o s ,  de las  r e iv in d i c a c io n e s  amplias, pues 

r e su lta rá  evidente para las  persones expertas en la 

materia que podrán hacerse cambios en los  métodos, 

aparato y estructure  s in  s a l i r s e  del alcance de esta 

in v e n c ió n .

9
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méto do de cons t r u i r  una pared por medio de

to de mat e r i a 1 cementoso sobre dos hojas de

armadura de lo sa  que están d i s ta n te s  la una de la  o t r a ,  

para formar losas  de pared d is ta n tes  también una de la 

o t r a ,  cara c ter iza d o  por empotrarse o embutirse parte  de 

lo s  miembros homogéneos de conexión de las losas  en el 

material cementoso, a medida que se forman las  l o s a s .

2. Un método, segú se expresa en la  r e iv in d i c a c i ó n  

1, ca racter izad o  por e r i g i r s e  en el lugar que le s  c o r r e ­

sponde materia les  laminados per forados  para armar las 

lo sa s  y jun ta r la s  en puntos d i s ta n te s  une del otro  y 

prop orc iona r  la  armadura de la losa  y los  miembros de 

conexión de la s  l o s e s .

3. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c ió n  

1, carac ter izad o  por formarse unos s a le d iz o s  en las  caras 

opuestas de las  losas  y empotrarse o embutirse en lo s  

s a le d iz o s  parte  de l o s  miembros de conexión de las l o s a s .

4. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c ió n  

3, ca racter izad o  por r e v e s t i r s e  con el material  cementoso 

las caras e x t e r i o r e s  de la  armadura de losas  y por formar­

se s a le d iz o s  con parte  del material  de revest imiento  que 

sobresa len  hacia dentro a través  del material  de armadura
10
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en forma de con tra fuer tes  s a l i e n te s  para e l  empotrado 

de lo s  miembros de conexión.

5. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c i ó n  

1, caracter izad o  por que al formar por lo menos una de 

las losas  , parte del material  cementoso sobresa le  a 

través de la  armadura laminada de l o s a ,  hasta t oca r  con 

unos moldes para produ c ir  s a l i e n t e s  v e r t i c a l e s  por e l  

respaldo  de la losa  para el apuntalamiento de e s ta ,  y 

por que se desarman las formas poster iorm ente .

6. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c ió n  

4, ca racter izad o  por que se impelen las partes s o b r e s a l i ­

entes de material  cementoso contra moldes, para c o n s t i ­

t u i r  lo s  contra fu er tes  de empotramiento en forma de 

s a l i e n t e s ,  sobre las caras opuestas de la l o s a ,  y en

que se desarman las formas p oster iorm ente .

7. Un método, según se expresa en la r e iv in d i c a c i ó n  

1, carac ter izad o  por u t i l i z a r s e  el respaldo  lo  bastante 

cerca a la  armadura para cooperar  con esta última e 

impedir que el material cementoso se desmorone mientras 

está  fraguando, y por desarmarse el respaldo p o s t e r i o r ­

mente.

8. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c ió n  

1, ca ra c ter iza d o  por e r i g i r s e  cara a cara un par de 

h i l e r a s  de ta b le ros  del  molde, en que se co locan los  

ta b le ros  de cada h i l e r a  a tope ,  d is ta n te s  uno del  o t r o ,  

para p rop orc iona r  vanos entre e l l o s ,  por  c o lo c a r se  los
11
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miembros de conexión de losas  extendidos en sent ido  

t ra nsversa l  a l  de lo s  vanos , y exponerse partes  de los 

miembros por fuera de las h i l e r a s ,  por  formarse las 

losas  contra las caras e x t e r i o r e s  expuestas de las 

h i l e r a s  para empotrar las partes  expuestas de los  miem­

bros de conexión de l o s a s ,  y por desmontarse l o s  t a b l e ­

ros después que e l  material  cementoso se ha endurecido 

o fraguado y l igado  con los  miembros de conexión.

9. Un método, según se expresa en la  r e iv in d i c a c i ó n  

1, ca ra c ter iza d o  por es tar  los  miembros de conexión de 

las lo sa s  d ispuestos  individualmente de modo que cada 

uno de e l l o s  tenga su lon g itud  extendida en sent ido  

t ra nsversa l  con resp ecto  a las  hojas de la  armadura de 

l o s a ,  y por formarse las losas  de una manera p rogres iva  

para l l e v a r  a cabo la formación de una unión a medida 

que son r e v e s t id a s ,  empotrando en las  lo sa s  parte  de

los  miembros de conexión de l o s a s .

10. Un método, según se expresa en la r e i v i n d i c a ­

c ión  1,  ca ra c ter iza d o  por  es ta r  los  miembros de conexión 

de losas  d ispuestos  individualmente para proporc iona r  

h i l e r a s  de miembros de conexión de losas  adaptados a 

cooperar con las l o s a s , al igual  que coopera el en tra ­

mado de una viga armada con sus cabezas o cordones.

11. Un método, según se expresa en la r e i v i n d i c a ­

c ión  1, ca ra c ter iza d o  por apoyarse la  armadura de losa  

sobre un sistema de a l in e a c i ó n ,  por e r i g i r s e  un respaldo

de qu ita  y pon, por mantenerse al ineados  el  respaldo y
-  12 -
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la  armadura por medio del  sistema de a l in e a c i ó n ,  por 

r e v e s t i r s e  e l  material  cementoso sobre la  armazón y 

contra el  respaldo y por desarmarse posteriorm ente  e l  

respaldo  y e l  sistema de a l in e a c ió n .

12. Un método, según se expresa en la  r e i v i n d i c a ­

c ión  1,  caracter izad o  por apoyarse una de la s  hojas  de 

la  armadura con una cara descansando sobre los  elementos 

de a l in e a c i ó n ,  por c o lo c a r se  los  moldes contra la  otra 

cara de dicha hoja  de armazón de l o s a ,  por r e v e s t i r s e  

parte  de l  material  cementoso sobre la armazón hasta 

t oca r  con los  moldes, y por desarmarse posteriormente  

las formas y elementos de a l in e a c ió n .

13. Un método, según se expresa en la r e i v i n d i c a ­

c ión  1, caracter izado  por e r i g i r s e  un sistema de a l i n e ­

ac ión  para proporc ionar  v a r i l l a s  que se ext ienden en 

sentido  t ransversa l  y elementos de a l i n e a c i ó n ,  por 

apoyarse la armazón de lo sa  sobre las  v a r i l l a s ,  por 

c o lo c a r se  los  ta b le ro s  de molde entre las  v a r i l l a s ,  

para proporc ionar  un respaldo detras de la  armadura, 

por usarse  las  v a r i l l a s  para asegurar los  tab leros  

contra la armadura y mantener a esta última contra los  

elementos de a l in e a c i ó n ,  por a p l i c a r s e  el material  

cementoso sobre la  armazón y contra el  resp a ld o ,  y por 

que los  elementos de a l in e a c ió n  y ta b le ros  de molde se 

desarman p oster iorm ente .

14. Un método, según se expresa en la r e i v i n d i c a ­

c ión  1, caracter izad o  por e r i g i r s e  un sistema de a l i n e -

13
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ac ión  para proporc ionar  medios de apoyo para los  t a b l e r o s ,  

extendidos transversa lm ente ,  por e r i g i r s e  dos h i l e r a s  

apartadas de tab leros  de molde, por  emplearse los  medios 

de apoyo para los  ta b le ros  para mantener a éstos  v e r t i c a l ­

mente de canto ,  de forma que estén l i b r e s  para moverlos 

vert ica lm ente  hasta a ju s ta rse  a una s u p e r f i c i e  de apoyo 

acc identada ,  por formarse las losas  revest idas  contra 

lo s  tab leros  de molde y el sistema de a l in e a c ió n  y por 

desarmarse los  pa ine les  poster iorm ente ,

15. Un método, según se expresa en la  r e i v i n d i c a ­

c ión  1, ca ra c ter iza d o  por e r i g i r s e  un sistema de a l i n e a ­

c ión  para p roporc iona r  v a r i l l a s  que se extienden tra n s ­

versalmente , por in te r c a la r s e  medios despegadles en las 

v a r i l l a s ,  por d isponerse  t a b le ro s  de molde entre las  

v a r i l l a s  con los  respaldos  contra dichos medios, por 

c o lo c a r s e  una de las ho jas  de la armadura de losa  sobre 

las  caras de los  t a b l e r o s ,  por usarse las  v a r i l l a s  para 

s u je ta r  unas t i r a s  o f l e j e s  contra la armadura para man­

ten er la  contra lo s  t a b l e r o s ,  por r e v e s t i r s e  parte  del 

material  cementoso sobre dicha ho ja  de armadura y con­

tra  lo s  tab leros  para formar una losa  r e v e s t id a ,  y por 

que las t i r a s  o f l e j e s  e l  sistema de a l in e a c ió n  y lo s  

ta b le ros  se desarman poster iorm ente .

16. Un método, según se expresa en la r e i v i n d i c a ­

c ión  1, ca racter izad o  por  ver te r se  material cementoso 

por entre las l o s a s .

17# Un método de hacer estru ctu ras#

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria Que a n tece ­

d e , representado en el dibujo cu e se acompaña y* con lo s  f i  

nes Que se han especifica .do ■

E sta Me-
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moria consta de Quince h o ja s  e s c r ita s  p o r u ñ a  s o la  cara#

Madrid, 16 de septiem bre de 1931#
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