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MEHOHIA DESCEIPTIV A 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Raymond Fosa BACON, de nacional idad 

norteamericana y res id en te  en B r o n x v i l l e ,  Tíest- 

c h e s te r ,  Nueva York, Estados Unidos de Améri­

ca ,  por

"Mejoras en la fu n d ic ión  de minera­

j e s  de su l furo "

Este invento se r e f i e r e  a le  fundi­

c ió n  de p i r i t a  en a l t o s  hornos y t ien e  por ob­

j e t o  procurar un procedimiento de fu s ió n  de 

p i r i t a  en que e l  azu fre  l ib e r ta d o  se recupe- 

5 ra en f  rma elemental .

Si b ien  desde e l  punto de v i s t a  

t e ó r i c o ,  e l  c a l o r  d esa rro l la d o  por  la  o x i -
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dación d e l  azufre  y d e l  h i e r r o  debe ser  s u f i c i e n ­

te  para hacer fren te  a las  necesidades de la  fu­

s ió n ,  no obstante es costumbre c a s i  u n iversa l  

e l  emplear ademas como de un 2 a un 6 por c ie n ­

to de m ater ia l  carbonáeeo, por ejemplo, coque, 

en parte  como f a c t o r  de seguridad para mante­

ner e l  c a l o r  en caso de i r re g u la r id a d  de la  

operación ,  v en mayor medida con e l  f i n  de 

mantener la  carga ab ierta  para promover la  

d i fu s ió n  de gas, Al p a r e c e r , l a  presenc ia  

de es te  agente reductor  d i s p o n ib le  en la  car ­

ga p e r m it i r ía  esperar que e l  azu fre  elemental 

es tuv iera  presante en los  gases de sa l id a  en 

cantidad mucho mayor que e l  b i ó x i d o  s u l f ú r i c o .

i 'ero en rea l idad  lo s  gases de s a l i ­

da d e l  horno usual de fu s ión  de p i r i t a  c o n t ie ­

nen azu fre  elemental  en proporc ión  mucho me­

nor de lo  que parecen ind icar  es tes  considera­

c io n e s ,  porque l o s  gases de s a l id a  d e l  horno 

contienen en mucha parte  el azufre  en forr a de 

b ió x id o  s u l f ú r i c o .

Esta desventa josa  r e d u c c i 'n  dr la  

cantidad de azu fre  elemental recuperable  de los  

gases de s a l id a ,  puede a t r i b u i r s e  p r i n c i p a l ­

mente a la  acc ión  oxidante de las  importantes 

cantidades de a i r e  sobrante usadas a l  hacer 

funcionar e l  n o m o ,  y también puede obedecer 

a l  tragante más o menos a b ie r to  con que fu n c io ­

na e l  horno de fu s ión  o rd in a r io .

En e l  procedimiento de mi inven­

c ió n ,  la  gran cantidad de azu fre  v o l á t i l  o r i ­

ginariamente l i b e r ta d o  se pro tege  contra  la  o x i ­

dación subsigu iente ,  y además el b i ó x id o  s u l fú -
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r i c o  suministrado por l a  combustión de fu s ión  

se  reduce a forma elemental, y  también se pro­

t e j e  contra dicha ox idac ión .

El modo como cons igo  es to  c o n s i s t e ,  

en gen era l ,  en regular  e l  a i r e  suministrado a l  

horno, en sum in is trar lo  más lentamente, en r e ­

ducir  e l  b i ó x id o  s u l fú r i c o  procedente de la  

zona de combustión por la  a cc ión  d e l  su l fu ro  

f e r r o s o  de la  carga,  en mantener una atmósfe­

ra no oxidante en la  parte  super ior  de la car ­

ga para impedir l a  ox id ac ión  tanto d e l  azufre  

as i  redfecÉdo como d e l  l i b e r ta d o  por v o l a t i l i ­

zac ión ,  y en hacer funcionar e l  horno oon un 

tragante cerrado para impedir l a  entrada de 

a i r e  encima de la  carga,  l o  cual darla  por 

resu ltado  la  ox id ac ión  d e l  azu fre  elemental. 

Además, en mi procedim iento  p r e f i e r o  usar un 

chorro  c a l i e n t e .

Hay que observar,  además, que esto 

se r e a l i z a  y la operación de fu s ió n  se l l e v a  

a cabo igualmente b ien ,  empleando s ó l o  la can­

t id a d  normal de coque u o tro  m ater ia l  carboná- 

ceo de le s  usados en la  fu s ión  de la  p i r i t a ;  

a saber,  de un 2 a un 6 por c i e n t o .  Si se hu­

b ie ra  de contar con e l  coque como agente reduc­

tor  d e l  b ió x id o  s u l f ú r i c o ,  s e r la  n ece sa r io  em­

p l e a r l o  en cantidad de un 10% aproxii adámente 

de la carga usual de p i r i t a .

Un procedimiento e s p e c í f i c o  que da 

idea de mi invento es e l  s ig u ie n t e :

Una fundidora de a l t o  horno de cu a l -  

quiei t ip o  bien conoc ido ,  por ejemplo, la
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fundidora de p i r i t a  c o r r i e n t e  con r e f r i g e r a c i ó n  

de agua, puede s e r v i r  para los  f in e s  de mi pro­

ced im iento ,  pero n e c e s i t a  una d i s p o s i c i ó n  es­

p e c i a l  para que e l  horno funcione con un tra ­

gante cerrad o ,  con ob je to  de impedir la entra­

da de a i r e  durante la  a l imentac ión.  Para 

es te  o b je t o  pue< e u t i l i z a r s e  cua lqu iera  d 

lo s  muchos t ip o s  adecuados y b ie n  conoc idos  

de constru cc ión  hermética a l  a i r e  d e l  me­

canismo de a l im entac ión .  Además, yo pre­

f i e r o  un horno cuya a l tura  sea mayor que le  de 

la  fundidora ord inar ia  de p i r i t a .

Usando un tragante cerrad o ,  e l  

único a i r e  que tendrá acceso  a la  carga seré 

e l  inyectado  por las  toberas en cantidad re ­

gulada.

La c a rea de p i r i t a  d i l  horno pue­

de ser  de cualqu ier  t ip o  c o r r i e n t e ,  por ejem­

p l o ,  de p i r i t a - c a l c o p i r i t a ,  a l o  cua l  se aña­

de una cantidad adecuada de t i e r r a s  s i l i c i o -  

sas y eá lc ie& s para suministrar una e s c o r i a  

de s i l i c a t o  de h i e r r o  y c a l c i o .

A- esta  carga se añade una peque­

ña cantidad de coque u o tro  m ater ia l  carboná- 

eeo conveniente ,  primero para comunicar a l  mi­

n e ra l  una porosidad adecuada que fa v o re zca  la 

d i f u s i ó n ,  y en c i e r t o  modo para suministrar un 

f a c t o r  de seguridad manteniendo e l  c a l o r  en ce ­

so de ir regu la r idad  de la  operación.  Esta 

función puede ser también desempeñada por cua l ­

quier  m ater ia l  que no sea coque, que conseguirá  

e l  mismo resu ltado  s in  es torbar  las  opera -
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La cantidad de eoque empleada depen­

derá de la natura leza  f í s i c a  de l  mineral jt de 

l o s  r e q u i s i t o s  de cada operac ión .  En gene­

r a l ,  va r ia rá  entre e l  2 y e l  6 por c ie n to  apro­

ximadamente como en la  fu s ió n  o rd in a r ia  de 

p i r i t a ,  en cuanto no se cuente con e l l a  en 

medida importante como v a lo r  de combustible  o 

como agente reductor  d e l  b ióx id o  s u l f ú r i c o .

la  d i f e r e n c i a  entre  mi invento y la  

operación ord inar ia  de fu s ión  de p i r i t a  no 

se r e f i e r e  especialmente a la cantidad de co­

que empleada, con t a l  que e l  uso de dicho co­

que se a ju s fe  a l a  conveniencia  de mantener 

l a  porosidad y a la  necesidad de suministrar  

un f a c t o r  de seguridad d e l  combustible .

Esta carga se introduce  en e l  horno 

s in  entrada de a i r e  durante la  in tro d u cc ió n ,  

y la profundidad d e l  lecho  que se desee se 

gradúa por ad ic iones  p e r ió d i c a s  a la carga 

conforme avanza la  tperac ión .

El a i r e  se in yecta  por las  toberas 

en la  forma conoc ida ,  y con a rreg lo  a mi in­

vento e l  ohorro de a i re  se in troduce  gradua­

do, de t a l  modo que e l  oxígeno se consume v i r -  

tualmente por  entero en la  zona de fu s i ó n ,  pa­

ra asegurar e l  mantenimiento de una atmósfe­

ra v irtualmente no oxidante en la  pa rte  supe­

r i o r  d e l  horno.

Además e l  chorro  de a i r e  se i n t r o ­

duce en t a l  proporc ión  que se produce una zo­
na c a l i e n t e  alargada y]& temperatura d e l  hor­
no en la  zona de encima de la zona de la  t o -

o ion es de fu s ión  o recu p era c ión .
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bera es más a l ta  de lo  que sue le  c c u r r i r  en la 

fu s ión  d p i r i t a ,  lo  cual  t ie n e  por o b je to  

a ce le ra r  l a  reducc ión  d e l  b ióx id o  s u l f ú r i c o  

por e l  ?eS. Para ampliar más los  recursos  

tériricos d e l  proceso  y para asegurar v i r t u a l -  

mente e l  consuno completo de l  oxigene en la  

zona de combustión es también conveniente  usar 

un chorro  muy c a l i e n t e .  Si se desea, d i ­

cho chorro  puede también ser seco ,  para favo­

rece r  la  uniformidad de la  operación y para 

f a c i l i t a r  la consecución  de l  f o c o  alargado.

Cono resu ltado  de esta producción 

de un fo c o  alargado,  es conveniente aumentar 

la  a l tura  normal de l e  carga,  y s i  es p r e c is o  

debe proveerse para este  f i n  un adecuado horno 

nde a l t o .  Haciéndolo a s i ,  se obtendrá uu con­

ta c to  su f ic ientem ente  prolongado d e l  b ió x id o  

s u l f ú r i c o  con e l  su l fu ro  de h ie r r o  y se ev i ­

tará una temperatura debidamente a l t a  de lo s  

gases oue se escapan de l o  a l t o  de la carga.

Se deseable  que la temperatura en lo  a l t o  de l  

horno se manten, a en 550 a 450? G.

La a l tu ra  más conveniente de la  

carga para e l  mineral empleado y las  c o n d i c i o ­

nes de operación podró averiguarse  enseguida 

en cada caso por e l  e f e c t o  de su v a r ia c ió n  en 

la  operación .  SI e f e c t o ,p o r  ejemplo, sobre 

la  naturaleza de la  e s c o r ia ,  la  concentrac ión  

de la  nieta y l a  composición de l o s  g.-ses de sa­

l id a  d e l  h orro ,  part icularmente  pon l o  que res­

pecta  a su contenido r e l a t i v o  de b i ó x id o  su l fú ­

r i c o  y de azufre  l i b r e ,  s e r v i r á  para in d icar  

los  cambios que deben hacerse .
- 6 -
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Pero en cualqu ier  c&so la  carga no 

debe l l e g a r  a t a l  a l tura  que e l  adufre t ienda 

a d ep os i ta rse  en e l  horno como resu ltado  de 

una temperatura i n f e r i o r  indebidamente ba ja .

Observando cuidadosamente la s  cond i ­

c iones  antes ind icadas ,  en lo s  gases de sa l id a  

d e l  hornojbabrá un tanto por c i e n t o  mufcr elevado 

de azufre  elemental, y la operación de fu s ió n  

se r e a l i z a r é  de una manera singularmente e f i ­

caz .

las  reacc iones  que se rea l iza ra n  

en e l  horno estarán probablemente c on s t i tu id a s  

como s igue :

En l a  zona o f o c o  de combustión in­

tensa,  e l  h i e r r o  y una gran proporc ión  de l  azu­

f r e  en lo  mezcla de su l furo  de h ie r r o  res tan te  

después de haber s ido  expulsado el azu fre  vo­

l á t i l ,  se oxidarán por e l  chorro  de a i r e  ca­

l i e n t e  formando b ióx id o  s u l f ú r i c o ,  una esco ­

r i a  de s i l i c a t o  de h ie r r o  y c a l c i o  y una mata 

que contendrá e l  cobre  o n iquel  y o t ro s  v a le ­

r e s .  Esta mata y e s co r ia  bajarán a l  fondo 

de l  horno, y podrán extraerse  en la forma o r d i ­

naria .

''1 b i ó x id o  s u l f ú r i c o  c a l i e n t e  subi­

rá a la carga ,  y  a l  ponerse en con ta c to  con el 

su l fu ro  de h ie r r o  e a l i e n t e  se red uc irá  a azu­

f r e  elemental con simultánea producción de un 

óxido de h i e r r o .  Probablemente es ta  reacc ión  

se a ju s ta  más o menos a una de la s  ecuaciones 

s ig u ie n t e s ,  o a ambas:

- 7 -
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En la  parte  i n f e r i o r  d e l  horno la  

primera re a cc ió n  se r e a l i z a r á  con más prob a b i ­

l idad  que la  segunda, en v i s t a  de la  s í l i c e  

presente ,  que tenderá ávidamente a tomar ó x i ­

do f e r r o s o  a l a  elevada temperatura re inante  

para formar una e s co r ia .

Además, la  mayor temperatura d e l  fo co  

alargado ace le rará  considerablemente estas  r - a c ­

c i o n e s ,  que son más rápidas a mayores tempera­

turas .  El combinar la  s í l i c e  e l  FeO formado 

reduce la  p o s i b i l i d a d  de que la a cc ión  se in­

v i e r t a ,  y l o  mismo puede d e c i r s e  de la  v e l o c i ­

dad de la  c o r r i e n te  de gas que l l e v a r á  e l  azu­

f r e  elemental producido a las reg iones  en que 

es menos probable  que ocurra la  in v ers ión .

Procediendo hacia a r r ib a  a l  t ra ­

vés de la  carga ,  las  r e sc c lo n e s  tenderán a 

progresar  hasta su v i r t u a l  terminación,  porque 

una temperatura tan b a ja  como la de 800» C. 

es por l o  común s a t i s f a c t o r i a  para la  r e a cc ión  

rápida ,  r e q u i s i t o  que se s a t i s f a c e  ampliamente 

dados l s s  cond ic iones  de fus ión  r e s i s t e n t e s .

Para asegurar más aun la  p e r f e c ­

c i ó n  v i r t u a l  de esta  r e a c c ió n  reductora ,  y 

part icu larmente  en lo  que se  r e f i e r e  a la 

parte  más f r í a  de la  carga,  he descub ierto  

oue una mezcla íntima de magnesia con l a  carga 

es singularmente e f i c a z  para c a t a l i z a r  esta  

r e a c c ió n ,  con lo  cua l  se hace p o s i b l e  una re ­

ducción importante de lo  uemperotura necesar ia .

- 8 -
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En caso de añadirse magnesia a la carga,  por ejem­

p lo ,  una c a l  du lom ít ica ,  pasa & la  e s c o r ia  cu­

ya composición se modif icará c :n s u je c ió n  a 

reg las  bien conocidas en e l  urbe. la c a l  

y  e i  óxido de h ie r r o  también actúan de ca ta ­

l i za d o r e s  de esta r e a c c ió n ,  pero no tan e f i c a z ­

mente como la  magnesia.

En las  partes  "uper ioreg  de la  car­

ga e l  c a l o r  que sube de l  f o c o  por conducto de 

le s  ¿ases  v o l a t i l i z a r á  e l  d é b i l  ¿tomo de azu­

f r e  do la  p i r i t a  presente  en la  carga.

Debido a la  regu la c ión  d e l  chorro  

de a i r e  para asegurar que ee consume p r á c t i c a ­

mente todo e l  oxígeno en la  zona de combustión, 

l a  atmósfera en la  parte  su p e r io r  de l a  carga 

sera  no ox idante ,  y  e l  azu fre  v o l a t i l i z a d o  

y e l  producido por reducc ión  de l  b i ó x id o  su l ­

f ú r i c o  no estarán su je to s  a la oxid  ac ión  en 

e l l a .

Además, en su escape a lo  a l t o  de 

l s  carga la  d i s p o s i c i ó n  de un tragante cerrado 

ba jo  e l  cual funciona e l  horno asegurará la  

an—sencia  v i r t u a l  de a i re  un l o  a l to  d e l  hor­

no, y  los  gases a - sa l id a  retendrán v i r t u a l -  

mente in ta c to  su elevado contenido de azufre  

e ierr.antal.

á l  a&lir  d 1 n o m o ,  los  gases pue­

den ser conducidos a un c o l e c t o r  de polvo  ade­

cuado, por ejemplo un separador mecánico de 

p o lv o ,  come una cámara de tabique de separa­

c ión  o un p r e c ip i ta d o ?  e l e c t r o s t á t i c o  t a l  co­
mo e l  conoc ido  de C o t z r e l l ,  y l o s  gases l i -

__ O
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brea de po lvo  pueden ser después conducidos por 

un c a t a l i z a d o r  para formar azu fre  de compues­

tos s u l f ú r i c o s  gaseosos ,  y luego a un apara­

to para recuperar e l  azu fre .  Para es te  pro­

p ó s i t o  puede u t i l i z a r s e  una ca ld era  de c a lo r  

r e s id u a l  o un medio r e f r ig e r a n t e  análogo pa­

ra condensar e l  a zu fre ,  y  su separación par­

c i a l  se puede r e a l i z a r  en é l ,  o subsiguien­

temente usando un p r e c ip i ta d o r  e l e c t r o s t á t i c o .

lo s  gases de la  separación de p o l ­

vo usualmente contienen cantidades aprec iab les  

de compuestos de azufre  que j u s t i f i c a n  un t r a t a ­

miento ú ü te r i o r ,  para recuperar los  v a lo re s  de 

azufre  o separar lo s  componentes p e r j u d i c i a l e s .

Los compuestos de azu fre  que pueden 

estar  presentes  en estes  gases c o n s i s t i r á n  or­

dinariamente en SOg y HgS, o uno de e l l o s ,  y 

s i  se ha empleado carbono en la carga para 

la  d i fu s i ó n  de gas,  una l i g e r a  cantidad de 

CCS.

listos compuestos e s p e c ia l e s  son 

s u s c e p t ib le s  de a cc ión  mutua con la  producción 

de azufre  elemental, según las  ecuaciones

£ c 2 * 2*»2s = + 2^2°

SO g -f gCOS =  gCOg 4  gS

listas reacc iones  -’ e re a l i za n  en 

una oamara c a ta l i z^ d o ra  cue contenga un cata ­

l i z a d o r  como alúmina porosa o baux ita ,  donde 

reaccionarán prontamente para dar e l  azufre  

a d i c io n a l  en forma elemental.

üuanao en los  gases hay presentes  

i n s u f i c i e n t e s  cantidades de b i ó x id o  s u l f ú r i c o ,

-1 0 -
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s i  se desea, para r e a l i z a r  las/reaeeionee an­

ted ichas ,  o se puede aumentar la  cantidad de 

SOg aumentando ligeramente e l  chorro .

Luego los  gases que quedan después 

de l a  separación f i n a l  de l  azu fre  pueden des­

cargarse en la  atmósfera,  prácticamente l i b e r ­

tados por entero de lo e  componentes que suelen 

c o n s t i t u i r  una m oles t ia  muy inconveniente  en 

la  operación o rd in a r ia  de fu « ió n .

Lrocediondo con arreg lo  a l  método 

aquí d e s c r i t o ,  se consiguen muchas ventajas  

sobre les  procedimientos  hasta ahora conoc id os .

Se hace p o s i b l e  una obtención eco­

nómica y muy e f i c a z  de azu fre  elemental como 

in c id e n t a l  de la  fus ión  ge p i r i t a ,  con lo  

cu a l  se consigue una fuente  importante y ba­

rata  de producción de dicho elemento.

La cantidad de a i r e  n ecesa r ia ,  

calculada por la  p i r i t a ,  es menor de la  mitad 

de la  requerida por e l  procedimiento ordina­

r i o  de fu s ión  de p i r i t a ;  y se e limina por 

completo la  m olest ia  d e l  gas p e r j u d i c i a l  que 

ordinariamente se observa en la  operac ión .

La cantidad de a i r e  empleada en 

mi procedimiento es además mucho menor, c a l c r -  

lada por la carga de p i r i t a ,  que en cua lqu ier  

procedimiento en iue se empleen coque, carbón 

u o tro  combustible  earbonáeeo en e l  horno en 

cantidad re lat ivamente  c o n s id era b le ,  por ejem­

p l o ,  de 9 a 10 por c ie n to  o más. Debido a e s to ,  

e l  contenido de azu fre  de los  gases de s a l id a

11*
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es mucho assayor en p o rcen ta je  que en l o s  c i ta d o s  

proeedimientoe ,  l o  euc l  es una venta ja  señala­

do de l  proeedimiento mió, ya cue e l  condensar 

per completo e l  vapor de azufre  de gases ca­

l i e n t e s  muy d i lu id o s  aumentar, lo s  gastos  de 

un procedimiento .

SI término " p i r i t a ' 1 que aqui se usa 

nc se cons idera  l imitado  a l e  verdadera p i r i ­

ta ,  FoSp, s ino  que inc luye  t&jpbién otras  f o r -  

mes de su l fu ro  de h ie r r o  que contienen menos 

azu fre  que ?e 3 g , por ejemplo, p i r r o t i t a ,  y 

también su l fu ro ?  de h i e r r o  que contienen n i -  

quel o cobre  o ambos, e igualmente productos 

manufacturados, como matas, que se componen 

pr incipalmente  de su l furo?  de h i e r r o .  Guan­

do se funde un m ateria l  del t ip o  de la  p i r r o -  

t i t a ,  hay poco o no hay átomo d é b i l  de azu­

f r e  que se pueda separar por v o l a t i l i z a c i ó n ,  

y por tanto f a l t e  l a  zona de v o l a t i l i z a c i ó n  

d o l  azu fre ;  por lo  demás 1? operación v iene  

a sor lo  misma que en la  fusión de la  verdade­

ra p i r i t a  por mi procedim iento ,  únicamente 

con le s  cambios c rd in e r io e  en la  operac ión 

de fu s ió n ,  que serón evidentes  para toda 

persona versada en e l  arte .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

le presentada en los  Estados Unidos de Améri­

ca ,  e l  26 de Septiembre de 1920, b a jo  e l  nú­

mero <184.710, se acoge a los  b e n e f i c i o s  d e l  ar ­

t í c u l o  51 del v igente  Estatuto de Propiedad 

In d u s tr ia l .
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lo s  puntos de invención propia 

y nueva, que se presentan para que sean ob je to  

de esta  Patente de YlillíSfí años, son l o s  s igu ien ­

tes  :

15, -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y  de recuperar azufre  elemental que 

comprende e l  in tro d u c i r  e l  chorro  de a i r e  

para fundir  la  carga de p i r i t a  a t a l  propor­

c i ó n  de entrada que e l  oxígeno de l  mismo se 

consuma virtualmente en las  partes i n f e r i o ­

res d e l  horno; e l  hacer pasar e l  b i ó x id o  

s u l f ú r i c o  procesante  de la  zona de combus­

t ión  en contacto  con e l  su l furo  f e r r o s o  de 

la  cerga ,  con lo  cual  e l  b ióx id o  s u l f ú r i c o  

se reduce s azufre  elemental ; e l  hacer fun­

c ionar  e l  horno cpn un tragante cerrado para 

impedir que se produzca una atmósfera oxidan­

te  encima de la  carga, y e l  separar e l  azu­

f r e  elemental de lo s  gesea d e l  horno.

29. -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y de recuperar azufre  elemental que 

comprende e l  in tro d u c i r  e l  chorro de a i r e  

para fundir  l a  carga de p i r i t a  a t a l  propor­

c ió n  de entrada que e l  oxigeno d e l  misro se 

consuma virtualmente en las partes  i n f e r i o r e s  

d e l  horno, con confinamiento en las  mismas 

de le  atmósfera oxidante;  e l  r e d u c ir  e l  

b i ó x id o  s u l f ú r i c o  de la  zona de fu s ión  por 

la  acc ión  d e l  su l fu ro  f e r r o s o  en la  carga;

-1 ? -
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e l  ce rra r  herméticamente e l  tragante d e l  hor­

no a la  éntrala de a i r e  dur.mte la  alimen­

ta c ión  para impedir la  ox idac ión  por a i r e  

d e l  aaufre elemental que se escapa de l a  car ­

ga, y e l  reparar e l  azufre  elemental de los  

gases d e l  horno fuera de éste .

3?. -  Un procedimiento de fundir 

p i r i t a  y recuperar asu fre  elemental que com­

prende e l  euminiatrar e l  chorro de a i r e  d e l  

horno en t a l  cantidad que so alargue e l  a l ­

cance normal del fo co  l e  c a lo r  en la  carga; 

e l  regu lar  la  proporc ión  de dicho chorro de 

a i r e  para asegurar un consumo virtualraente 

completo d e l  oxígeno antes de sub ir ,  lo s  ga­

ses a las  partes  superiores  ¿ e l  horno; e l  

poner en contacto  io s  gaseo de b i ó x id o  s u l ­

f ú r i c o  procedentes ¿e las  zonas de combus­

t i ó n  con e l  s u l fu ro  f e r ro so  de la p i r i t a  

para reduc ir  e l  b ió x id o  s u l f ú r i c o  a azufre  

elemental ; e l  mantener un tragante cerrado 

sobre e l  horno unra impedir la  entrada Ge a i ­

re encima rio la carga, y e l  separar fu era  d e l  

nom o e l  azufre  elemental de l o s  gases que 

l o  ¿cempañan.

4f  . _ Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar azufre  elemental que com­

prende e l  alimentar e l  horno m.-'s lentamente 

de lo  normal, para extender e l  a lcance  normal 

de l  f o c o  de fu s ión  c a l i e n t e ;  e l  aumentar con­

siguientemente la  a ltura  normal de la  carga,  

para r.aiitener «preximadamentc la d i f e r e n c ia  

normal de temperatura entre e l  f o c o  y la  par­
te  a l ta  con e l  f i n  de ev i ta r  una temperatura

-1 4 -
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indebidamente a l t a  d e l  gas en lo  a l t o  de la  car ­

ga; e l  regular la  proporc ión  de entrada d e l  

chorro de a i re  para asegurar e l  consumo v i r ­

tualmente completo d e l  oxígeno en e l  fo co  

de ^usión, con o b je to  de impedir que la  a t ­

mosfera oxidante se extienda a las partes  su­

p e r io re s  d e l  horno; e l  poner en contacto  lo s  

gasea de b ióx id o  s u l f ú r i c o  procedentes de la  

zona de combustión con e l  su l furo  fe r r o s o  de 

la  carga par¿¿ r e d u c ir ,  v i r tu a ln e n te ,  por com­

p l e to ,  e l  b ióx ido  s u l f ú r i c o  a azu fre  elemen­

t a l  en su ascensión a l  través de la  carga; 

e l  mantener un tragante cerrado en e l  hor ­

no para impedir e l  acceso de a i r e  encima de 

la  carga; e l  conducir  fuera  de l  horno l o s  

gases d e l  mismo que contienen azufre  elemen­

t a l  y e l  separar de e l l o s  e l  azufre  elemen­

t a l .

5^. -  ün procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar « su fre  elemental que com­

prende e l  regular la  proporc ión  de entrada 

d e l  chorro de a i re  fundidor para obtener e l  

consuno virtualmente completo d e l  oxígeno 

del  chorro  en la  parte  i n f e r i o r  d e l  hor­

no, y e l  cerrar  herméticamente 1 tragante 

d e l  horno para impedir la  entrada de a i re  en­

cima de la  carga.

6 . -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y de recuperar azufre  elemental , que 

comprende 1 poner en contacto  e l  b ióx id o  

s u l f ú r i c o  proce ente de la  zona de combustión 

con e l  Sulfuro f e r r o s o  de la p i r i t a  p a r c i a l -

-1 5 -
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mente desu lfurad8 , para reduc ir  e l  b i ó x id o  su l­

f ú r i c o  a l  azufre elemental.

7?. -  Un procedimiento d-' fundir  

p i r i t a  y recuperar azu fre  elemental, que com­

prende e l  poner en contacto  e l  b ióx id o  su l fú ­

r i c o  procedente de la  zona de combustión con 

e l  su l furo  f e r r o s o  de la  p i r i t a  parcia lmente 

desulfurada en presenc ia  de un ca ta l i za d o r  

capaz de a ce lerar  la reducción d e l  b ióx id o  

s u l f ú r i c o  a azufre  elemental por dieho s u l ­

fu ro .

8?. -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar azufre  elemental, que com­

prende poner en contacto  e l  b ió x id o  s u l fú r i c o  

procedente de la  zona de combustión con e l  

su l furo  f e r r o s o  de la  p i r i t a  parcialmente 

desulfurada,  en presencia  de un c a ta l i z a d o r  

de magnesia para ace le ra r  la  reducc ión  d e l  b i ó ­

xido s u l f ú r i c o  a azu fre  elemental por dicho 

su l fu ro .

9?. -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar azufre  lemental ,  que com­

prende e l  poner en con ta c to  l o s  gases de b i ó ­

x ido s u l f ú r i c o  procedentes de la  ' ona de com­

bust ión  primero con e l  s u l fu ro  f e r r o s o  fundi­

do c a l i e n t e  de la  carga de p i r i t a  parcialmen­

te  desulfurada,  y luego con e l  s u l fu ro  f e r r o s o  

s in  fundir  de dicha carga de p i r i t a .

10?. -  Un procedimiento de fundir  

i r i t a  y recuperar azufre  elemental, que com­

prende e l  poner en contacto  e l  b ió x id o  su l fú ­

r i c o  procedente de la  zona de combustión ccn 

e l  s u l fu ro  f e r r o s o  de la  p i r i t a  parcialmente
-1 6 -
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desulfurada en presenc ia  de c a l  do lom ít iea  para 

aee le ra r  la  reducc ión  d e l  b ióx id o  s u l f ú r i c o  a d u ­

f r e  elemental por dicho s u l fu r o .

l i s .  -  Un procedimiento de fundir  p i ­

r i t a  y recuperar azu fre  elemental, que comprende 

e l  poner en co n ta c to  e l  b ió x id o  s u l f ú r i c o  pro­

cedente de la  zona de combustión con e l  su l furo  

f e r r o s o  de la  p i r i t a  parcia lmente desulfurada 

en presenc ia  de c a l ,  para auelerar l e  reducc ión  

d e l  b ió x id o  s u l f ú r i c o  a azu fre  elemental por 

dicho s u l fu ro .

129. _ Ün procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar azu fre  elemental, que com­

prende e l  mezclar íntimamente magnesia en toda 

la  carga de p i r i t a  para c a t a l i z a r  una re a cc ión  

de su l fu ro  f e r r o s o  sobre b ióx id o  s u l f ú r i c o  con 

o b je t o  de reduc ir  es te  últinoa azufre  elemental; 

e l  poner en con tacto  lo s  gases de b i ó x id o  s u l ­

f ú r i c o  procedentes  de la zona de combustión p r i ­

mero con e l  su l furo  f e r r o s o  fundido c a l i e n t e  

de la  carga de p i r i t a  y magnesia parcialmente 

desu lfurada,  y luego con e l  s u l fu r o  f e r r o s o  

s in  fundir  de dicha carga de p i r i t a  con magne­

sia .

13°. -  Un procedimiento de fundir  

p i r i t a  y recuperar azu fre  elemental ,que comprende 

e l  fundir  la  carga d p i r i t a  por medio de un cho­

rro  de a i r e  fuertemente ca len tado ,  en t a l e s  con­

d i c i o n e s  que e l  b ió x id o  s u l f ú r i c o  procedente  de 

la  zona de combustión se reduzca a azu fre  elemen­

t a l  por e l  su l fu ro  de h i e r r o  producido en la  car ­

ga*
-IV -
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p i r i t a  que comprende e l  regular  e l  chorro  de a i ­

re para suministrar un fo c o  anormalmente a larga­

do; e l  disminuir la proporc ión  de al imentación 

d e l  horno para extender e l  a lcance  d e l  f o co  de 

fu s ión  ba jo  a l imentación normal, y e l  aumentar 

la  a l tu ra  de la carga para compensar l a  elevan 

da temperatura alcanzada en la  a l tura  normal 

por razón dsi aumento de c a l o r  d e l  f o c o .

152 . _ Mejoras en la  fu n d ic ión  de 

minerales de su l fu ro .

Tal y  como se ha d e s c r i t o  en la  Me- 

moráiá que antecede y con lo s  fj.nes que se han 

e s p e c i f i c a d o .

Esta Memoria consta  de d i e c i o c h o  ho­

jas  e s c r i t a s  por una so la  cara .

M a d r id , .15 de Septiembre de 1931.

m j
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