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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompsiia a la
solicitud de una
PATENTE DE INVENCION
por veinte afios en Espaiis
por:
»UN PROCEDIMIENTO PARA EL EMBREAMIENTO INTERIOR DE CANA
LIZACIONES DE CEMENTO Y ANALOGOS MEDIANTE EL DISPOSITIVO
QUE SE D&SCRIBE», ———————————————— ——————————— -
& favor de la razon socisl: SATUJO Societé Anonyme de
Construction de Tuysux sans Joints, Systeme Cravetto
(Bté SGDG), residente en Paris (Francia) llbis Avenuse

V1Ctor HUZO0.——mmm o em e e e e e e

Bl presente invento tiene por objeto un proce-
dimiento para iwpregnar interiormente la brea U otro pro-
ducto andlogo la pered interior de canglizaciones ya exis
tentes 0 en construccion medisnte el dispositivo que se
pasa 8 describir, siendo aplicable particularmente pero
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no exclusivamente a los tubos sin Jjunturas fabricados
seglin el procedimiento que forma el objeto de la patente
“francesa N2 681.056 del 31 de Agosto de 1929.

El procedimiento que forma el objeto del invento
consiste esencialmente en llenar, con ayuda del producto
liquido destinado a servir de revestimiento, cierta longi
tud del tubo, regulable a voluntad, segin la csntidad de
batfio sea necesaria pars el trabajo que uno se propone a
ejecutar, siendo limitads dicha capacidad por unas dispo-
siciones spropiadas que convenientemente combinadss con
un 6rgeno de traccién, por ejemplo un cable, dispuesto en
el interior del tubo son de tal {ndole que el volumen con
tenlendo el bafio puede ser desplazado a 1o largo del tubo;
dureante este desplszauiento la pared interior del tubo es
revestida de una capa de bafio, siendo mantenids una pre-—
sion constante en la reserva del producto liquido cuyo
volumen disminuye conforme vaya consumiendose el lfquido
empleado,

Los dibujos adjuntos representan a titulo de
ejemplo el dispositivo empleado pares llevar s cabo el pro
cedimiento antes descrito.

La fig. 1 es una vista de un corte longitudi-
nal de un tubo en cuyo interior se halls dispuesto el dis
positivo en accibén de trabajo.

La fig. 2 ¢s una vista de un corte longitudinal
de un tubo en el que he sido representsdo el dispositivo
en el momento de la operacion iniciel de relleno.

El dispositivo que forms psrte de este invento
comporta uns verilla de acero 1 cuya seccion v longitud
Son en concordencia con la natursleza y les dlmensiones
del tubo que ha de ser revestido interiormente; una de
les extremidades de lea varills 1 estd unidas con un cable
2 que sirve g ejercer uns traccion sobrefla varills antes
mencionada

La extremidad opuesta de le varille 1 straviess
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una bols 3 de material elastico por ejemplo caucho blan-
do, cuyo diametro es algo mayor que el de la canallizacion
de modo que ejerce cierta presion sobre la pared.

Por otras parte entre la bola 3 y el gencho de
atadurs del cable & se hslle dispuesto, sobre ls varilla
1 un disco eléstico 4. por ejemplo de caucho aprisionado
entre dos erandelss 5—51, cuyo diametro es algo mayop,al
de la csenalizacion pudiendo dicho disco desplazarse g 10
largo de la verille 1 agsegurando al propio tiempo la her-
meticidaa siendo susceptible & la vez de poder ser fija-
do en un punto variable de ls verilla 1 de tal modo que
el espacio comprendido en el interior uel tubo 6 entre 1la
bola 3 y el disco eléstico 4, forma uns capacidaed ue volu
men regulable a voluntad destinada s rescibir uns cantidad
determinada del producto liquido que he de euiplearse co-
mo balio de revestimiento,

Antes de introducir el dispositivo en el interior
del tubo se ajusta la posicion del disco movible 4 de for
me @ introducir en el interior del tubo la cantidad de
liquido considersda necessaria y suficiente psrs la longi-
tud totsl que hs de serrevestids.

Pars efectusr el relleno, y seglin se representa
en 1la fig. 1 se hace pasar algo mas 8llé de ls extremidad
del tubo 6 la bolas 3 de una longitud apropiada, por ejem=-
plo de 0,25 @ 0,30 m y mediante un embudo spropiado 7 se
llena de liquido la capacidad limitsds en la parte ante-
rior del tubo por el disco 4.

Después de e¢sto, solo es preciso ejercer cierta
traccion sobre el cgble 2 en la otra extrewuidad de la ca-
nalizacion psra hacer penetrar ls bola 3 en el tubo; des-
de este momento entrs en funcion el dispositivo. El disco
4 agvanza en elcsentido de la traccion bajo la presion del
liquido comprimido por la bola 3.

El volumen de la capacidad que contiene el liquido
disminuye conforine vays progresando lg operacion siendo
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comprimido constantemente dicho liquidao entre ls bola 3

v el disco 4 trsbajanao awbos por frotamiento. Debido s

8110, ls csnslizscion es uniformemente revestida ae brea

evitando la bols 3 el paso de toda cantidsa de liguido
80 superfluas.

N O T A

Descrito suficientemente el presente invento
lo que se decisrs como de nueva y propis invencion de la
peticionsria son las siguientes reivindicsciones:

85 18,-Un progedimiento psra el embreamiento de la
pared interior de un tubo, caracterizesdo porque el ligui-
do destinado a servir de revestimiento es introducido en
un espacio de volumen variable formado en el interior del
tubo con ayuda de los fondos convenientemente combinados

90 con un 6rgano de traccion que permite desplazar ls mass
del liquido aprisionsda determinsndo de este modo la apli
cacion uniforme del revestimiento bajo ls eccion de una
presion constante del liquido mantenida en el interior
de dicho espacio cuyo volumen disminuye s medida que va-

95 va consumiendose el liquido.,

28 ,-En el procedimiento segin la reivindicascion
18 la gplicacion de un dispositivo carscterizado porque
el espacio destinado a recibir el liquido estéd limitado
por una parte, por una bola de materisl plastico y por
100 otra parte de un disco elastico, estando montados aubos,
le primers fijamente y el segundo ajusteblemente, sobre
una verilla dispuesta en el interior del tubo, suscepti-
ble de ser tirada a 1o largo del tubo mediante un cable
efectuandose la carga inicial del espacio comprendido en
105 el interior del tubo entre la bols y el disco wediante
un embudo apropisdo,
o2.-Un procedimiento para el embresmiento inte-
rior de canalizaciones de cemento y anfélogos mediante



-5 =

el dispositivo que se describe.

110 : Todo segun queda descrito en este memoria que
consts de cinco hojas escritss s méquins por una sola ca-
ra

Madrid 12 de Septiembre de 1.931
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