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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios
a Tavor de
D. Francisco RIPALDA MARQJUETA,
de ngcionalidad espzifiola, domiciligdo en Bilbago,
por
"Aparato para hacer acometidas sobre tuberias de agua,

gas y otros fluidos, sin disminuir la presidn®.

mXe X Xe XX XK= X-

MEMORI A DESCRIPTIVA .

---~000~==~

La patente de invencidn a que se refiere la presen-
te memoria descriptiva, estéd destinada a garantizar la pro-
piedad y la explotacidn exclusive de un aparato pars hacer

acometidas sobre las tuberias de agua, gas, esire comprimido

4 y cuglquier otro fluido, perforando los tubos, roscendolos

y colocando los grifos de toma sin necesidad de vaciar las
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tuberigs ni tan siquiers disminuir su presiédn,

7

Fste aparato tiene sobre los deméds modelos jue ya se

fabrican con el mismo objeto la enorme ventaja de su sencillesg
y facilided de trabajo puesto que no necesitg ninguna pieza
accesoria que compligue las operacicnes. Se ha suprimido tam-
bien por innecesariag la valvula compuerta o macho de cierre
indispensgble en otros procedimientos y tiene también 1a impor-
tantisima ventaja de que durante el trabajo no hay Jue desmon-
tar ninguna pieze ni parte del aparato para sustituir unas
herramientas por otras ni despues las herramientas por los
grifosl&., Ya qQue este gparato lleva en su interior convenien-
temente dispuestas la broca, fresa, macho de roscar, grifo de
toma y tapdn de cierre. \

Ademas del fin primordiszl de hacer nuevas ascometidas

perforando y roscando los tubos y colocando los grifos de toma,

este aparato esté dispuesto también pars poder sustituir unos
grifos por otros, los grifos por tapones o viceverss Yy siempre

sin vaciar las tuberiass ni disminuir su presidn.

R L ey - El apazrato segun se aprecis por los planos
que se acompafian, se compone de una caja cilindrica que puede
construirse de hierro, =acero, bronce, szluminio o cuglquier
otro metal o eleacidn resistente y desde luego en los tamafios
apropiados para ceada trebajo, el mas Yequefio para tomas de un
cuarto hasta de una pulgada de paso, el intermedio para tomas
desde un cuarto hasta dos pulgadas de paso inclusive y el mg-
yor para tomas de mas diametro y parz deriveciones de tuberias.

Esta caja lleva en su bgse un orificio'por el que primerg-
mente las herramientas y despues los grifos de toma han de po-
nerse en contacto con las tuberias sobre las gue han de hacerse
los ingertos.

3

La tepa de esta caja igualmente metdlics se ajusta so-
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tre la caja por medio de una canal que encaja en el borde sepe-
ridr(de lz caje y el cierre de la taps para Jque esta no se le-
vante con la presidén del sgua dursnte el trabajo se hace por
medio de cuatro tornillos pasadores con sus correspondientes
palomillas los que encgjando en una ragfiura torneada en el cuer-
po de la caja impide su levantamiento sin gue por ello impida
el movimiento de giro de la tapa que es total sobre su eje ¥y
en cualquiera de los sentidos.

Fn esta tapa giratoria ven montados los éuetro ejes
necesarios para las diversas operaciones Jue se han de reali-
zar con el aparato y cuyas particularidades son como sigue:

EJE numeroc 1. o eje porta brocas.
------------------------------- .- Se trata de un eje dlin-

drico que girs loco en el interior de un husillo roscado y esté
destinado a la perforacién de los tubos medignte el emplec de
brocas o fresas de dimensiones agpropiadas. ZEste eje porta bro-
cas Va provisto en su parte inferior de un cuadradillo hembra
donde ha de introducirse el cuadradillo macho de la herramienta.

Para que la herrgmienta no se caiga del eje ni pueda mo-
verse durante el trabajo, la parte exterior inferior del eje ¥y
1z parte superior o mango de 1ls herramienta van roscados y so-
bre estas roscas se pasa una tuerca 0 Tracor roscado que agarran-
do al mismo‘tiempo 1 base del eje y el mango de la herramiente
permiten una unidén completamente rigida sin el inconveniente
de que las rosces se gprieten demasiado durante el trabajo ya
que esta no soporta ningin esfuerzo que como se comprende lo
soporta totalmente la disposicidn del cuedradillo.

Este eje loco lleva en su parte superior uns arandele
que impide su descenso por entre el husillo y la forma de su
parte inferior impide también el moviriento hacia arribe.

El esfuerzo axial entre el eje loco y el husillo de ata jue

va soportade para eviter el rozamiento por una hilera de bolas

=
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colocada como se anrecig en los dibujos entre el sgliente in-

%0 ferior del eje ldro y ol borde inferior del husillo. En 1g
pParte mas alta de este eje loco llevs un cuadradillo macho

donde ha de encajar el cuadradillo hembra de lga manivela de

trabajo que es desmontable y comun pPara todos los ejes.
El husillo en cuyo centro va montado el eje anterior

75’ tiene por objeto el movimiento de avance haciendo presidn o sea

atacando sobre el tubo para jue la broca pueds hacer su trsebajo

sin necesidad de tener jue apretar constantemente sobre la ma-

nivela. Este husillo es accionado por un pejuefio volante Jue

lleva en su parte superior y la manera de trabajar con el mis-
Xd mo se indica en la seccidn correspondiente.

EJE nimero 2, o eje porta macho.
------------------------------- - Se trata simplemente de un

eje cilindrico en cuya parte inferior llevs como el anterior
un cuadredillo hembra donde ha de introducirse el cusdradillo
Macho del macho de roscar y la sujecidn de esta herramiente es
Yj' tambien por medio de una tuerca o racoer roscado que abarca las
- Partes roscadas inferior del eje y superior del mango de la
herramienta, .
El recorrido de este eje estd limitado de abajo arribe
por la forma de su parte infericr cuyo diametro es mayor jue
70 el del orificio impidiendo su salida y en la parte superior
por una arandela calocada a alturs conveniente lg Jue al lle-
gar el eje a su posicidn mas baja hace tope sobre el cuerpo de
la tapa.
Para que el eje mientras no trabaja permanezca fijo en
1 f su posicidn mas alta sin'peligro de descender por su peso o
por descuidos, lleva taladrado un orificin en el Jue se ccloca
un pasador 3jue hace tope sobre el mismo cuerpo de la tapa.

Este eje en su parte mas alta lleva como todos su cuadradillo

macho para recibir la manivels de trebajo.
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EJE numero 3, o eje porta grifos, 4
aiaiak sttt il b h - Se trata de otro eje cilin-

drico pero taladrado -por el centro. En su parte inferior lleva
un cuadradillo hembra en el que ha de encajar el cuadradillo
macho del grifo doportando esta disposicidn todo el esfuerzo
de trabajo. A continuacidn de este cuadradillo va otro cuadra-
dillo menor cuyo objeto es aglojar o dar cgbida al cuadradillo
macho jue todo grifo necesita para abrir y cerrar el paso del
azZua despues de colocgdo,

El recorrido de este eje esta limitado como el del an-

terior por una arandela en la parte superior y por su prpisa

forma en la inferior y para sostenerlo en su parte mas ata cuan-

d0 no haya de trabajar va provisto tambien de un orificio y un
pasador,

El taladrado interior de este eje tiene por dbjeto el
paso'de una varilla que en su parte inferior lleva ung rosca
en forma de tornillo que accionandola desde zmiba por medio de
la cabeza estriada de la varillas hace que este tornillo se
introduzca en ung rosca hembra que el grifo ha de llevar en SW
cuadradillo mas pegquefio sujetando esi el grifo hacia arribs de
manere qQue durante el trabajo gquede sélidamente sujeto al eje
impidiendo su caida y movimientos, ¥sta dispnsicidn de doble
cuadradillo y sujecidn impide también jue el paso del grifo de
abra o cierre al tiempo de roscarlo o desroscarlo del tubo,

EJE numero 4, o eje porta grifos o tapornes.
------------------------------------------- Este eje es exac-

tamente igugl al anterior y ambos sirven para colocar grifos o
tapones y su objeto combingdo con el anterior es el poder sus-
tituir un grifo por otro, un grifo por un tapdn o viceversa.

SUJECION DEL APARATO,. ,
....... 1~=wwee-ee-e=a Lg sujecion del gparato al tubo sobre

el Jue han de hacerse las acometidas o cambios de grifos &. es

por rnedio de una o de dos cadenas con sus correspondientes ten-
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sores cuya cadena o cadenas rodeando el tubo van a sujetarse
en una corredera dispuesta en la parte inferior de la caja.

Tl zjuste entre la parte inferior de la csja ¥y la super-
ficie del tubo es por medic de una junta de goma de forma es-
pecial para cada diametro de tubos y cuyas juntas son inter-
cambigbles,

GRIFO DE PURGA. .
............... Con e fin de que despues de terminado el

trabajo y antes de desnmontar el aparato pueda darse salida ai
agua que a presidn se ha gcumilado en el interior de la caja ,
va al costado de esta un tornillo o grifo de purga el Jue hacier
dole girar hacia la izquierda abre un pequefio orificio suficien-
8e a dar salida al agua citada.

Con este grifo de purga dejandolo gbierto al empezar los
trabsjos sirve para indicar cuando el tubo ha sido taladrado
dejando ya paso al agua y despues de terminadas las operaciones
sirve también abriendolo pares cerciorarse si el grifo colocado

pierde o no agua y esto antes de desmontar el aparato.

FIJACION,
————————— Parg que la tapa del agparsto no pueda girar mientras

se estd trabajando con cugliuiera de sus ejes, hay en la misma
un pasador Jue se introduce en el orificio correspondient de la
caja antes de empezar a trabajar, este tornillo’lleva un muelle
interior que impide su levantamiento mientras no se tira hacisa
arriba y los orificios en la caja para recibir este pasador.
estén dispuestos de manera que la tapa quede fija con los ejes

exactamente sobrs el punto de trabajo.

/59 MaANIVELA.

---------- Como cada eje ha de trebajar aisladamente se ha
dispuesto ung manivels comin a todos ellos y cuya forma de
martillo tiene por objeto el que su parte horizontal no tro-
piece con 1los ejes que no trabajan zaunjue el de trebajo se

halle en su posicidn mas raja. La manivela como es natural
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/60 es desmontable.

F{PLICACION, :
------------ En los dibujo gdjuntos, la

Fig.l, es un corte por los ejes porta frasas y porta machos,
Eje ports freses.
A. eje porta fresas loco,
[65— B, tuerca racor de sujecidn entre eje y fresa,
C. hilers de bolas soportando el esfuefzo axial,
D. cuadradillo del eje donde se introduce el mango de

la fresa,

E. cuadradillo superior para recibir la manivela,
0 F. husillc de atadue, |
G. volante del husillo de ataque.
Eje porta machos.
H., eje porta machos,
B. tuerca racor pare sujecién entre eje y macho,
/7{ D. cuadradillo del eje donde se introduce el mango

del macho.

Caja del aparato.
1 cuerpo de la caja,
2 orificio inferior de trabajo,
/90 3 ranura donde se glojan los tornillos pasadores
para el cierre de la tapa,
Tapa.
4 cuerpo de la tapa,
5-5 tornillos de cierre de 1la tapa con sus palomillas.
/4% Tig. 2, €3 un corte por los ejes porta grifos y tapones.
I - I, ejes taladrados,
. cuadradillos a recibir los grifos.

varillas interiores de los ejes,

BN«
]
HoR

. tormillos inferiores de cade varilla para suje-

§90 ) cidén de los grifos a los ejes,
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pasador en cada eje para sostenerlo en parte mes alts

del agparato.

cuerpo de la caja,

orificio de trabajo,

ranura donde se glojan los tornillos pasadores para
el cierre de la tapa,

grifo de purga.

del aparsato.

cuerpo de la topa,

tornillos pasadores con sus palomillas para el cierm

de la tapa.

Fig. 3, representa la tapa.

4 cuerpo de la tapa,
7 orificio para el eje porta fresas,
295 8 orificio para el eje porta machos, '
9-9 orificios para los ejes porta grifos y tapones,
10 pasgdor de fijacidn de la tapa para que esta no
cire durante el trebajo,
14 salientes de agarre para hacer girar la tapa,
S» 15-15-15-15¢ orificios donde se aloja el Pasador de

fijacidn 10.

Fig, 4, es 1z base de la cgja.

12 base de la caja,

6

202 2

grifo de purgs,

orificio de trabajo,

13-13 ranuras de sujecidn de la cadeua.

MANEJO DEL APARATO. -

o junta que

------- Se pone en el aparato €1 asiento de goma

corresponda a la salidé del tubo y¥ se coloca sobre

este la caia del aparato sin tapa sujetandola solidamente al

e@o tubo por medio de la cadena o cadenas con sus correspondientes

tensores.

En

los ejes de la tape se colocan, en uno la broca
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o fresa paTra hacer el orificio, en el otro el macho pars ros-
carlo y en el otro el prifo de toma o tapén de cierre. Se po-
ne la tapa sobre la caja y se sujeta por medio de las palomi~
1las 1a£era1es que accionan los tornillos pasadores.

Se gira la tapa hasta que el eje porta brocas Juede
sobre el orificio de la base ¥y 8e fifja en esta posicidn median-
te el pasador de fijacidn que al introducirse en el orificio
de la caja garantiza que le herramienta dueda exactamente en
el punto de trabajo.

Se hace girar el husillo mediante el pequeiio volante
que lleva en su parte superior,hasta que la herramienta entre
en contacto con el tubo y una vez conseguido esto se procede
2 la perforacién de la misma manera yue con cualijuier taladro
mecénico o carraca de mano o sea haciendo girar la manivela
superior al mismo tiempo Jue poco a Poco Se Va accionando el
husillo de atague. Cuando la manivela superior deja de hacer
resistencia y el husillo tambien desciende facilmente es sefial
de gque él tubo ha sido perforado y entonces no hay mas Jue
hacer girar el volante del husillo hacia la izgquierda pare jue
este con el eje imterior y la herramienta se levanten hasta
su posicidn mgs alta.

Se leventa el pasador de fijacidén y apoyando sobre los
Balientes jue lleva la tapa para que las manos no resbalen se
hace girar esta hasta que el eje porta macho 4quede sobre el
punto de trabsajo que lo indica el mismo pasador al encontfar
el orificio correspondiente donde se introduce evitando todo
movimiento.

El roscado dél tubo se hace también como con cualguier
macho corriente, se empuja e€X eje hacia abajo hasta que el
macho encaje en el orificio gbierto por la broca y se taladre
haciendo girar a 1a derecha ¥ a le izguierda la manivelag su-

perior gque en este caso hece de volvedor., Una vez el orificio



955

260

265

2K

2

25y

roscado se-hace girar o la izjuierda la manivela para que el
macho salga del orificio, se levanta el eje hasta su rosicidn
mas alta ¥ se sostiene alli para que no se caiga por medio de
otro nasador suverior,

Una vez hecho el\taladro v roscado se levanta el pasa-

o

dor de fijacién pars que la tzpa puede girar y se lleva el eje
porta grifos al mismo punto jue antes han ocupado los otros
ejes. Se fija la tapa como antes para Jue no se mueva y apre-
tando sobre la manivels se hace descender el eje hasta jue el
grifo apoye sobre el tubo. Entonces dando vveltas a la mani-
vela se hace al grifo entrar en la parte roscada del tubo hasta
su tope.

Una vez el grifo colocado se da vueltas & lg izguierda a
1a cabeza de la varilla interior del eje pera que el tornillo de
ests varilla salga de la parte roscada del grifo dejandolo libre
v una vez hecho esto se tira del eje hacia arriba hasta jue

alcence su posicidén mas alta sin dar ninguna vuelta a la mani-

vele.

Cuando en lugar de una nueva acometida se trate de sus-

. ’ »
tituir un grifo por otro, un grifo por un tapon o Vviceversa

se procede de la sigulente manera. Fn los ejes de la tapa
se coloca el grifo nuevo Jue se haya de instaler dejando libre
el otro eie porta grifos. Se sujeta el aperato, se le coloca
1z tzpa y se lleva el eje vacio al punto Qe trabajo donde se
enicuentra colocado en el tubo el grifo viejo, Se hace descen-
der el eje hasta que el cuadradillo del mismo encaja en el cua-
dradillo del grifo y entonces accionando la cabeza de la vari-
11a interior del eje se hace que el tornillo de este agarre en
1a rosca del grifo sujetandolo asi solidamente al eje.

Dor medio de la manilla superior haciendola girar = la
izyuierda se prodede entonces a desroscar el grifo viejo y una

vez conseguido esto se levanta el eje hasta su parte mas alta,
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se sujeta alli por medio del pasador para que no se caiga y se
hacg girar a la tapa del aparato hasta Jue el grifo nuevo se
encuentre sobre el punto de trabajo, entonces no hay mas jue
hacer descender el eje y colocar este grifo en el orificio como
si se tratase de una nueva tona.

PERFECCIONAMIENTOS ¥V VENTAJAS.
------------------------------ Al suprimirse la valvula com-

puerta o macho de cierre quedan evitadas complicaciones en el
trabajo y mecsnismos, gastos de repsraciones, &.

La disposicidén de llevar el sparato ya colocados de
sntemano en su interior las herramientas y los grifos o tgpones
evita las operaciones siguientes imprescindibles en otros apa-
ratos: Cerrar la valvula compiierts para poder desmontar la
cabeza del aparato despues de heber hecho la perforacién del
tubo.

Dar salids a la presidn del agua,

Desmontar la cabeza del aperato,

uitar 1la broca del eje y poner en su lugar el macho
de roscar,

Cerrar de nuevo el'aparato,

Equilibrar las presiones, Yy

Abrir de nuevo la vdlvula compuerta para poder tra-
bajar con el macho, ‘

Volver a cerrar la valvula compuerta,

Dar salida a la presidn del agua,

Desmontar la cabeza del aparato,

Quitar el macho del eje y poner en Su lugar el grifo
de toha, |

Volver a cerrar el aparato,

Equilib;ar 158 presiones, ¥y

Abrir de nuevo la vélvuletcohpuerta psra jue se pueda
colocar el grifo.

La disposicidn y diametro del orificio inferior de la
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y tipos normales cuyo precio es siempre mas bajo que el de los
grifos especiales gue requieren otros agparatos y algunos de los
cuales tienen ademds que ser fabricados y colocados en varias
piezas con la exposicidén constante de fugas por malos gjiustes &.

La sujecidn de las herramientas y grifos en este apafato
sobre ejés cada uno para su objeto independiente es completa-
mente sélida y riégida, todo el esfuerzo de trabajo lo soportan
los cuadradillos y se evita el que 1las roscas se gprieten dema-
sigdo con el tragbajo. Tampoco hgy el peligro de jue las herra-
mientas se suelten del eje ni de que los grifos se suglten del
tubo antes que del eje.

Esta disvosicidén de los ejes independientes evita tambien
totalmente el empleo de Ppiezas accesorias como arandelas de su-
jecidn, arandelas de atajue, cuadradillos para la colocacidn de
los grifos y otros diferentes para soltarlos, el empleo de cuyas
piezas accesorias representa complicaciones ademas de que des-
pues la sujecién de 1as herramientas y grifos no puede ser tan
s6lida.

Tl tamafio de este aparato mucho mas bajo que el de los
otros conocidos permite hacer tomas en espacios menores y su
transporte con su manivela también desmentable y sin ningun
accesorio es mucho mas cérmodo, El tipo mas pequetio pars acome-
tidas hasta de ung pulgada inclusive tiene un diametro gue no .
llega a 190 m/m. El tipo intermedio para acometidas hasta de
una pulgada inclusive no pasa de 290 m/m, de diametro y los
modelos mgyores segdn las necesidades pero siempre en ung pro=-

porcidn reducida.

———— . - .



35

355

361

36y

I

N O T A.

Por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.- La propiedad y la explotacidn esclusiva de un apa-
rato para haver acometidas en tuberias sin cortar ni disminuir
la presion, constituido por una caja cilindrica provista en su
fondo de un hueco circular por el jue pasan los dtiies sobre
la tuberia ¥y de su correspondiente tapa gue se une a la caja
por cuatro tornillos gue pueden correr dentro de una ranurg al
objeto de permitir hacer girar la tapa sobre la caja mante-
niendola cerrada.

2.- En la caja a que se refiere la reivindicacidén ante-
rior 1a disposicidn de cuatro ejes nontados sobre la taps de
aquella, destinados estos ejes, respectivamente: a) a porta
brocas para perforar los tubos, b) a porta macho, para roscar
el taladro heého en el tubo, c) y d) a porta grifos o tapones.

3.- En los ejes porta broca y porta macho, a Jue se re-
fiere la reivindicacion anterior, la disposicidn de uns tuerca
0 Tacor roscado Jue agarrando la bese del eje v el mango de la
herramienta efectua la unidn rigida entre ajuellas con lo jue
la presidn durante el trabajo se realiza sobre 1z dispodicidn
del ctadradillo hembra de jue va provisto el eje y el cuadra-
dillo mecho de la herramienta que se introduce en ajuel,

4.- ®n los ejes porta grifos y tapones, la dispaicidn
de estar taladyados por el centro para el paso de ung varilla
roscada en su extremo inferior que se une al grifo para sos-
tenerlo sujeto hacia arriba durante el trabajo.

5.- La propiedad y la explotacidn exclusiva del objeto
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57‘5" de la patente sean cuales fueren las circunstancias que con-
cur;‘an con su esencialidad definida en las anteriores reivin-
dicaciones, y siendo dicho objeto:

. "Aparato para hacer acometidas sobre tuberiszs de agua,
ges y otros fluidos, sin disminuir la presidn®,

35’) Consta este memoria de catorce hojas foliadas, mecano-

\ grafiadas por unag sola cara.

Mgdrid, 10 de Septiembre de 1931.

Francisco Ripalda Marjueta,
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