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PATENTE DE INVENCION

por 20 años 

a favor de

D. Francisco RIPALDA MARQUETA, 

de nacionalidad española, domicil iado en Bilbao,

por

"Aparato para hacer acometidas sobre tuberias de agua, 

gas y o tros  f lu id os ,  sin disminuir l a  pres ión" .

-x -x -x -x -x -x -x -x -

MEMORIA DESCRIPTIVA .

----- 0O0------

La patente de invención a que se r e f i e r e  l a  presen­

te memoria descr ip t iva ,  está destinada a garant izar  l a  pro­

piedad y l a  explotación exc lus iva  de un aparato para haoer 

acometidas sobre las  tuberias de agua, gas, a ire  comprimido 

$T y cusiquier otro f lu id o ,  perforando lo s  tubos, roscándolos 

y colocando los  g r i f o s  de toma sin necesidad de vac iar  las
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tuberías ni tan s iqu iera  disminuir su presión.

Este aparato t iene sobre lo s  demás modelos que ya se 

fabrican con e l  mismo objeto l a  enorme ventaja  de su sen c i l l e z

¡ ó  y fa c i l id a d  de trabajo puesto que no neces i ta  ninguna p ieza  

accesor ia  que complique las operaciones. Se ha suprimido tam­

bién por innecesaria l a  vá lvu la  compuerta o macho de c ie r re  

indispensable en otros procedimientos y t iene también l a  impor­

tantísima venta ja  de que durante e l  trabajo no hay que desmon- 

/ f  tar  ninguna p ie za  ni parte del aparato para su s t i tu i r  unas 

herramientas por otras ni después las  herramientas por los  

g r i f o s  ya que este aparato l l e v a  en su in t e r i o r  convenien­

temente dispuestas l a  broca, f re sa ,  macho de roscar, g r i f o  de 

toma y tapón de c ie r re .  \

2ú Ademas del f in  primordial de hacer nuevas acometidas

perforando y roscando los tubos y colocando los  g r i f o s  de toma, 

este aparato está dispuesto también para poder su s t i tu i r  unos 

g r i f o s  por o tros ,  los  g r i f o s  por tapones o v iceversa  y siempre 

sin vac iar  las  tuberías ni disminuir su presión.

V  ESPECIFICACION.
----------------------- jq  aparato según se aprecia por lo s  planos

que se acompañan, se compone de una ca ja  c i l in d r i c a  que puede 

construirse de h ie rro ,  acero, bronce, aluminio o cualquier 

otro metal o aleación res is ten te  y desde luego en lo s  tpjnaños 

apropiados para cada t raba jo ,  el mas pequeño para tomas de un 

cuarto hasta de una pulgada de paso, e l  intermedio para tomas 

desde un cuarto hasta dos pulgadas de paso inc lus ive  y el ma­

yo r  para tomas de mas diámetro y para derivaciones de tuberías.

Esta caja l l e v a  en s\i base un o r i f i c i o  por e l  que primera­

mente las herramientas y después los  g r i f o s  de toma han de po- 

3^ nerse en contacto con las  tuberías sobre las  que han de hacerse 

lo s  ingertos. k

La tapa de esta ca ja  igualmente metál ica  se ajusta so-
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bre la. caja por medio de una canal que encaja en e l  borde supe­

r i o r 'd e  l a  ca ja  y e l  c ie r re  de l a  tapa para que esta  no se l e -
\

vante con l a  presión del agua durante e l  trabajo se hace por 

medio de cuatro t o rn i l l o s  pasadores con sus correspondientes 

pa lomil las  lo s  que encajando en una ranura torneada en el cuer­

po de l a  ca ja  impide su levantamiento sin que por e l l o  impida 

e l  movimiento de g iro  de l a  tapa que es to ta l  sobre su eje y

r #
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en cualquiera de lo s  sentidos.

En es ta  tapa g i r a t o r i a  v&n montados los  cuatro e jes  

necesarios para las  diversas operaciones que se han de r e a l i ­

zar con e l  aparato y cuyas part icu lar idades  son como sigue:

EJE número 1. o e je  porta brocas.
_________________________________________ Se t ra ta  de un e je  c i l i n ­

drico que g i r a  loco en e l  in t e r i o r  de un hus i l lo  roscado y esta 

destinado a l a  perforación de los  tubos mediante e l  empleo de 

brocas o fresas de dimensiones apropiadas. Este e j e  porta b ro ­

cas va, prov isto  en su parte in f e r i o r  de un cuadradil lo hembra 

donde ha de introducirse e l  cuadradil lo macho de l a  herramienta.

Para que l a  herramienta no se ca iga  del e je  ni pueda mo­

verse durante el trabajo, l a  parte e x t e r io r  in f e r i o r  del e je  y 

la  parte superior o mango de l a  herramienta van roscados y so­

bre estas roscas se pasa una tuerca o racor roscado que agarran­

do al mismo tiempo l a  base del e je  y el  mango de l a  herramienta 

permiten una unión completamente r í g id a  sin el inconveniente 

de que las  roscos se aprieten demasiado durante e l  trabajo ya. 

que esta  no soporta ningún esfuerzo que como se comprende lo  

soporta totalmente l a  d ispos ic ión del cuadradil lo .

Este e je  loco l l e v a  en su parte superior una arandela 

que impide su descenso por entre el h u s i l lo  y l a  forma de su 

parte in f e r i o r  impide también e l  movimiento hacia arr iba .

El esfuerzo ax ia l  entre e l  e je  loco y el hus i l lo  de ataque 

va soportado para e v i ta r  e l  rozamiento por una h i l e r a  de bolas
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colocada como se aprecia en los  dibujos entre e l  sa l ien te  in­

f e r i o r  del e je  loco y e l  borde i n f e r i o r  del h u s i l lo .  En l a  

Parte mas a l ta  de este e je  loco l l e v a  un ct.iadrad i l l o  macho

donde ha de encajar e l  cuadradillo hembra de l a  manivela de 

trabajo que es desmontable y común para todos los  e jes .

El hus i l lo  en cuyo centro va montado e l  e je  an ter io r  

t iene por objeto e l  movimiento de avance haciendo presión o se 

atacando sobre e l  tubo para que l a  broca pueda hacer su tra.baj 

sin necesidad de tener que apretar constantemente sobre l a  ma­

n ive la .  Este hus i l lo  es accionado por un pequeño volante que 

l l e v a  en su parte superior y l a  manera de traba jar  con e l  mis­

mo se ind ica  en l a sección correspondiente.

EJE número 2. o e je  porta  macho.
Se t ra ta  simplemente de un 

e je  c i l in d r i c o  en cuya parte i n f e r i o r  l l e v a  como e l  an ter ior  

un cuadradil lo hembra donde ha de introducirse e l  cuadradil lo 

macho del macho de roscar y l a sujeción de es ta  herramiente es 

también por medio de una tuerca o r acór roscado que abarca las  

partes roscadas i n f e r i o r  del e je  y superior del mango de l a  

herramienta.

El recorrido de este e je  está  limitado de abajo arr iba  

por l a forma de su parte in f e r i o r  cuyo diámetro es mayor que 

e l  del o r i f i c i o  impidiendo su sa l id a  y en l a  parte superior 

por una arandela colocada a a ltura  conveniente l a  que al l l e ­

gar e l  e je  a su posición mas ba ja  hace tope sobre e l  cuerpo de 

1 a t ap a .

Eara que el e je  mientras no trabaja  permanezca f i j io  en 

su posición mas a l ta  sin pe l ig ro  de descender por su peso o 

por descuidos, l l e v a  taladrado un o r i f i c i o  en el  que se coloca 

un pasador que hace tope sobre e l  mismo cuerpo de la, tapa.

Este e je  en su parte mas alta, l l e v a  como todos su cuadradillo  

macho par a r e c ib i r  l a manivela de trabajo.
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m  EJE número 3, o e je  porta  g r i f o s ,
T - Se t ra ta  de otro e je  c i l i n ­

drico pero taladrado-por e l  centro. En §u parte in f e r i o r  l l e v a  

un cuadradil lo hembra, en e l  que ha de encajar el cuadradil lo 

macho del g r i f o  Soportando esta disposición todo el esfuerzo 

de trabajo .  A continuación de este cuadradillo va otro cuadra- 

¡9 $  d i l l o  menor cuyo ob jeto es a lo ja r  o dar cabida al cuadradil lo 

macho que todo g r i f o  neces ita  para abrir  y cerrar e l  paso del 

agua después de colocado.

El recorrido de este e je  está l imitado como e l  del an­

t e r i o r  por una. arandela en l a  parte superior y por su propia  

//0 .forma en l a  in f e r i o r  y para sostenerlo en su parte mas alta cuan­

do no hoya de traba jar  va  prov is to  también de un o r i f i c i o  y un 

pasador.

El taladrado in t e r io r  de este e je  t iene  por objeto e l  

paso de una v a r i l l a  que en su parte in f e r i o r  l l e v a  una rosca 

¡ (T  en forma de t o rn i l l o  que accionándola desde arriba por medio de 

l a  cabeza estr iada  de l a  va r i l la ,  hace que este t o rn i l l o  se 

introduzca en una rosca hembra que e l  g r i f o  ha de l l e v a r  en spr

cuadradil lo mas pequeño sujetando asi e l  g r i f o  hacia a rr iba  de

manera, que durante e l  trabajo quede sólidamente sujeto al ejie 

I I *  impidiendo su caida y movimientos, Esta disposic ión de doble 

cuadradil lo y sujeción impide también que e l  paso del g r i f o  de

abra o c ie r re  al tiempo de roscarlo o desroscarlo del tubo,

EJE número 4, o e je  porta  g r i f o s  o tapones.
-------------------------------------------------------------------  Este e je  es exac­

tamente igual al an ter io r  y ambos sirven para colocar g r i f o s  o 

l i r  tapones y su objeto combinado con e l  anter ior  es e l  poder sus­

t i t u i r  un g r i f o  por o tro ,  un g r i f o  por un tapón o v iceversa .  

SUJECION DEL APABATO.
----------  --------------------  La sujeción del aparato al tubo sobre

e l  que han de hacerse las  acometidas o cambios de g r i f o s  &. es 

por medio de una o de dos cadenas con sus correspondientes ten-



/ jo  sores cuya cadena o cadenas rodeando el  tubo van a sujetarse 

en Una corredera dispuesta en l a  parte i n f e r i o r  de l a  caja.

EL ajuste entre l a  parte in f e r i o r  de l a  ca ja  y l a  super­

f i c i e  del tubo es por medio de una junta de goma de forma es­

pec ia l  para cada diámetro de tubne y cuyas juntas son Ín te r -  

1 i *  cambiables.

GRIFO DE PURGA.
__________________  Con e l  f in  de que después de terminado e l

trabajo y antes de desmontar e l  aparato pueda darse sa l ida  al 

agua que a presión se ha acumulado en e l  in t e r i o r  de l a  ca ja  ,

va al costado de esta  un t o r n i l l o  o g r i f o  de purga e l  que haoien 

/<ffl dolé g i r a r  hacia l a  izqu ierda abre un pequeño o r i f i c i o  su f i c i en ­

te  a dar sa l ida  al agua citada.

Con este g r i f o  de purga dejándolo abierto al empezar los  

trabajos s irve  para ind icar  cuando e l  tubo ha sido taladrado 

dejando ya paso al agua y después de terminadas las  operaciones 

s irve  también abriéndolo para cerc iorarse  s i  e l  g r i f o  colocado 

pierde o no agua y esto antes de desmontar e l  aparato.

FIJACION.
-------------  Para que l a  tapa del aparato no pueda g i r a r  mientras

se está trabajando con cualquiera de sus e jes ,  hay en l a  misma 

un pasador que se introduce en e l  o r i f i c i o  correspondiente de l a  

i r *  caja antes de empezar a trabajar, este t o r n i l l o  l l e v a  un muelle 

in t e r i o r  que impide su levantamiento mientras no se t i r a  hacia 

a rr iba  y lo s  o r i f i c i o s  en l a  caja, para r e c ib i r  este pasador, 

están dispuestos de manera que l a  tapa quede f i j a  con lo s  e jes  

exactamente sobre e l  punto de t raba jo .

/ T f  MANIVELA.
--------------- Como cada e je  ha de traba jar  aisladamente se ha

dispuesto una manivela común a todos e l l o s  y cuya forma de 

m ar t i l lo  t iene por objeto e l  que su parte hor izonta l  no t r o ­

p iece con lo s  e jes  que no trabajan aunque e l  de trabajo se 

ha l le  en su posición mas baja. La manivela como es natural
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es desmontable. 

EXPLICACION.

F i g . l

----------  -gn ios  dibujo adjuntos, l a

, es un corte por los  e jes  porta  frasas y porta  machos. 

Eje porta fresas.

A. e je  porta fresas  loco,

B. tuerca racor de sujeción entre e je  y fresa,

C. h i l e r a  de bolas soportando el esfuerzo a x i a l ,

D. cuadradil lo del e je  donde se introduce e l  mango de

l a  f resa ,

E. cxiadradillo superior para r e c ib i r  l a  manivela,

E. hu s i l lo  de ataque,

G. volante del hus i l lo  de ataque.

Eje porta  machos.

H. e je  porta machos,

B. tuerca racor para sujeción entre e je  y macho,

D. cuadradillo del e je  donde se introduce e l  mango

del macho.

Caj a del aparato .

1 cuerpo de l a  caja,

2 o r i f i c i o  in f e r i o r  de traba jo ,

3 ranura donde se alojan lo s  t o r n i l l o s  pasadores

para e l  c ie r re  de l a  tapa,

Tapa.

4 cuerpo de la. tapa,

5-5 t o r n i l l o s  de c ie rre  de l a  tapa con sus palomillas, 

n r  Eig. 2, es un corte por los  e jes  porta  g r i f o s  y tapones.

I - I .  e jes  taladrados,

J - J. cuadradil los a r e c ib i r  los  g r i f o s .

K - K. v a r i l l a s  in te r io res  de lo s  e je s ,

L - L. t o rn i l l o s  in fe r io r e s  de cada v a r i l l a  para suje- 

f Cj 0 , ción de los g r i f o s  a los  e j e s ,

I
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M. pasador en cada e je  para sostenerlo en parte mas alta 

Gaj a del aparato .

1 cuerpo de l a  caja,

2 o r i f i c i o  de trabajo,

3 ranura donde se a lojan los t o r n i l l o s  pasadores para

e l  c ie r re  de l a  tapa,

6 g r i f o  de purga.

Tapa, del aparato.

4 cuerpo de l a  tapa,

5-5 t o rn i l l o s  pasadores con sus pa lomil las para e l  c ieñe

de l a  tapa.

Fig

í l l

3, representa l a  tapa.

4 cuerpo de l a  tapa,

7 o r i f i c i o  para e l  e je  porta fresas ,
/

8 o r i f i c i o  para el  e je  porta machos,

9-9 o r i f i c i o s  para los  e je s  porta g r i f o s  y tapones, 

10 pasador de f i j a c ió n  de l a  tapa, para que es ta  no

g i r e  durante e l  trabajo ,

14 sa l ien tes  de agarre para hacer g i r a r  l a  tapa, 

1 5 - 1 5 - 1 5 - 1 5 t o r i f i c i o s  donde se a lo ja  el pasador de

f i j a c i ó n  10.

Fig

¿ i r

4, es l a  base de l a  caja.

12 base de l a  caja,

6 g r i f o  de purga,

2 o r i f i c i o  de trabajo,

13-13 ranuras de sujeción de l a  cadena.

MANEJO DEL APARATO.
-----------------------------  Se pone en e l  aparato e l  asiento de goma

#

o junta que corresponda a l a  sa l id a  del tubo y se co loca sobre 

este l a  ca ja  del aparato sin tapa sujetándola sólidamente al 

tubo por medio de l a  cadena o cadenas con sus correspondientes 

tensores.

En los e jes  de l a  tapa se colocan, en uno l a  broca



2S
£

S I '  \ 9 -

o f r e sa  para hacer e l  o r i f i c i o ,  en e l  otro e l  macho para ros­

carlo y en e l  otro e l  g r i f o  de toma 0 tapón de c ie r re .  Se po- 

ne la  tapa sohre l a  ca ja  y se su je ta  por medio de las  palomi­

l l a s  l a t e ra le s  que accionan los  t o r n i l l o s  pasadores.

Se g i r a  l a  tapa hasta que e l  e je  porta  brocas quede 

sobre e l  o r i f i c i o  de l a  base y se f i&a en es ta  posición median­

te e l  pasador de f i j a c i ó n  que al introducirse en e l  o r i f i c i o  

de l a  ca ja  garant iza  que l a  herramienta queda exactamente en

e l  punto de trabajo.

Se hace g i r a r  e l  hu s i l lo  mediante e l  pequeño volante 

que l l e v a  en su parte super ior ,hasta que l a  herramienta entre

pn contacto con e l  tubo y una vez conseguido esto

a l a  perforación de l a  misma manera que con cualquier taladro 

mecánico o carraca de mano o sea haciendo g i r a r  l a  manivela 

superior al mismo tiempo que poco a poco se va accionando e l  

hus i l lo  de ataque. Cuando l a  manivela superior deja de hacer 

r e s is t en c ia  y e l  h u s i l lo  también desciende fácilmente es señal 

de que e l  tubo ha sido perforado y entonces no hay mas que 

hacer g i r a r  e l  vo lante del hu s i l lo  hacia l a  izqu ierda para que 

este con e l  e je  irÉtterior y l a  herramienta se levanten hasta 

su posic ión mas a l ta .

Se levanta  e l  pasador de f i j a c i ó n  y apoyando sobre los 

I H C  sa l ien tes  que l l e v a  l a  tapa para que las  manos no resbalen se 

hace g i r a r  esta  hasta que e l  e je  porta, macho quede sobre e l  

punto de trabajo que lo  indica e l  mismo pasador al encontrar 

' e l  o r i f i c i o  correspondiente donde se introduce evitando todo 

movimiento.

El roscado del tubo se hace también como con cualquier 

macho co rr ien te ,  se empuja e l  e je  hacia abajo hasta que' e l  

macho encaje en e l  o r i f i c i o  abierto por la. broca y se ta ladra  

haciendo g i r a r  a l a  derecha y a l a  izquierda l a  manivela su­

pe r io r  que en este caso hpce de vo lvedor. Una vez e l  o r i f i c i o
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roscado se-hace g i ra r  a l a  izquierda l a  manivela para que e l  

macho salga del o r i f i c i o ,  se levanta  e l  e je  hasta su posición 

mas a l ta  y se sostiene a l l i  para que no se caiga por medio de 

otro pasador superior.

Una vez hecho e l  taladro y roscado se levanta  e l  pasá­

i s  dor de f i j a c i ó n  para que l a  tapia pueda g i r a r  y se l l e v a  el e je  

porta  g r i f o s  al mismo punto que antes han ocupado lo s  otros 

e je s .  Se f i j a  l a  tapa como antes para que no se mueva y apre­

tando sobre l a  manivela se hace descender e l  e je  hasta que el  

g r i f o  apoye sobre e l  tubo. Entonces dando vueltas a l a  mani- 

ve la  se hace al g r i f o  entrar en l a  parte roscada del tubo hasta 

su tope.

Una vez e l  g r i f o  colocado se da vueltas a l a  izqu ierda a 

l a  cabeza de l a  v a r i l l a  in t e r io r  del e je  para que e l  t o r n i l l o  de 

es ta  v a r i l l a  sa lga  de l a  parte roscada del g r i f o  dejándolo l i b r e  

^ f 4  y una vez hecho esto se t i r a  del e je  hacia  a rr iba  hasta que

alcance su posición mas a l t a  sin dar ninguna vu e l ta  a l a  mani­

ve la .
Cuando en lugar de una nueva acometida se t ra te  de sus­

t i t u i r  un g r i f o  por o t ro ,  un g r i f o  por un tapón o v iceversa

Z f f  se procede de l a  s iguiente manera. En los  e jes  de l a  tapa

se coloca e l  g r i f o  nuevo que se haya de ins ta la r  dejando l i b r e  

e l  otro e je  porta  g r i f o s .  Se su jeta  e l  aparato, se l e  co loca 

l a  tapa y se l l e v a  e l  e je  vacio al punto de trabajo donde se 

encuentra colocado en e l  tubo e l  g r i f o  v i e j o .  Se ha.ce descen­

d í  der e l  e je  hasta que e l  cuadradil lo del mismo encaja en e l  cua­

drad i l lo  del g r i f o  y entonces accionando l a  cabeza de l a  v a r i ­

l l a  in t e r io r  del eje se hace que e l  t o r n i l l o  de este agarre en 

l a  rosca del g r i f o  sujetándolo asi sólidamente al e je .

Por medio de l a  manil la  superior haciéndola g i ra r  a l a  

izqu ierda  se produde entonces a desroscar e l  g r i f o  v i e jo  y una 

vez conseguido esto se levanta  el e je  hasta su pa.rte mas a l ta ,

ESPECIAL MOVIL



hace g i r a r  a l a  tapa del aparato hasta que e l  g r i f o  nuevo se 

encuentre sobre el punto de traba jo ,  entonces no hay mas que 

£ , j o  hacer descender el e je  y co locar este g r i f o  en e l  o r i f i c i o  como 

s i  se t ratase de una nueva toma.

PERFECCIONAMIENTOS Y VENTAJAS.
_____________________________________  Al suprimirse l a  vá lvu la  com­

puerta o macho de c ie r re  quedan evitadas complicaciones en e l  

trabajo y mecanismos, gastos de reparaciones, &.

La disposición de l l e v a r  e l  aparato ya colocados de 

antemano en su in t e r io r  la s  herramientas y los  g r i f o s  o tapones 

e v i t a  las operaciones siguientes imprescindibles en otros apa­

ratos ;  Cerrar l a  vá lvu la  compuerta para poder desmontar l a  

cabeza del aparato después de haber hecho l a  perforación del 

0 tubo.

. i

Dar salida a l a  presión del agua, 

Desmontar l a  cabeza del aparato,

Quitar l a  broca del e je  y poner en su lugar e l  macho

de roscar,

Cerrar de nuevo e l  aparato,

Equilibrar las presiones, y

Abrir de nuevo l a  válvula compuerta para poder tra ­

ba ja r  con e l  macho.

Volver a cerrar l a  válvula compuerta, 

Dar salida a l a  presión del agua, 

Desmontar l a  cabeza del aparato ,

quitar e l  macho del e je  y poner en su lugar e l  g r i f o

de toma,

Volver a cerrar el aparato,

Equilibrar las presiones, y

Abrir de nuevo la. válvula, compuerta para que se pueda

colocar e l  g r i f o .

La disposición y diámetro del o r i f i c i o  in f e r i o r  de l a
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ca ja  del abarato permite e l  empleo de g r i f o s  de construcción 

y t ipos normales cuyo precio  es siempre mas bajo que e l  de lo s  

g r i f o s  espec ia les  que requieren otros  aparatos y algunos de lo s  

cuales tienen además que ser fabricados y colocados en var ias 

piezas con la. exposición constante de fugas por malos ajustes &.

'La sujeción de las  herramientas y g r i f o s  en este aparato 

sobre e jes  cada uno para su objeto independiente es completa- 

mente só l ida  y r íg ida ,  todo el esfuerzo de "trabajo lo  soportan 

lo s  cuadradil los y se e v i t a  e l  que la s  roscas se aprieten dema­

siado con e l  trabajo. Tampoco hay e l  pe l ig ro  de que las herra­

mientas se suelten del e je  ni de que los  g r i f o s  se suelten del 

tubo antes que del e je .

Esta disposición de los  e jes  independientes e v i ta  también 

totalmente e l  empleo de piezas accesorias como arandelas de su­

jec ión ,  arandelas de ataque, cuadradil los para l a  colocación de 

lo s  g r i f o s  y otros d i fe ren tes  para so l ta r lo s ,  e l  empleo de cuyas 

piezas accesorias representa complicaciones ademas de que des­

pués l a  sujeción de las  herramientas y g r i f o s  no puede ser tan 

só l ida .

El tamaño de este  aparato mucho mas bajo que el de los  

otros  conocidos permite hacer tomas en espacios menores y su 

transporte con su manivela, también desmontable y sin ningún 

accesorio es mucho mas cómodo. El t ipo mas pequeño para acome­

t idas  hasta de una pulgada inc lus ive  t iene un diámetro que no 

l l e g a  a 190 rn/m. El t ipo intermedio para acometidas hasta de 

una pulgada inc lus ive  no pasa de 290 m/m, de diámetro y los  

modelos mayores según la s  necesidades pero siempre en una pro­

porción reducida.
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Por l a  patente de invención a que se r e f i e r e  l a  pre­

sente memoria desc r ip t iva  se REIVINDICA: 

j  1 » -  La propiedad y l a  explotación esc lus iva  de un apa­

rato para ha^er acometidas en tuberias sin cortar  ni disminuir 

l a  presión, constitu ido por una ca ja  c i l i n d r i c a  p rov is ta  en su 

. fondo de un hueco c i r cu la r  por e l  que pasan lo s  ú t i l e s  sobre 

l a  tuber ia  y de su correspondiente tapa que se une a l a  caja

X
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por cuatro t o r n i l l o s  que pueden correr  dentro de una ranura al 

objeto de perm it ir  hacer g i r ar l a  tapa sobre l a  ca ja  mante­

niéndola cerrada.

2 .  - En l a  ca ja  a que se r e f i e r e  l a  re iv ind icac ión  ante­

r i o r  l a  d isposición de cuatro e jes  montados sobre l a  tapa de 

aquel la ,  destinados estos e je s ,  respectivamente: a) a porta 

brocas para per forar  lo s  tubos, b) a porta  macho, para roscar 

e l  taladro hecho en e l  tubo, c) y d) a porta  g r i f o s  o tapones.

3 .  - En lo s  e je s  porta  broca y porta  macho, a que se r e ­

f i e r e  l a  re iv ind icac ión  anter ior ,  l a  d ispos ic ión de una tuerca 

o racor roscado que agarrando l a  base del e je  y el  mango de l a  

herramienta e fectúa l a  unión r í g id a  entre aquellas con lo  que 

l a  presión durante e l  trabajo se r e a l i z a  sobre la. disposición 

del cuadradil lo hembra de que' va prov isto  e l  e je  y el  cuadra­

d i l l o  macho de l a  herramienta que se introduce en aquel.

4 .  - En lo s  e je s  porta  g r i f o s  y tapones, l a  disposición 

de estar  taladrados por e l  centro para e l  paso de una v a r i l l a  

roscada en su extremo in f e r i o r  que se une al g r i f o  para sos­

tener lo  sujeto hacia arr iba durante e l  t raba jo .

5 .  - La propiedad y l a  explotación exc lus iva  del objeto
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de l a  patente sean cuales fueren las  circunstancias que con­

curran con su esencial idad de f in ida  en las  anter iores r e i v in ­

dicaciones, y siendo dicho ob jeto :

"Aparato para hacer acometidas sobre tuberias de agua, 

gas y otros f lu idos ,  sin disminuir l a  pres ión " .

Consta esta  memoria de catorce hojas fo l iad as ,  mecano­

gra f iadas  por una so la  cara.

Madrid, 10 de Septiembre de 1931. 

Francisco Ripalda Marqueta,

P. a.
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