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ESPECIAL MOVIL

MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se acompaila 8
la solicitud de una
PATENTE DE INVENCION
por veinte afios en Espaiia
por:
"MEJORAS EN LOS CIERRES FLEXIBLES DE ARRANQUE? ,-=--=---
a favor de Dr. Ing. Sim F r e y, residente en Berlin-
Schoneberg (Alemanla) Am Park ll.---------c----me-m—-—
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Los cierres flexibles de arranque conocidos no
solo son imperfectos, sino ademis demasisdo caros para
el fin que se les destina con relacidén 8l objeto en el
que hoy en dia se les aplics. El presente invento se
refiere 8 un cierre flexible de arranque completamente
nuevo que con relacion & solidez, disposicién, posibi-
1ided de aplicacion, forme de ejecucion y precio econd
mico, permlte amoldarse al objeto que se le destlna.
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Una simple mirada a los adjuntos dibujos es suficiente
para comprender la novedad y las ventajas del presente
cierre.

En los cierres flexibles de arranque hasta
hoy usados, cada ojete de cierre estd unido con la cin-
ta mediante dos mangos. Estos ojetes individuales con
dichos mangos no permiten una disposicion varisda, sino
gl distanciarlos, y por 1o tento con respecto a su nd-
mero por unidad longitudinal estén sometidos & la resis
tencie del material; por otra parte, la sujecién que
encuentran en la cinta los dos mangos dispuestos en &n-
gulo recto con relacion a la direccion de tiro o arran-
que, nunca es 1o suficientemente fuerte para no provo-
car al cabo de tiempo corto un aflojemiento y desplaza-
miento de uno u otro de los ojetes, produciendose con
gllo con frecuencis, 8l abrir y cerrar, un gspretamien-
t0 8 ssacudidas.

El presente invento, que no presenta los in-
convenientes antes citados, se basa en un principio com
pletsmente nuevo que consiste en que no se emplean ojetes
sueltos con mangos sino bridas en forma de U O anélogo
en cuyos extremos hay previstos dispositivos para engan
char en el extremo de la bridas situada enfrente lo que
permite modos de fijacion distintos de las bridas en la
tela, segin se represente en lass figuras 1,2,22 y23.

Los dos brazos de la brids estén recortados en
direccidn exisl y en sentido longitudinel & modo de per
fil hasta casi el sitio de enganche figuras 5 y 6, de
modo quse del dorso han quedsdo formadss dos bridas que
entre ellass forman ung renura a) pars la fijacion de la
tela.lLas bridas, estan fijadas pués vertical y axialmen
te en su lines de deslizamiento, no pudiendo por lo
tanto ni solterse ni desplazarse, aun despdes de un uso
prolongsado.
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La ventaja economica que ofrece la fabricacion de

. esta nueve clase de cierres, reside principalmente en

@l hecho de que psra una longitud determinade de cinta
se precisan bastantes menos ganchos que 10 requiersn los
cierres flexibles de arranque hasta hoy conocidos; asi
por ejemplo, para un cierre de 1 metro de longitud eran
precisos unos 850 ojetes, mientras que segin el nuevo
invento pera ls misma longitud solo se precisen 80 bri-
das, conforme se represents en la fig. 2. Esta cantlidad
reducide de bridss, que sin embargo constituye un cierre
aln mes s6lido que los actuslmente conocidos, no es fac
tible en ninguna clsse de cierres conocidos hasts la fe
che en el mercado mundiel. En vista da que el presente
invento necesits menos ojetes, tambien requiere, como

es natural, menos materisl y menos Jjornsles, consigulen
dose otra economia en que, debido a 1ls contruccion de
la brids se obtienen a 1la vez dos dispositivos de engan
che en vez de uno solo como &S el caso en los cierres
flexibles actuales. Por otra parte la forma de la brida
permite varios modos de fijacion de los dispositivos de
enganche que & su vez pueden ser distiutos en 1lo0s dos
eXtremos de uns brida.

Les figuras 5 y 7 representasn las bridas en
estado adn 1iso sin doblar pero provistas ya del recor-
te longitudinal de perfil a) en el cual es introducido
la tela después de dobladas. |

Ls fig. 2 indicse otrs forma de ejecucion en
la que las brides esten dispuestas de tal modo que solo
engranan en los cantos exteriores de los extremos de aque
llas. Por esta disposicion escslariforme pueden ser ce-
rradas piezas de grean tamsifio con pocas bridas.

Les figuras 9 s 21 explican el procedimliento
pera ls fabricacion de esta clase de cierres flexibles
de arranque que consiste en que los ojetes 0 grapas no
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son fijsdos separadamente en la cinta singmggg estas dl-
timas son dispuestas en ella todas a la vez en un némero
determinado, en forma de bridas, ventaja cuyo valor eco-
nomico se manifiesta de por si,

Les bridas son constituidas en estado plano de
un alambre perfilado segin las figuras 9 y 10, siendo
impregnado el dispositivo de engrane b) y ¢) y recorta-
das las perforaciones longitudinales &) que se ensanchan
por acufiamiento, segin lo indics la figures 9. Las bridas
1 estsn unides entre si por un puente d) de forma que
se obtiene una fila de brides unides unas a otras de lon
gitud deseada. Mediante un dispositivo de doblamiento
apropiado, las bridas son dobladas hacia un lsdo y los
puentes hacis otro lasdo en forma de una fils ondulada,
fig. 11; las ranures a) de las bridas 1 constituyen sho-
ra los recortes a), fig. 12, en los cuales es introduci-
da la cinta de tela y fijada por apretamiento de los bra=-
zos e) de la fig. 12. La fig. 24 tambien representa una
forme de la cinta ondulada. Después Ge haber unido so-
lidamente del modo descrito tode la cints de bridas, to-
dos los puentes d) son cortados quedando adheridos sepa-
radamente las distintas bridas 1 en la cinta de la tela,.
La fig. 12 es una vista lateral de las bridas segin la
fig. 11, con ranura a) y puehte d).

Pare introducir la fila de brides con sus ra-
nuras en la cinte de la tela, se emplean dos planchas de
aprisionamiento; dichas plesnchas, una de las cuales esté
representada en g) de la fig. 13, poseen recortes redon-
dos f) que corresponden a la forma de 1los puentes d) y
que en cada plancha tienen la mitad de profundidad de su
grueso. Entre ambas planchas, vease ls seccidén transver-
sal g - h de 18 fig. 14, son apretados los puentes d) en
los recortes f) de modo que las planchas sujetsn rigida-
mente toda la filas de bridas constituyendo de este modo

una sujeccion sbélida pasre introducir la cinte de tela en
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la s ranures de las bridass 1 que ghora sobresalen de

las planchass de apretamiento.

Para la introducion de la cinta de tela hay
provisto un dispositivo de aprisionamiento, segin se
representa en viste por encims en la fig. 15, en seccion
longitudinel en la fig. 16 y en seccion transversal en
la fig. 17. Les planchaes 3 y 2 presentan en la parte an-
terior en el borde foriia de peine con perforaciones k)
de una anchurs y profundided tales que las brides enca-
jan perfectamente en aquellas, segin se representa en
1s fig. 15. La cinta de tela es conducida a través de
las planchas 2 y 3 que son mantenldas separadas por el
muelle de presion 5, fig. 16, y con objeto de evitar un
aflojamiento o retroceso de la cinta de tela al ser in-
troducids en las renuras de las bridas, hay previstas
en las referidss planchas Yy entre cada 2 bridas 1los
dientes 1). Ahora bien, tan pronto camo la fils de bri-
das que se encuentra sujeta por el dispositivo de lsas
figuras 13 y 14 haya sido conducida a la cinta de tela
las planchas 2 y 3 fig. 16, son unidas por presion me-
diante mecanismos conocidos, de forma que quede aprisio-
nada la cinta de la tels.

Las figures 18 & 21 representanel dispositivo de
apretamiento pars fijar 1lo0s brazos @) de las bridas 1
en la tela y al propio tiempo el cento de corte pars
cortar los puentes d). Las planchas de aprisionamiento
6 y 7, representadas en seccién transversal en la fig.
19, poseen en la parte anterior los asientos mw) y n)
que encajan perfectamente en las ranuras k) de la fig,
15. Segin se representa por lineas de puntos en la fig.
19, los brazos e) de las bridaes 1 son comprimidos por
dichos asientos m) y n). En el canto anterior de las
planchas 6 y 7 se encuentran pequefias piezas cuadrangu-
leres p), figures 18 y 21 que tienen por fin agarrar
eficazmente en el canto anterior las bridass 1lntroducidas
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de suerte que solo son visibles 10s extremos de les bri-
das con sus puentes en el canto anterior, segln se repre-
sente en la fig. 20.

El dispositivo de aprisionamiento de ls cinta
fig. 15, encaja exactemente en el dispositivo de aprisio-
namiento de los brazos entre las planchas 6 y 7 de la fig
19. Ahora bien, cusndo las bridss haysn sido introducides
del modo descrito en el dispositivo de apretamiento de la
cinte, fig. 15, son comprimidss las dos planches 6y 7, ¥V
los asientos m) y n) adeptados para encajaer en las rasnu-
ras k), presionsn los brazos e) de lgs brides hacis la
cints de 1ls tela. Debido s ello, en el canto anterior del
dispositivo de eprisionemiento de 1los brazos de produce
une superficie de corte completamente uniforme donde son
cortados del modo conocido los puentes salientes b). Los
dos dispositivos de sgprisionsmiento peasen 8 gbrirse y
lss bridas quedan situadss separadamente en la cinta
de 1ls tela pudiendo shors repetirse nuevamente el proceso
después de haber practicado un avance correspondiente en
1a fila de las brides y en la cinta de la tela.
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Descrito suficientemente sl presente invento lo
que se declara como de nuevs y propile invencion del peti-
cionsrio son las soguientes reivindicaciones:

1e2.-liejoras en los cilerres flexibles de arranque,
caracterizadas por el empleo de bridss cuyos Drazos, dis
tencisdos entre si en poco mas del grueso de un brazo,
gstan renuradas desde el travessiio y fijasdos en el borde
de l& tela con el extremo rsnursdo, cuyas bridas coopersan
con 1os dos brszos de una contrs brida de tal modo que
un brazo de cada bride engencha mutualmente mediante un
sgliente y un recorte, mientras que 1lo0s otros dos brazos
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de las dos mismes bridas constituyen un seguro que evi-
ta la soltura de la union por simple desplazamiento § es
caso doblamiento de los dos bordes de la tels, posibili-
tando en cambio un doblamiento amplio en sentido contrario
de las dos cintas de lg tels,

Z&.-diejoras en 1los cierres flexibles de arranque
con bordes perfilados ranurados seguin la reivindicscion
18, caracterizsdio porque lsas perfilaciones se extienden
sobre toda ls longitud del trasvesalio Vv ung fraccion de
la longitud de cads brazo, por lo que se asegura un fuer
te agarramiento de las bridas en 1s telsa,

S8,-Mejoras en los cierres flexibles de arranque
segin la reivindicacion 18, carascterizads porque la sels
vacibn del brazo de agarramiento de unag de las bridss
tiene la forme de un saliente achsatado (fig.6), mientras
que las perforaciones del brazo de agarraiulento de 1la bri
da contraria posee la forma de uns nuesca (fig.6 y 7)
de tel modo que solo despuéds de un doblsmiento en senti-
do contrsrio mss amplio de los dos cantos de 1g tels, sal
dré de la muescg el canto del saliente antedicho.

48 ,-jlejoras en los cierres flexibles de arranque,
el procedimiento pars ls fabricacion de las bridas para
6l cierre flexible segin la reivindicacion 12, lss rei-
vindicaciones 12 y 23 § 18 y 32 cgracterizado porque un
cuerpo de chaepe de configurascion rectangulasr longitudinsl
(figurss 9, 10, 11 y 12) ests provisto en 1ls parte central
de su extension de uns ranurs longitudinal y en uno de
sus eXxtremos de un ssliente 0 unsg muesca, siendo doblado
rectangularmente en dos Sitios de aoblaniento sobre los
que sobressle ain la ranuras longit.udinsl con objeto de
adquirir lsz forme de uns brida con brazos distanciados en-

tre si
o&.-lejorss en los cierres flexibles de arranque la

obtencion de un producito intermedio para ls formacion de
cierres flexibles de arranque con elementos de cierres in-
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- dividuales en forus de bridas, estando pbrovista cada unsg

215 en los extremos de sus brazos con un saliente y una mues-
Ca caracterizado borque 1los extrewos de las piezas planss
(e) obtenidas por remachado y doblagdas bara foruar brids
(figuras 9 g 21) se hallsn en comunicacion con uno de los
extremos de unsg Plezs plano Subsiguiente y otrg precedents

20  POr medio de un puente ep forma de cinta 1igg (d) de tal

cion longitudinsl ep la continuacion de la misma direccion
de las piezas plsnss (8).
62,.-Mejoras en los clerres flexibles de arranque, el
295 procedimiento pasrs 1g transformacion del producto intermege
dio, segin 1g reivindicscion 1&, caracterizado porque sin
Séparacion del conjunto del materigl de trabajo en losg
extremos de ]log brazos, lsas Piezes de 1lg brida (e) son do-
bladas hacis un lado y los pusentes (d) hacis el otro lado
230 en forma de U de modo que el producto en forma de varilla
adquiere un aspecto ondulado (fig.11).
7&,.-llejoras en los cierres flexibles de arranque, elpqg
cedimientopars fijer en una cinta de tela el producto inter~
medio obtenido segin la reivindicacion 2a caracterizsdo porqueg
235 el material ondulsdo en forme de varillss es conducido CO~
Mo cuerpo uniforme con lss ranuras (a) de las bridas enci-
Ma del borde de la tela, COwprimiendose después las partes
(e) de 12 brids Separandose finslmente 1los puentes (d) de
tal modo que los puentes, hasta cowpletar la union entre
240 las piezas del puente y 1lsa tela, permitan manejar'todas
las partes de 1z brids como cuerpo uniforme asegursndosl
Propio tiempo la uniformidad de 1ss distanciss de dichas
piezas mientras que después de hgber Séparado los puentes,
las piezas de la brids queden adheridas independientements
245 en la cinta (fig. 9 @ 21).
82.-llejorss en 1os cierres flexibles de arranque
un aispositivo primero pgrg 1s ejecucion del Proceaimiento



250

205

260

265

<70

<715

280

. (CE8
Y

SEIRE LR
£
1 AR
2403¢p |eseoniwoi
caracterizado por dos planchas de sprisionamiento en for-
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ma de varilla ( g y h ) con recortes (f) que sirven para
dar acceso a los puentes en forma de U (d) fig.ll) mien-
tras que las partes de la brida (e) vienen a colocarsse
libremente delante de dichas planchas (g y h) de tel for-
me que la cinta de la teld puede ser introducida comoda-
mente en las ranures (&) de las pasrtes de la brida(e)
(figurss 9 a 21).

98 ,.-liejores en 10s cierres flexibles de arrsnque
un segundo dispositivo pars la ejecucion del procedimien-
to segin la reivindicacion Z&, caracterizado por dos plan
chas en forwa de varills destinadas a aprisionar la cinta
de la tele (2 y 3) que estén provistes en sus bordes de
ranurss k) pars encsjar los brazos de las bridas (e) y
de un diente (1) entre cads dos ranurss (k) para agarrar
el borae de la tela (fig. 15,16 y 17).

102 .-lejoras en los cierres flexibles de arranque
un tercer dispositivo pars ls ejecucion del procedimien-
to segdn ls reivindicacion 38, caracterizado por dos plan
chas de aprisionsmiento suplementariss (6 y 7) fig. 19)
que pasan por encima de las planches(8 y 3) mencionadas
en la reivindicacion 5 penetrando con salientes interio-
res ( m,n) en las ranures (k) de dichas planchas (2,3)
con objeto de prisionar 1los brazos de las bridas (e) con-
tra la cinta de la tela (figures 9 a 21).

112.-lMejoras en los clerres flexibles de arranque
un dispositivo segdn la reivindicacion 6% caracterizado
porque las planchas de sprisionamiento (6 y 7), poseen
en su canto anterior pequeiios salientes (p) que en esta-
do cerrado encajan exactamente entre los extremos del
puente de las partes de la bride formendo por 10 tanto
el canto exterior de las piezas de la brida completamen-
te gprisionadas (figurss 18,20,21) de tal modo que tan
s0lo siguen sobressliendo los puentes doblados (d) de las
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planchaes de eprisionaniento, pudiendo ser cortados los

‘puentes a 1o largo del plsno de limite foringdo por la to

telidad de los selientes (p)-(filgurss 9 a 21).
12a,- Mejoras en 1o0s cierres flexibles de arranque.
Todo segdn queda descrito en este memoria que cons
ta de diez hojes escritass a méquins por una sola cara.
Badrid 5 de Septiembre de 1.931
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