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M emor ia Descriptivea

ksta invencibn se reriere a la fabricacién de un
material en hojas ininflamable, impregnado con una substancia
endurecedora, la cual después de trataGa con un disolvente
adecuado, haré que el materiai impregnado gquede flexible por
la accibn de este disolvente, ILa hoja de material flexible
puede ser entonces fhcilmente moldeada para obtener la forma
deseada, endureciéndose, luego, y conservando dicha forma al

evaporarse el disolvente,

Para preparar un material de esta indole que deba
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1D ser lueg0 ablandado y moldeado, puede utilizarse cualquier
material poroso en hojas, ital como tejido o fieltro, impreg-
nénaolo completamente con un liguido viscoso gque contenga una
substancia endurecedora coloidal en solucién y un agente re-
tardador de la comobustidén en estado de fina divisién., A con-

. 16 tinuacifn, el material en hojas e impregnado sin secarlo pre-
viar.ente, puede pasarse por un bafio conveniente para precipi-
tar la suvbstancia endurecedora sobre €l material en hoja,
arrasirand0 dicha supstancia endurecedora al material retar-
dedor de la combustibén, después de 1o cual el material en ho-

20 jas se seca, Como resultado de este proceso, la substancia
endurecedora c0l0iaal £e encuenira presente al estado de un
depésito poroso capaz de ser fdcilmente penetrado por 1los
disolventes y la substancia retrasadora de la combustién que-
da perfectamente distribufaa y retenida en dicho depésito

25 poroso., Cuando se desea obtener de dicho material en hojas
un articulo de una torma determinada, se corta de dicho ma=-
teriazl un pedazo en la forma adecuada y se trata con una can-
tidad ae disolvente sufic iente para ablandar el naterial pero
noc suficiente para separar la substancia endurecedora, Este

30 pedaz0 de material se moldea luego en la forma deseada y se
mantiene en esta forma hasta que se ha evaporado el disolvente,
Por ejemplo, un peaazo de este material destinado a formar
un retfuerzo0 para la puntera de un calzado puede ser ablanda-
do técil y répidamente en la forma indicada, siendo luego

35 introaucido en la porcifén de La puntera de un corte aparado
para ser conformado durante la operacién de montado sobre
la horma, endureciéndose luego al secarse, quedando en el
mismo estado de rigiaez gue antes de ablandarlo y reforzanw-
do o endureciendo la puntera del calzado,

40 La substancia endurecedora contenida en el bafio de
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impregnacién puede ser un éster de la celulosa com0 la piro-
xilina o0 el acetato de celulosa y la substancia retrasadora
de la combustién puede ser una substanciz como el yeso S04
Ca.2Ho0 que al ser calentado desprende un gas 0 vapor que
45 impide la combustibn o0 la sofoca y el disolvente volatil
' puede ser una mezcla de alcohol y acetona, Para que la pi-
- roxilina o el acetato de celulosa queden més flexibles en
el articulo moldeado, puede afiadirse un plastificante como
alcanfor o un fosfato aromdtico como el tosfato de tricre-
50 s110, el cual es doblemente ventajoso ya que de por si es
también un retardador de la combuetién, Como bafio de pre-
cipitacibn puede emplearse ventajosamente ei agua, El di-
solvente empleado pars apvlandar el material preparé&ndolo
para el moldeado puede ser una mezcla de alcohol desnatu-
1534) ralizado y acetona o pien una mezcla de alcohol y un disol-
vente de punto ae eoullicién elevado como alcohol diaceténi-
c0, para conseguir que el endurecimiento no sea demasiado
répido devido a la pronta evaporacién del disolvente,
Sin que ello constituya una limitacifn de esta in-
60 vencién, una férmula conveniente para el bafio de impregnacién

es la siguiente:

Piroxilina de 100 a 100 partes en peso preferiblemente 100
Alcanfor 0 a 35 " " " " 30
Fosfato de tricresilo O a 60 " " " " 33
65 Yeso 100 a 250 " n n " 200
Disolvente volétil 500 a 1000 # " " " 650

Se comprenderéd gque, aun cuando las cantidades de al-
canfor y de fostfato de tricresilo pueden ser cero, no se supri-
men arbos productos a la vez en una mezcla. El disolvente

70 volétil puede ser una mezcla de 90 partes en peso de alcohol

¥y 1C de acetons, Este puede ser también el disolvente em-
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pleado para ablandar el tejido pero preferiblerente se emples
una mezcla de 70 partes en peso de alcohol y 30 de alcohol
diaceténico, La cantidad de fosfato aromdtico empl eada de-
pende del grado de flexipilidaa dei tejiao en ei artfculo mol-
deado conveniente para cada cas0o y la cantidad de yeso O pro-
ducto andlogo, depende del grado de fragilicnad y friavilidad
permisibles, RBL yeso constituye un ejemplo de gran numeroc

de otras substancias gue pueden emplearse, como tartrato de
celcio, fosfato aménico, etc., La piroxilina puede reemplazar -
se total o parcialmente por otros derivados de la celulosa,
como el acetato de celulosa,

Aun cuando se ha hecho mencién especial de los ba-
fioe a base de celulosa, se comprenderéd que para La impregna-
cibrn del material en hojas pueden emplearse otros materiales
como gomas y resinas, por ejemplo la resina de pino, Cuando
se emplean estos materiales es natural gque éstos deben disol-
verse en disolventes epropiados para obtener el pafio de im-
pregnacién conveniente, 11 bafio de precipitacién debe ser
adecuado0 a cada caso y el material retrasador de la combus-
tibn debe ser apropiado pare el uso‘tanto con el bafio de im-
pregnacién como con el de precipitacién, También el disol -
vente empleado para ablandar el material debe ser apropiado
para la supbstancisa endurecedoras empleada para impregnar el
material y para la substancia retardadora de la combustidn.
Como ejemplo ael empleo de la goma copal puede citarse la

siguiente férmula de bafio de impregnaciédn:

Goma copal 100 partes en peso
Yeso 100 " " "
Acetona 25 a 50 " " "

En este caso el liguido precipitante puede ser el agua y el
disolvénte empleado para ablendar el material puede ser ace -

tonea, adicionada o0 no de un disolvente de alto punto de ebu-
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lliciédn,

La pméct;ca de la fabricacién del material ininfla-
mable en hojas de acuerdo con esta invencibén serd facilmente
comprendida por 10s técnicos; la presencia del material re-
trasador de la combustién no implica complicacién alguna
en el procedimiento general de aplicacibén del bafio de impreg-
nacién, del de precipitacién de la substancia endurecedora
ni en el ablandado, mojideado y secado del material. IEn re-
suren, el material en hojes que deoe ser trataao, por ejem-
plo un tejiao, se pasa por el bafio de impregnacién hasta que
estd completamente impregnado, amasédndolo 0 estrujdndoio pre -
ferinlemente durante ia impregnacién por medios mecdnicos o
a mano a fin de facilitar la penetracibén del pafio, La hoja
de material impregnado se pasa luego por el pafio de precipi-
tacidén, sumergiéndola en €l y de preferencia amasdndola has -
ta que la precipitacibén es completa, 10 que se reconoce en
que al escurirla no salen a la superficie de la misma gotas
del bafio de impregnacién o solucién coloidal de la substancia
endurecedora facilmente reconocible por su naturaleza gelati-
nosa, Se retira iuego ia hoja dei pafioc de agua y se seca,
con 10 que la substancie endurecedora y el material retrasa-
dor de la combustién quedan en La hoja de material mezclados
y retenidos en las fioras del mismo,

BEn cuanto a la naturaleza de la substancia retra-
sadora de la compbustibén, no es esencial que la misma sea
s§0luole 0 insoluvie en Jos disolventies empleados para el ba-
fio de impregnacidén, Aun cuandc sea insoluble, no es fécil
experimentar dificultad aiguna de sedimentacién en el tiempo
que ordinariamente transcurre entre la preparacién y el empleo
del bpafio de impregnacifén, Desde lueg0, la substancia retra=-

sadora de la compbustibén se emplea en estado de fina divisién
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y se mantiene fédcilmenie en suspensién en el bafio de impreg-
nac ién,

Se prefiere usar una substancla retrasadora de la
combust ifn, insoluvole tanto en el vafio de impregnacidén como
en el disolvente de la supsiancia enaurecedora empleado pa-
ra ablandar el material antes de moldearlo, Sin embargo,
si se prefiriera usar un retrasador de la combustidén solu-
ble, la técnica del tratamiento en el pafio de precipitacién
podria modificarse reducienao al minimum el amasado y dejan-
do que la superficie se cerrara rdpidamente por el precipita-
do. Bl 1{quido precipitante penetrar{a entonces con relati-
va lentitud hasta el centro de la hoja de material, XEn es-
tzas condiciones habrfa una pérdida relativauente pequefia de
la substancia retrasadora de la combustidn, aun siendo ésta
soluble netauente en el bafio de precipitacibn, En cuanto
al bai7io de ablandar, aun cuando el retrasador de la combus-
tién fuera soluole en éi, como que la inmersidén en el mismo
es muy corta quedarian todavia en el material ablandado por-
ciones considerables de dicho retrasador de la combustién,
Asi, con una substancia como la urea soluvle tanto en la
mezcla acetona-alcohol como en el agua y en el bafio de
ablandado, si el tratamiento de precipitacién se conduce
debidamente gqueda en el articulo moldeado obtenido una can-
tidad elevada de la aurea afadida inicialmente como resulta
do de haber sido arrastrada y ocluida por el precipitado.

La substancia retrasadora de la combustibén antes
citada, €L yeso, es practicamente insoluble en los liguidos
ordinariamente empleados, es decir acetona y alcohol, en
el bafio de impregnacién, en el agua del pafio de precipita-
cién y en alcohol y alcohol diacetbénico usado en el bafio de

avlandar,
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Aun cuando se ha descrito un método especial de
preparacidén de un artfculo ininflamable opjeto de esta inven-
cién, debe considerarse que un fieltro o tejido poroso con sus
intersticios llenos de una suostancia endurecedora coloidal
precipitada y una substancia retrasadora de la combustién
constituye un producto nuevo sea cualquiera el método seguido

en su fabricacifdn,

N O T A.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1, NMétodo para fabricar un tejido ininflameble,
que consiste en impregnar el tejido con un liquido que con-
tiene una substancia coloidal endurecedora y una substancia
retrasadora de la combustifén y precipitar después estas subs=-
tancias en la mase del tejido,

2, Método para fabricar un tejido ininflamable ca-
paz de Ber ablandado, moldeado y endurecido gracias a un depd-
sito de material coloidal contenido en é1 y una substancia re-
trasadora de la combustién depositada, ocluida y distribufida
en el mayerial coloidal, que consiste en preparar un bafio de
material coloidal, insoiuble en elL vafio de precipitacibm cita =
do luego y conteniendo un agente retrasador de la combustifbn
normalmente s611id0o; sumergir un tejido poroso en dicho bafio
y sumergirlo a continuacibén en un bafio de precipitacidn depo-
sitando asi simultédneamente el material coloidal en polvo y
precipitado en los intersticios del tejido junto con el agen-
te retrasador de la combustién ocluido y distriobufdo en el
material coloidal,

3., 3étodo para fabricar un tejido capaz de ser



ablandado, moldeado y endurecido gracias a un depésito de

195 material coloidal contenido en €1 y comprendiendo ademds una
substancia proauctora de gas y retrasadora de la comoustiébn,
oclufda y distriouida en el material coloidal, que consiste
en preparar un bafio de material coloidal, insoluble en el ba-
fio de precipitacidn citado luego y conteniendo un agente re-

200 trasador de la combustién normailmente 8611ido capaz de despren-
der un gas sofocante de la combustién; sumergir un tejido po-
roso en dicho bafio y sumergirlo a continuac ién en un bafio de
precipitac ién depositando as{ simultdneamente el material
coloidal en polvo y precipitado en los intersticios del teji-

205 do junto con el agente productor de gas y retrasador de la
combustién oclufdo y distrioufdo en el material coloidal.

4, 1étodo para fabricar un tejido poroso ininflama-
ble para ser usado en la confeccién de refuerzos para €l calza-
do, impregnado con una substancia endurecedora coloidal en for-

210 ma f4cilmente penetrable por sus disolventes, que consiste en
depos itar en el tejido yeso finamente dividido o una substancia
andloga que al ser calentada desprende un gas sofocante de la
comoustidén,

5. Método para tabricar un tejiao ininflamable para

215 refuerzo de la puntera u otras partes del calzado,mediante el
cual se obtiene un producto constituf{do por un tejido poroso
cargado de una substancia endurecedora celulésica en condiciébn
tal que cuando el tejido estd seco es suficientemente porosa
para ser fécilmente penetrable por disolventes y provisto de

* 220 una carga de un material retrasador de la combustibn, por ejem-
plo yeso, capaz de ejercer una accién retrasadora de la combustibn,

6., Lkétodo para fabricar un tejido ininflamable.

Bar -
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TLUSTRISIMO SR.

UNITED SHOE MACHINERY COMPANY S.A.E. v en su representa-
cidn José M2. Bolibar y Pinds, Ingehiero Agente de la Propiedad
Industrial domiciliado en esta ciudad, Paseo de Gracia 30, con
cédula personal de 52. clase n¢.578998, a V. S, atentamente expone:

Jue en 22 de agosto de 1931 solicitd 1la ﬁatente de inven-
cidn n¢.123%.990 por ”Tejido ininflamable y método para fabricarlo”.

Que con objeto de dar cumplimiento a2l =viso publicado en el
Boletin Oficial de la Propiedad Industrial de.fecha 16 de octubre
Ultimo, la sociedad recurrente modifica la patente limitandola a
”Metodo para fabricar un tejido 'nlnflamable"

e AR e, SN

A este efecto acompafia a la presente instancia nuevas memo-

= b

rias debidamente modificudas para sustituir a las presentadas al so-
licitar la patente.

Por todo lo cual, la sociedad recurrente a V. S, atentamente

SUPLIC A: Se sirva dispener que se incluyan en el ex-
pediente de la patente ne. 12%.390 la presente instancia y nuevas
memorias que se acompaflan y gue se concela dicha patente por »Mé-
todo para fabricar un tejido ininflamable”.

Barcelona diez de diciembre de mil novecdentos treinta Yy

unol

ILUSTRISINMO SR. JEFE DEL REGISTHO DE La PROPILDAD INDUSTRIAL.
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