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MSvGxtlA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

? a í  e a' t a I N V S N U I O UO E 

en

a Ib i? ¿i. 1 A

por V£l£iTS a* os

a nombre ele "TEKKI" SOCISTÁ PSii L 'lD UUSbklA E 

L'ELSTtkI uITÁ, c o n s t i t u i d a  en I t a l i a  y e s t a b l e ­

c id a  en rSRwI, I t a l i a ,  por

"Un procedimiento p a r a  f e f r i g e r a r  l a  c a -  

“beza de horno en hornos Martin-Siemens  

y análogo s" .

:fVAr¡}&'s¡¡i'':V'f¡i¿'z¿ t ir a sM'31;¿í 'M'X¡a'&í *ííl

Los d i s p o s i t i v o s  de enfr iam iento  t i e ­

nen por  o b je to  p ro lo n g a r  l a  v ida  de l a s  p a r t a s  

de cabezas  de hornos hechas de m a t e r i a l  r e f r a c ­

t a r i o ,  e v i t a r  l a s  i n t e r r u p c i o n e s  por  causa  de 

r e p a r a c i ó n  de dichas p a r t e s ,  y aseg urar  buenas 

cond ic ion es  de combustión por  el  mantenimiento
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de la a  s e c c i o n e s  t r a n s v e r s a l e s  de l o s  conductos  

de paso del a i r e  y del gas.

Los d i s p o s i t i v o s  de enfr iam iento  co­

nocidos  no l l e n a n  cumplidamente dicha f i n a l i ­

dad, pues, en todos e l l o s  se reduce notablemen­

t e  el  rendimiento té rm ico  del horno.

El p r e s e n t e  invento se r e f i e r e  a 

un procedimiento de r e f r i g e r a c i ó n  que no p re ­

se n ta  lo s  inco nvenientes  de lo s  d i s p o s i t i v o s  

cono cidos .  Este  nuevo procedimiento con­

s i s t e  en i n t r o d u c i r  en l o s  gases  c a l i e n t e s  de 

combustión que se escapan, antes  de su e n t r a -  

de en l a  cabeza de horno, gases i n e r t e s  f r i o s ,  

que producen t a l  descenso de tem peratura  en 

l o s  gases  de escape,  que su a cc ió n  d e s t r u c t o ­

r a  sobre l a  manipostería de l a s  cabezas  de ho r­

no disminuye o desaparece  por completo.

Conforme a l  p r e s e n te  in v e n to ,  l a  l i a  

asa que se escapa es r e f r i g e r a d a  por un chorro  

f r i ó  de gas i n e r t e ,  que se i n s u f l a  en l a  cá­

mara del horno antes  de nue l a  llama l l e g u e  

a l a  c a r a  f r o n t a l  de l a  cabeza del horno.

Ee e s t e  medo se c r e a  una esp e c ie  de almohadi­

l l a  o r o t e c t o r a  e n tre  l a s  puntas de l a  llama

y l a  mampostería.

Las dos c o r r i e n t e s  g a s e o s a s ,  esto  es 

l a  i n s u f l a d a  del e x t e r i o r ,  a l a  tem peratura  del  

ambiente, al  i n t e r i o r  del horno, y  l a  o t r a ,

35 c o n s t i t u i d a  por lo s  gases  de llamas que se  es­

capan y deben e n f r i a r s e ,  se  encuentran en l a  

cámara de mezcla de l a  cabeza e ’ tuada en el 

e scap e ,  donde se  mezclan íntimamente h a s t a
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r e s t a b l e c e r  el e q u i l i b r i o  té rm ico .  A con­

s e cu e n c ia  del c o n s id e ra b le  descenso de tempera­

t u r a  de l a  l l a n a ,  l a  duración de l a s  cabezas de 

horno r e s u l t a  considerablem ente  prolongada.

Debe entenderse por "gases  i n e r t e s ” 

el  n i t ró g e n o  y  o t ro s  no com bustibles ,  a s i  como 

mezclas  de e l l o s ,  c o r  ejemplo, oroductos  de 

combustión, en g e n e ra l .

Un ejemplo de r e a l i z a c i ó n  del i n ­

vento  se  r e p r e s e n t a  en esquema en e.1 dibujo,  

con r e f e r e n c i a  a un horno ’. 'artln-Giemane.

Las f i g u r a s  1 y 2 muestran un d i s ­

p o s i t i v o  p ara  r e a l i z a r  el procedim iento ,  r e s ­

pect ivam ente  en s e c c ió n  lo n g i t u d i n a l  v e r t i c a l  

y en s e c c ió n  h o r i z o n t a l .

La f i g u ra  J ,  una e le v a c i ó n  f r o n t a l  

de l a  cabeza de hom o,  v i s t a  por  dentro .

H¡n el  dibujo,  H designa l a  cámara 

de horno. Por  el canal  L se hace l l e g a r  a i r e ,  

y por  el  canal  G, gas ,  de manera cono cida ,  a 

l a  cámara de mezcla .  La m ezcla  de gas y - i r 0 

a l l í  formada arde an l a  cámara de ho m o H. 

Conforme a l  Invento ,  en l a  pared de maniposte­

r í a  oue separa  el C3.nal de acce so  de a i r e  L 

y el de entrada de gas G, se  disponen v a r i o s  

c a n a le s  a,  oue desembocan en l a  c a r a  f r o n t a l  

de l a  pared de s e p a ra c ió n  de mampost e r i a ,  y oor  

lo s  que se i n s u f l a  un gas i n e r t e .  Además, pue­

den a b r i r s e  en la mampostaría del horno cana­

l e s  b, que desembocan junto  a l  s i t i o  en oue lo s  

gases  c a l i e n t e s  oue van a l  escape pasan de l a  

cámara de hom o H a l a  de mezcla y por  uon-
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de se  in s u f l a n  asimismo lo s  gases i n e r t e s .

Vetos gases  oroducen el e f e c t o  d9 r e f r i g e r a c i ó n  

antes  mencionado. Los canales  a y b se unen 

por  conductos a '  y b/ a un conducto común c .

Para  no l l e v a r  lo s  gases i n e r t e s  

más que a l a  cabeza de homo s i tu a d a  en el es­

cape en el momento considerado,  se disponen na­

turalm ente  órganos obturadores ,  unidos e n tre  s i  

y que pueden también c o n e c t a r s e  a l o s  órganos  

de i n v e r s i ó n  del horno. üomo l o s  ca n a le s  

p r e c i t a d o s  se abren igualmente de id é n t i c o  mo­

do en l a  o t r a  cabeza de horno (no representada)  

del horno ?* a r t i n - 3 l  emens, a l  v o lc a r  l a  s i  iman­

t a c i ó n  de gas y a i r e  para  l a  marcha del  hor­

no, e s t a  unión hace también v a r i a r  le  d i r e c ­

c ión de a cce so  de l o s  gases i n e r t e s .  La can­

t i d a d  d9 gases  de enfriamiento in tro d u cid a  en 

l o s  d i f e r e n t e s  c a n a le s  se r e g u la  ventajosamen­

t e  mediante r e g i s t r o s  u órganos de d i s t r i b u c i ó n .
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Los puntos de invención propia  y 

nueva, que se presentan  p a ra  aue sean objeto  

de e s t a  P a t e n te  de VilJMTS a~os,  son l o s  s ig u í  en 

t  e s :

1 ¿ .  -  un procedimiento de r e f r i ­

g e r a c ió n  de cabezas de hornos t í ,art in-? i  emens y 

o t ro s  análogos,  c a r a c t e r i z a d o  por l l e v a r  a los  

gases  c a l i e n t e s  de combustión que se escapan,  

an te s  de su entrada en l a  cabeza de horno, ga­

ses  i n e r t e s  oue oroducen t a l  reducción en l a
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tem peratu ra  de los  gases de escape ,  que l a  a c ­

c ión d e s t r u c t o r a  de é s to s  sobre l a  mampostería 

de l a s  cabezas de horno se reduce o desaparece  

por completo.

2 2 . -  TJn procedimiento pare r e f r i ­

g e r a r  l a  cabeza de horno en hornos M artin-Si  anana 

y análogos.

Tai y como se ha d e s c r i t o  en l a  Ve- 

moria que antecede,  representado en el dibujo  

que se acompasa y con loe  f i n e s  oue se han es-  

peci  f i c a d o .

Ssta  Ve noria co n sta  de c in co  ho jas  

e s c r i t a s  por una s o l a  c a r a .

3

K-V
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ILlfcO. SEÍIOH JEFE ]E I  REGISTRO BE La PROPIEDAD INDUSTRIAL.

DON ALBERTO BE ELZABURU, P rofesor M ercan til ins o rip to  enel 

r e g is tr o  e sp ecia l de agentes de l a  Propiedad In d u s tr ia l , con domici­

l i o  p ro fe sio n a l en H adrid, c a l le  del B a rq u illo , númer o 16 y con cédula  

p erson al de la  ta r i f a  3 a . ,  c la s e  3a . ,  número 4 8 9 ,6 1 6 , expedida e l 22 

de ju lio  del año últim o, en nombre y rep resen tació n  de »TERNI» BOCIETl 

PER L» INDUSTRIA 3 L ’ ELECfTRICITA, e sta b le cid a  en TERNI, I t a l i a ,  a V. I .  

respetuosamente digo:

Que con fecha 28 de agosto ú ltim o, s o l i c i t é  a favor de mi man­

dante, una Patente de Invención, j)Or VEINTE años, por »Un procedim ien to, 

cpa_9]—d is n n a itiy o corresp on d ien te, para r e f r ig e r a r  la  cabeza de horno 

en hornos Martin-Sieraens y  análogos», a l a  que ha correspondido e l nú­

mero 123 ,959  y que ha quedado en suspenso por doble objeto y p o r no con­

sign arse en l a  docm en tación  e l nombre del in v en to r.

Con él f in  de subsanar ese d e fe c to , tengo el honor de acompañar 

nueva memoria por tr ip lic a d o  debidamente r e c t i f i c a d a ,  p or la  que se 

lim ita  la patente a l procedim iento, de manera que la  p ro te cc ió n  quede r e -  

duoida a un 30I 0 objeto in d u s tr ia l , de acuerdo con lo  prevenido en el 

a r t íc u lo  58 del vigente E s ta tu to  de Propiedad In d u str ia l, procediendo  

entonces pase a f ig u ra r como enunciado del invento:- ”UN PROCEDILIIINTO 

PARA REFRIGERAR LA CABEZA DE HORNO EN HORNOS 1IARTIN-SIELEHS Y ANALOGOS», 

sin  p e r ju ic io  de unir a e l l a  la  hoja de dibujos que aparece en la  p ri­

m itiv a ; Asimismo acompaño p t a s . ,  10 en p ap el de pagos ál E stad o , impor­

te  de l o s  derechos co rresp o n d ien tes.

Al propio tiemgo hago con star que el inventor en el p resen ­

te  caso es K. Ferdinando FIORELLI.

En su v irtu d



A V. I . SUPLICO se sirva disporar se incorpore la adjunta memoria

al expediente de patente de invención nómero 123,959 y , tenido por sub-
||

sanado el defecto en cuestión , se  acceda a l a  concesión de aquella

a favor de «OEHHi» SOCIElA PER L»IEDUBTRIA E 1 ’ ELEmiCIOA, por ”UH 

PROCEDIMIENTO PARA REFRIGERAS LA CABEZA DE HORNO EN HORROS ILARTIN-SmiEKB 

Y ANALOGOS” *

Dios guarde a V. I ,  muchos años.

Madrid, 20 de octubre de 1931
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