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El presents invento se refiere & la fabricacidn As obJetos
de corcho moldeados,ds fonaas farias y muy ospecialnente de pla-
cas de corcho. Los praiuctos oiaborados se usarén ventajosmnen—
te cazo mnsa alslante,no obastante de poder emplearss para infi-

5) __ nidad de otros usos. |

o Sagfin el invento, al corcho desmenuzade en foraa de serrin,
Se sxpons an wnos tamboresgiraterios,i la corrisnte del vapor
de spus saturado hasta obtener su reblandscimiento canpleto y
hagte que su volumen queds constante,ss decir qus ya no awsents.

La masa as{ trotads se vierte en moldes adeecundas sametidndola

"4 une comprosidn ligera. Por razén des la elasticidad natural
del serrin de corcho sametido & la acelén del vapor,la ma&a com—
"prisida ejercerd cierta contrapresibsn sobre las ﬁarede;s db los
; ?_,_v?::moldos. Los moldes as! rellenados y cerrados,ss se sassten en
1s) 'un hormo secador & la tempersatura de 350 grados celsius de ealor
_Por este recalentaniento se desenvuelve 1a subsrita (6 suberina)
contsnida en el corcho obtenidnioss por ella la unidn parfacta
é igual de todas los porti{culas de la maso del serrfn de corcho
""""""‘r-ecalontmO que foma un producto final sblido y del 1peso aspe—
20) ecffico reducido de 0,1,
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Lo aumantacifn del voluuen del serri{n de corcho por medio
del csalor seco,y antss de sometserlo al prensade, ya es del do-
minio pliblico,camo 10 a3 tmmbidn Al smstsr cisrto nfimoro e

7 pleeas 4e aglomarados de sarrin-ypor niarto hastante dalggdm y
2.5) fomadas madiants unn presidn 1imra v veunidns 1usmo en pague-
‘tesysanetiendo estos pamuetss luegn & mna presién supsrior y re-

7" cal#entdéndolas sventunimants.Al somtrario 1e 1o citado, 30 obtionoﬁ;‘%

pPor nuestro procadinisnte,2s dseir por ol tratamisnto ési:acial y
previo en la corrients ds vapor sapfin aste invento,unoz ﬁroduc—
50) tos que seo distinguen de 1o0s objetos ds corcho moldeados ¥y cono-

" cidos hasta chora,por su menor paso espsc{fico locual " 83 da suma

iwportancia para iniinidad de aplicaciouss y uuy 68?90193453"‘9

pam -Tines de cislamisntoa. _
" Es conocido ya adenés el somater sl earcho '3 aus saperdi-

:’ios an estedo seco y sin mAs tratmmiento,? tomperaturas do mis
“ﬁa 200 greadjos ) bien,ydeapuéo do remojarlo, exponarlo 5. m calor

de ma3 ds 100 grados perc olcanzandd en aste case ‘*ua empera—
tura qus nunca llago & 1os 200 grados. REste proceﬁimianto citado
‘ “no tiens por finalidad la elaboracidn de ohJeatos moldeadaa,B sea
’4@){ por ajasplo plaecas de eorcho,sind fnicmisnts 1a obtand&n de pro-
T ductes steltos v a grmal que sirvan luego como relleno para als—
‘anientos ‘geosa cnfloga. De pretenderse elsborar con aerr!n de
carcho as{ ebetyomsde tratado,placea f objetos ana,logros,le unién

.y fomacibn de estos objetos hace imprescindible un semmdo tra-

a8y ;;anien:to ¥y le adicsidn de wn aplutinante eapectnl y cauplotmonte

'axtraﬁo al corcho. Sabido es quse tales aglutinantes oxtfanos son,
-en cumto al poder eislante del producto se refiare, siétapro nuy

| perjudicialea. ‘
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Por fin,tmubidn ss conocido ya humedecer serrin 4e corcho
50) molido y sauster el praiucto asf huusdecide & ma temperatura
de unos 200 grodosde calor hneiendo subir luego la temperatura

' hazte mos 350 gredos ocproximadnente. Durante oste sogm\do perio-

~ 40 de celentmmiento no ha lngar ningln amento Ae vohmn A8 12

‘meteris 3ind sencillmmente ss ehscurecs un tmmto el pmdncto on

55): .eumto & su color. ~ Pembidn pare este fltimo procedimiento vals
‘ 10 dicho mAs adelents con refersncie & la precistién de emplear

aglutinentes extraiios &l pretenisrse fabricar obJetos ;;noldeados.
"nn oposicibn & eate fltiumo procedimiento,nusstro invonto porsi—

guc y consipgus eficarente la obtencién de piezas fi cbjotoa de
"507,): corcho moldeados sin el eupleo de aglutinantes espscialas ‘g por
clerto por ima sole v Q;ica ;nmipalaci&n Adenfds,los r:roduotas
qus se obtienen por nuas iro procsdimisnto ae distinguou do los
| ‘ elaborados ssmin los demés hasta chora conootdos,por umna. uni én
' mucho mis s8611da v uniforms,sisndo por 1o tonto anper!or é
gs) cauellos. :
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“Procedimient o pare 1a elsborneién de objstos da corcho
"aglamrado y moldendos,distinpuidndose en sanster Ql

e *serrfn de corcho en un tembor & artefncto simiié!ﬁlﬂla
70) *accifn de la corrients de vapor,virtiendo 1‘1';5;0__01" 'ﬂpro-

*fueto en moldss adecuadtos,axponidndolo lusgo 4 'una'pro-

*sién 1ipgere y hacténdolo sufrir en dichos 10ldes esrrados
funs temperatura de 350 grados cent{arados.

La prosents patents recuseré sobre:"PROCEDINIENTO DE ¥ABRICACION
;"’ao OBJETOS DE CORORO AGLOMERADO Y MULOELDOS®, sean cuales fusren

les cireuns tencias que concurren con 1la esencialided de i e~
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