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M B M O H I A
que se acompaña á la

Solicitud de Patente da Invención 
por veinte años, a favor de la
SUBERIT-FABEIK A .-G . ,d e  KAHIÍHEItí-RHBmU,

por
w PHOPE DI MIENTO rn FABRICACION PE 

"OBJETOS m  CORCHO AOLOMERAPO Y 

"MOLDADOS*

El presente Invento se refiere & la  fabricación de objetos 
de corcho moldeados»de fornas farias y muy especialmente de pla­
cas de corcho* Los productos elaborados se usarán ventajosaaen- 
te como masa aislante »no obstante de poder emplearse para in fi-  

5) ni dad de otros usos*
9egán e l invento» e l corcho desmenuzado en fonaa de serrín, 

se expone en taños t sabores g lr aterí os, á la  corriente del vapor 
de agua saturado hasta obtener su reblandecimiento completo y 
hasta que su voliAmm quede constante,es decir que ya no aumente. 

ÍÓ) La masa asi tratada se vierte en moldes adecuados sometiéndola 
■;/ ~ é una compresión ligera* Por razón de la  elasticidad natural

del serrín de corcho sometido & la  acción del vapor,la masa com­
primida ejercerá cierta contrapresión sobre las paredes de los 
moldes* Los moldes asi rellenados y cerrados,se se someten en 

15) uh honto secador á la  temperatura de 350 grados celsius de calor 
Por este re cal ent asiento se desenvuelve la  suberitá (ó  suberlna) 
centenida en el corcho obteniéndose por e lla  la  unión perfecta 
é igual de todas los partículas de la  maso del serrín de corcho 
recalentado que foxma un producto final sólido y del peso aspe- 

20) e íílco  reducido de 0,1,
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I*a awnentaeiín del volumen del serrín de corcho por usadlo 
del calor seco,y antes de someterlo al prensado, ya es del do­
minio público, como lo  es tnnbien el someter cierto n&aero de 
placas de aglomerados de serrín-rpor cierto bastante delgadas y 

25) fonaadas mediante una pr^sián 1 lajera y reunidas luego en poque-
tes-taoiBetiendo estos paquetes luego k tina presián superior y re-

# . 
calentándolos eventun2»ente«Al contrario de lo  citado,se obtienen.

, por nuestro proceddiento,es decir por el tratamiento especial y 
previo en la corriente de vapor según este lnvento,unos produc- 

30) tos que se distinguen de los objetos de corcho moldeados y cono- 
p  ̂ cidos hasta ahora,por au menor peao específico locual es de suma 

importancia para infinidad de aplicaciones y muy especialmente 
para fines de aislamientos» . S ¡

Ba conocido ya adamas el someter e l corcho á sus desperdi- 
35)/*•' ¿ios en estado seco y sin aás tratamiento,& temperaturas de mas 

de 200 grados o bien,ydespoes de remojarlo» oponerlo ¿  Un calor 
i[i y de mas de 100 grados pero al cansando en este casó una tempera- 

tura qus nunca llega á los 200 grados» Bate procedimiento citado 
no tiene por finalidad la  elaboración de objetos moldéalos,6 sea 

40) i*01* Q J enpl o placas de corcho, si no áni ornen te la  obtención de pro­
ductos sueltos y á granel que sirven luego como relleno para a is- 

/ í  lantén tos vjaoaa análoga, Pe pretenderse elaborar con serrín da 
corcho así tratado «placas ú objetos anáXogos,Ía unl¿n

_ y fonuacíón de estos objetos hace imprescindible un segundo tra- 
4 5 ) t amiento y la  adldán de un aglutinante especial y completamente 

extraño al corcho, Sabido es que tales aglutinantes extraños son,
. f / en cuanto al poder aislante del producto se refiere,slámprs muy 

perjudiciales»
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Por fin * tib ien  es conocido ya hmedecer serrín do corcho 
50) molido y someter e l producto así humedecido 4 una temperatura 

de unos 200 gradosde calor haciendo si&lr luego la  temperatura 
Hasta unos 550 grados aproximadnmesn te• Parante este segundo perio- 

J ^ do de cal en t amien t o no ha lugar ningdn aumento de colimen de la  
meterle sinÓ senclllwaente se Obscurece un tanto e l producto en 

55) evrmto $. m color. -  También para este óltimo procedimiento vale 
J; A lo  dicho más adelante con referencia 4 la  precisión de emplear 

aglutinantes extraños al pretenderse fabricar objetos moldeados. 
Sn oposición 4 este áltimo procediiiaientofnuestro invento persi­
gue y consigue eficáscente la  obtención de piesas ú objetos de 

?°J corcino moldeados sin el empleo de aglutinantes especiales y por 
cierto por ma sola y ¿nica manipulación. Además.los productos 
que se obtienen por nuestro procedimiento se distinguen de los 
elaborados segán los demás Hasta ahora cono cid os, por una uní án 

.mucho más sólida y uní forme «siendo por lo  tanto superior 4 
65 ) aquellos.

HBiYiyiaioAqioy m  pateape

«Procedimiento pora la  elaboración de objetos de corcho 
"aglomerado y moldeados,distinguiéndose en s«meter a l 
■serrín de corcho en un t saibor 4 artefacto similar,á la 

.Z?) "acción de la  corriente de vapor,virtiendo luego e l pro-
"dncto en moldes adecuados «exponiéndolo luego 4 una*pro- 
"sión ligera y haciéndolo su frir en dichos moldes cerrados 
*una temperatura de 550 grados centígrados.

Lg presente patente recaerá sobre: "PHOomiííiiíttO pe FABRICASIO» 
^  de OBJETOS PE 0OR0R0 ACK.0KERAD0 y MühPfiAUOs", sean cuales fueren 

las circuns ten d  as que eon.eurren con la  esendalldad de Áu pa-
r
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* patenta leíln ila  en I«s anteriora:? raívin^icíncionést. 
&airi'1,3l ?e Agosto le 1951 •
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