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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de
una PATENTE DE INVINCION por veinte afios en Espafia
a favor del
Sr. Edward Francis MATTIEYS, residente en Ilm Cottage,,Wattforh
Road, SUDBURY, lliddlesex (Inglaterra)
por
» PROCEDIDMIENTO PARA LA UNION INTIMA DE UN CUEZRPO DE METAL
CON UN PUNTO DE FUSION BAJO CON UN CUERPO DE MUTAL CON MAS i
DIFICIL FUSIBILIDAD». |
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Son conocidos procedimientos pars la obtencidn de una |
unién Intima de un casco de cojinete compuesto de una aleacidn
de cobre, con una envoltura de hierro o sacero que le proporecio+
na la rigidez. Primeramente se ha intentado unir ambos cuerpos
nediante la soldadura; pero resultd que no se podfa conseguir
una capa de soldadura completa sobre la superficie cntera que
se trata de unir, de modo que ha sido necesario recurrir a una
solucién auxiliar, consistente en la construccidn de una envols
tura de hierro o acero atiesadora en forma de eriba; Debido a
ello, su solidez quedd de tal modo disminuida que el procedlmlqn-

to de unién resultd 1necon6mlco. Igualmente inecondmico era el
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prosediniento consistente en sobrocalentar »1 bronce, o @l broms
oe rojo, are vertsr luem el metal sobrocalentado en le envol-
turn 42 soero; pare -onseculr uns wnif: alpo a8lids, era previ-
| 80 sobrecalontar svroximadee nte la omtidad cuddruple, que conpe
titure, en ¢l estado colitfieado, ¢l casco de bronce o hronce
r0jo. Adende oe han incorporado em ¢l rovestimiento de bronee o
bronce rojo;, 1dninas de ucers en for-a de soportes de mfoleo; |
sin enbargo, apesur do ollo, lo unién suednds extrenadonente
nrocaria y de poos eficncin, puesto que se cureofs da nediocs pa}-
ra aserurar una unidn Intina. Finalmente, =e “a 1legado a mﬂ.&-
ver el casco de bronoc o de bronee xojo, ~n pmvmfwntt acabge ]

{ do, po: un rovestinicnto de acero de iunlieidn; son ello se cen-

simuid la obtencift do 1o unién fntin: deseadn, pero sl nismo |
tiepo, ello did luzer a la soldaluru de anbos cuernes que hae |
ola la ecpurucidn difieil cusndo ce tratabs de efectuarla, dop«
puda del desraste del cojinete, pars swoveshar el nmotal viejaﬂ'
eroed & la presentc imvencid:, tovas los difioulizdes ane
tes referidas cuedon supyinidas debido a la envoltura dc acero,
es decir, ¢l cuerpo ds metal mfs dificilwents fusible, antes de
verter 1s fun ici%n de bronoe rojo o do cunleouier oty zaleauiéxJ
de cobdre 'mnr.!idu, es decir, entes dol railens ‘el cuerno funlie
do mfp fdsilnerte fusible, es recalenteda & un crado tal cue w
dilatacidn de una unided de lon-itud ses irunl & 1o medide, en
1s cual la unidad de loavitud del cuerpo fun?ido dec metal oon
s £doil fusibilided dimimye al solidificerse cate, aiemdo
deterainads a1l 1lfnite de colontaniento del cuervo de nfe Jifi-
ofl fusibilidad por ol hacho de quer la temperaturs del cuerpe
nfs dificilnente i’uulble.ﬁ'%g' produce, deauds de lu co-penssoin
do t:mperaturap se halla »or debajo ds la famprraturs a la cual|
se produce une inconstante ¢n el suments o dieminmucidn de mu ﬁi{—
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latecién que devendo de la teperatura. s conocide, por ejempl

cue un acero calentado g alte orado, con un contenifo de
de 7,5% se contrae unifomerente de su mnto de fusién hanta
te~nrrature de 700% 4 700° acsn de re.ente 1la proporeionslidad
entre enfrisnionts y conireceién, el scero se dilata algo por
to=, nrodunidndoge con el enfriomien’o ulterior de nuevo una ¢
traceidn nropo-eionel con el enfrienicnto. Hsts inconsisnte en
el enfrimionto cowrrer-onde al llemado punto de wroyo, en nue
»ro uce on el roorc ls Lransioimacidn del hierro .lfa o leta
pectivanonte, en hiorro gamt. Si eeta alescidn de cobre se vire
ticse oo:v.ci reileno en un ucero cue estuviora reoslantado muy -u#
encina de 700%, cntonces en el punto do spoyo, ls union futima
entre o revestimionto de scero y la aleacidn de cobre vuedar

disuelta, debito a que el acerc se dilsta de ropente en fora
de salton, coniray ‘niose de nuevo tan solo con un nuews enfriad
nfento. Lon esta reponting dilatecidn ol acero se despesn do )q'

aleacifn de vobre, sin que cxista la posidbilided de que ol espa
cio que sc ha pro'ueido con el desnego ontre lae envoliurss ZT
acero, ¥ la alcacifn de cohre, se hage desapareesr por nueva |
contraccids uniforne. & toweratura :« la cunl debe oelentarse
el cuer;o do nds 'iTieil fusibilide’ se des raade de la relo-

cidn:
t:\lb—zz_'(§ \M)‘.%’b

siondo g un valos liagalnente dependiente de la tenperatura.
b ua valor cue depends del cuslrado de la terporstura.
d el grelo de contraceidn del metal de nfs £4oil fusi-
bilidad,
Fars brounces, por ojemplo, la constante § es de unos
1/63, nieutras .:ua pera el scerc fundide el valor g — 0,000 014
¥y ol valor h = 0,000 070 00858, Con estos vilores debe preceden
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8¢ a una elowseidn de 1o tenparaturs de la cavolitura de ucero
a unos 7909, pare que al rellenar la alescién de cobre-bronce
ge produzeca una fatims unién entre lo envoliure do scere, por
una parte y el caseo del cojinete, nvor la otra, unidn, que o=
da resistir tanbion a tenperaturas nfs elevedss, come son por

e jenplo, las que se producen sl fundirse cl cojinete, por code
sa de la usencia de lubrificacidn, 81 de la relacida roforids
resulta wns teoporaturs 2 la cual debo calentarse el cuerye do
nds difiell fusidilided, cue 28 nfs elovada sue la temperatu-

ro oo la eual se proiuce el punto de apgyo, se puedtn intndu—
eir en el cucrpo de mds Aificil fusidilided caaponentes de

oidn que doterninen ol despluzamiento del punto de apayo ads

allf de la tewperatura resultante del efloulo. Suponidhdose,
ejomplo, cue haye resultado una tesperatura no ys de vm", 8
do 750°. el punto de apayo pueds desplazarse havia arriba, si }
gse dlminuye alpo ol contemido de carbono del acero. Asi por |
e fomplo, con ierrv puro, ee deolr, cue tiocne un contenido de
carbono de 0%, el punto de =poyo se lwlla e 908°, de nodo que
sor la variacidn dol contenide de odrbono entre 0 y 0,54 pue-
de ajustarse cualiuier punto de epayo desesdo entre 7000 y %Gr«u
Utrae varieeiones puelen producirse por las molilicaciones cuae
litativas y cuantiiativas de loz componontes de aleacidne

n el dibujo adjunto se represents la vonsimwoeidn del
sistena, pera poder, ssugun ¢l provedimiento, objoto de la pre-
scate invencidn, proveer dos onvoliures de acero con sl rellend
de bronce al niamo tiempo.

in este dibujo: |

la fige 1 muestra un corts len-itudinal.

la {ige 2 :mwsira ua corte transversal horizontels®e~
gun la 1fnca II-1I por el cistema de rellence




n abas firurns ) y & deslonan dos envoliuras de acero

sue deenufs de olevadss & le temvoratura de 700°

se¢ ungn ¢an un
saporte o mideo 3 parn cons'ituir un sistera, semin az indioa

105 || en @ichaz $irurss. Tor medios anroplades, las partes 1,5 7 3 e
~antienca juntas durcnte 4 progeno de relleno. U1 soporte o nfl
¢leo g 1levs o2 €l coniro un e hudo de rellenar 4 cue, jor su

ex'rene infeyior va unido, nediante cansles de relleno 3 al es-
pacio hurco anire midco 3 y envolturas dc eeero Ly Jo Sor el

110 | enbulo d» relleno 4 se vicrte o1 dronee, proparado para ol re-
llena, direciasente despude de ls . xiraceidn de las envoliuras
de acaro L ¥y & del Jdicpositive de culentuzlento e iimediatamen~

te deasuds de la vomposicidn para formur el sistenu, serun se ine
dioa en las {izuras. Il referico bivnce constituye ¢l revesti- ‘

115 | niento §, cue, &l solidificurse, ocupu el misio espacio vue que-
da libre mire las enwliuras de woero enfrimdss, y el nfeleo.
Jedlante la dispocieidn de muperficies de srarpenicato de W
cluses, pued. sumontarse wun nds lu unid: quo ¢ pio uee hajo f
la inlluencis Je la opecion de contraceidn y ew:;azv;imie:xto tmtul
120 | los envolturac d¢ acero L ¥ Jp p0r unu parie, y el revmﬁmimtb
de brouce &, por la olru. |

A i s

‘a roswien: la 30T DL IWVLECION recaerd cobre les reivindie
cac iones sipuicntes:

126 18.~ “rocedinicnto pars la unidn falims do un ouerpo de

netal con bajn fusibilided, por e femplo, un casco del cojincte

de una vleacidn de sobre, con un cuerpo do metul sou rnde 31f{efl
fusibilidad, por 2 jimplo, uz cuerpo de Lierro o uce’0 que pro-

porefion: rigldex ul casco el cojinetc, curucterizedo, porque el
130 || cuerpo de metal de ¥z dificil fusibilidad es recslentade, cmtc+
del re’leno del cuerpo funiido do nds f£doil fusidbilided, & un




140

145

165

erato tal que ls 24{latucidn de una unided de lon-itud es i~ual
8 li nedide en cue la unidad de lonritu® del cuermo jundido de
netal e nfs £foil fusibilided se conbrae al solilificarse, a
da ol 1f:ite en ¢l calentunionto deterainado por el heohy, de
la tomperaturs d2l cuer;o de nds dificil Pusibilidad cus se p
duos despuds do la companse.ifa de ta@aéa’suracx, sc¢ halla deobaj

de 1z Ytomporalurs eou la ue se produce una incenctante ¢n ol
aunento o la Jdisuinueidn de su dilotecidn en relecidn de lu tezr
cevatura de ls cuul depends.

A .- crogedinionto, secun ls reivindicacidn 1b, ocsroctorie

zado, porque dos envoliurae de acero calentadae a alts tarpe
tura, son reunidas on forma de blosue son un mfcleo, rellendnd .
1ls nleacidn de cobre sor medio do un embulo dispucste o o) mﬂ
cleo, de 10’0 ~us la aleacidn &e cobre rellena el eshaeic hm~i
co ontre la onvolturn y el ndeleo provisto pars el reves ! inionto
de} cusco de cojinete. |
.-~ 5o reivindioa por fliing, como objeto zobrs ¢l gue
ha de recaer la PLUENTS D DIVERNCIOM que se solicita nor vointe
aflos ¢n Zanafing _
» FadCAND I TIND PAT L LA UNION Lovl4. DE I CUEDD DB MLTAL 0N
Ud PUQO Do U TAED SAT3 O0H UR CUERCO DY MO Tal €05 48 DIFICIL
FULIBILID D =




Todo conforue ueda exprosado ¢n le presente “emorla gue
consta da sicte ' ojus osaritas e adouinu or une sola ocare y dis

joe que se &aupriiaie
codrid 19 de ‘gosto de 1.931.
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