
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se  acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE INVENCION por v e in te  años en España

a fa v o r  d e l

S r . Edward F ran eis MATTHEI7S, r e s id e n te  en Elm C ottage, W a ttfo r l 

Road, SUDBÜRY, I lid d le se x  (In g la te r r a )

por !

” PROCEDIMIENTO PARA LA UNION INTIMA DE UN CUERPO DE METAL 

CON UN PUNTO DE FUSION BAJO CON UN CUERPO DE METAL CON MAS ¡ 

DIFICIL FUSIBILIDAD”. !

Son conocidos p roced im ien tos para l a  o b ten c ió n  de Tina 

unión ín tim a de un casco  de c o j in e te  compuesto de una a le a c ió n  

de cob re, con una en v o ltu ra  de h ierro  o acero que l e  p rop orc io ­

na l a  r ig id e z .  Primeramente se  ha in ten ta d o  u n ir  ambos cuerpos 

m ediante l a  soldadura; pero r e s u l t ó  que no se  pod ía  co n seg u ir  

una capa de soldadura com pleta sobre la  s u p e r f ic ie  en tera  que 

se  tr a ta  de u n ir , de modo que ha s id o  n e c e sa r io  r e c u r r ir  a una 

so lu c ió n  a u x i l ia r ,  c o n s is te n te  en la  co n str u c c ió n  de una en v o l­

tura  de h ierro  o acero a tie sa d o r a  en forma de c r ib a . Debido a 

e l l o ,  su s o l id e z  quedó de t a l  modo d ism inuida que e l  proced im ien­

to  de unión r e s u l t ó  ineconóm ico. Igualm ente ineconóm ico era e l  I



— z —

15

20

25

30

35

40

8 6 6

procedimiento concia tente en sobrecalentar e l bronco, o e l 
ce rojo, are verter luego e l metal sobrecalentado en 1 ® envol­
tura do acere; pare oonserulr una unid. algo eálída, ere preci­
so sobrecalentar aproximad®» ate la  cantidad cuádruple, que 
tltuyc, en e l entapo ecüidlfleaüb, el caneo 3© bronce o bronce 
rojo* Adelfa oe han incorporado en e l revestimiento de bronce o 
brenoe rojo* láminos de acere en forma do «aportes de ndcleo; 
sin  embarco, apernar de e llo , la  unida quedaba extreri*daa*nte 
precaria 7 de poca eficacia, puesto nue se carecía do nodioc paj* 
re asegurar una uaián íntim * finalmente, m  ha Hcesado a mmSÚr 
re r  e l cosco de bronco o de bronce rejo , ~a prevlomatc acaba- j 
do, por un revestimiento de acero de itm Holán; son e llo  se oeah 
siguiá lo obtenci^ de la unida íntima deseada, pero a l aloso ¡ 
tiempo, e llo  di6 lugar o le  soldadura de sabor. cuerpos qw ha- ' 
ola la eeparacidh d if íc i l  cuando ce trataba de efectuarla, des** 
pude del d esas te  del cojinete, para apvoveclier e l metal viejo* 

creed a la presente tevensida, toas la s  dificultades an­
tes referidas ruedan suprimidas debido a la envoltura éo acere,;

i
es decir, ©1 cuerpo de se ta l nds difícilmente fusible, antes de 
verter la lun icián de brenoe rojo o de cualquier o t e  rloacidb 
de cobre fundida, es decir, entes del rellene le í cuerpo fundí 
do más fácilmente fusible, es recalentada « m  .jurado ta l  «me le  
dilatacidu de una unidad de longitud seo Igual s le taedlda, en 
la  cual la  unidad de longitud del cuerpo fundido de metal o en 
más fác il fusibilidad disminuye al so lid ificarse este , siendo 
determinado el lím ite de calentamiento del cuerpo de más d if í­
c i l  fusibilidad por e l hedió de q m  la  trapera ture del cuerpo 
náe difielímente fusible, so produce, despuás á &  la  OQpens&ciáa 
de t:mperaturap se halla por debajo de la  temperatura a la  cual 
se produce una inconstante en el aumento o díí minuciéi de m  di*
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lalación qiw decente de Xa temperatura# a  oonoeido, por ejessplo, 
cito m  acero calentado a a lto  grado, con un oontoai ’o de 
de 0,5^ se contra© uniformemente dé mi punto de to ld a  haete 

45 tem ara tur» do 700°. A 700° ©eos de recente la  proporcionalidad
antro enfriamiento y contreccióa, #1 acero se d ila ta  aliso por sá l 
tos, eredttclóbdooe coa e l enfriamiento u lte r io r  d© nuevo una ee^- 
tracción proporo tonal coa e l enfriamiento* 15» ta  incoa©tente m  
e l enfrias lento corree onde al llenado punto de © >oyo, en «u©

60 | pro uoe en e l  acoro la  trenaforase!óh del hierro a lfa  o Beta
peotivaacnt©, en hierro gana* Si esta  aleación de oobre se v ir ­
tiese  como relleno en un acero ene estuviera reorientado muy por 
enoizaa de 700°, entonces en e l punto de apoyo, la unión íntima 
entre «1 revestimiento de acero y la  aleación de cobre quodorfii 

S6 disuelta, debido o que e l acero se d ila ta  de repente m  for a 
da saltos, oonirayV’ose de nuevo tan solo con un nueva en fria - 
miento* Con esta repentina dilatación e l acero e© despega de le 
aleación de cobre, ala  que asista  la posibilidad do que & 
ció que se ha producido con e l  desnegó ©aire 1m  envolturas Se 

60 | acero, y la  aleación de cobre, se h*m  desaparecer por nueva 
contracción uniforme* le  te-peratura u la  cual debo ©alentarse 
e l  cuer;** do nóa U fic il  toibilid®*? s© den-.rende d© la  rolo- 
eión:  ̂ _________

66 siendo & un valor lineali©»!© dependiente de la  im pera tura*
4  un vuloi* cu© depende del cuadrad© de la  temperatura*
& e l grado de contracción del metal de oóe fó sil fusi­

bilidad.
lar© broncos, por ejemplo, la  constante 4  *B de unos 

70 1/63, mientras que para e l  acero fundido e l valor 0,000 014
y e l  valor 4** 0,000 030 00858* Con estos valores debe



st a ana elctaeidn de la temperatura da la envoltura da acero 
a unos 700®, pora que al rellanar la aleaci& da cobre-bronce 
aa produsea una fatlaa unida entra la cuto! tu» do acaro, por 
usa parta y el casco del cojinete, por la otra, unida, que pue­
da resistir también a temperaturas s is  elevadas, cono son per 
ejemplo, las que ae produeen al Rmdirse el cojinete, per «ast­
ea de la usencia de lubrlficacida, Si de lo relaoiía referida
resulta una temperatura a la cual debo calentarse el cueras de 
alo d ifíc il Risibilidad, que es ais elevada que la tenperatu-* 
ra con la cual ee producá el punto de apoyo, ee pueden labrado»
cir en e l cuerpo de isla d ifíc il Risibilidad eaapoaeates de ale*» 
oída que determinen e l desplazamiento del punto de apoyo ale 
a llí  de la temperatura resultante del edículo* $up0oiá*dese,por 
ejemplo, que baya resultado una temperatura no ya de 700°, cinp 
de 750°, e l punto do apoyo puede desplanarse bacía arriba, el 
ee diminuye algo el contenido de carbono del acero. Asi por !
ejemplo, con hierro puro, ee decir, que tiene un contenido de 
carbono de 0$, el punto de apoyo ee baila a 903®, de nodo que 
por la variadla del contenido de olrboao entre 0 y G,6£ pus» 
de ajustares cualquier punto de apoyo deseado entare 700® y 900t,  
Otras variaeionee pueden producirte por las maUflceoiones eua» 
litativaa y cuantitativa» de ios cotonéate* de aleación*

3n el dibujo adjunto se representa la «uonstmcoiái del 
sis tena, p«ra poder, según el procedimiento, objeto de la pro 
sanie inrencián, proveer dos envolturas de como coa el rellene > 
de bronce al almo tieapo, 

j& este dibujo:
La fig , X muestra un corte longitudinal,
¿a fia , 2 nuestra un corte transversal horizontal**•* 

gua la linea II-1I por e l sistema de relleno.
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n  aHba» f ia ra s  X y  u  designan don envolturas de acaro 
oue después de elevados a le ten; ̂ rotura de 700® se w tm  con tm 
soporte o rrtfeteo ¿para constituir un ais torta» según oe indlon 
en dichas figuras# For serios apropiados» les partea X*2 7 2®® 
'ontiauca Juntas durante ?1 proceso de relleno# "1 soporta o raí 
oleo ¿  lleva ?n a l contro un ©-«feudo do rellenar £ ni®, por su 
ox trono inferior va unido, odiante canales de relleno £ a l  es­
pacio hueco entre míelo ¿  y envolturas de acero X 7 2* ter «1 
embudo d» reliarlo £  se v i:rte  e l bronce, preparado para aL re­
lleno, directesante despule de la xtroeoián de las envolturas 
de acero X Y m del dispositivo de calente limito e tened ia teen - 
te después de la conspoaioidn para femar el siete ia, según so lio» 
dios en las figuras# 21 referido bronco constituye ol revestí- ¡

i
ciento £, que» al solidificarse, ocupa el ateao espacio tg»  que­
da libro entre las envolturas do acero enfriados, y  e l níoleo# 
tediante la disposioitfn de raperite les tic agarrara lento do todas 
clases» pued aúnenteme aun n& te unid: quo ¡o p¿ c use bajo 
la  influencia de la precian de oontraeci&i y  enco&telonio entra 
las envolturas de acero X 7 2» yoar una parte, y el reveotinlents 
de bronce 2» P«r te  otra#

■ ■«a ... 1 „  . « » »
te resulten; te  te.712JT. Di: XflTh&iICW recaerá cobra las reivindi­
caciones siguientes:

1*#- ■ rooedirdbnto para Xa unión Íníim  do un cueipo de 
acial con baja fusibilidad, por ejemplo, un casco del cojinete
de ana aleación de cobre, con ua cuerpo do as tul cosí td e  d lfiete 
fusibilidad, por ejemplo, un cuerpo de hierro o acero que pro­
porciona rigidez al casco del cojinete, carácter izado, porque «]. 
cuerpo de natal de d n  d ifíc il fusibilidad es recalentado, anteo 
del relleno del cuerpo fundido de ntfs fdcil fusibilidad» a un
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grato ta l  que la  dilatación de una unidad de lonrltud m  ln ia l 
a la  medida m  que la  unidad de lo a? itir nal cuerpo fundido do 
nata l de mis fó s il fusibilidad, se contrae a l so lid ificarse , e l  
do e l l i  d ie  en e l oaleatmiento determinado por e l hecho, de 
la  temperatura del cuerpo de nás d i f íc i l  fusibilidad que se p 
&nni2 después de la eo?*pens*,lón de temperaturas» se bolla deba, 
de la  temperatura con la  ue se produce una tacona tente en o l 
aumento o la  Jlíriinuoión de su dilatación en relación de la  t  
eratura de la  cual depsade*

23.- froesdinicnto, se-nm la  reivindicación 1&, e&raeteril» 
ralo , porque dos envoltura® de acero calentadas a a lta  te je ra *  
tura, son reunidas en forma de bloque coa un mícleo, rellenándole 
la  aleación de cobre ;or medio de un embudo dispuesto m  e 
oleo, de moto que la  aleación de cobre rellena @1 espacio Inte 
oo cutre la  envoltura y e l nócleo previsto pare di revestimiento 
del casco de cojinete*

3®*- a reivindica por óliino, como objeto sobro ol que 
lía de recaer la ?.7.T2W.'~ DE I¿fracX0*f que se so lic ita  por veinte 
Hitos m  Ssi^afia:
-  ?¿?vV U  UKIQH I if tW . BE UH oTOTO D5 M S m  í.;0H

üh íwüo ai iaii &j q  m asmo u  w m  cm m  m íen
1U5XB2UUD»#

1 rní-

Ittie-
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Todo eoafome queda «apresado ca lu presento insoria guo 
consta do oieto ojee eooriina a íM ûina >or una solí) oara y di-* 
bujoe que se aô ¿̂ >túian«

Madrid 19 do Aconto do 1-931*
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