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MEMORIIA DESCIRIZ2TIVA

que se aco.patiaa la solicitud de una Patente de inveneion
por veinte ailios, a favor de
D.Eugene EXCOFFIER
Ingeniero, de nascionalidad suiza, oon donicilio en Francia
(Seine), Chemin du Moulin & Sannois (Seine-et-Oise),
por
»PERFECS IOHAMIENTOS ZN LAS BUJIAS DE IGHICION PARA
MOTORE5 DZ EXPLOSION, SsSQGUN 2L PROCEDILUIENTO DE FARRICA-
CION QUE S: DE3CRIBE»,
(Patente solicitada bajo los beneficios
del Convenio internacional, reivindicdndose
la orioridad de la natente francesa niumte=

ro 703.994, de 22 de Asosto de 1930.)
PP L TS B P

La presente invencidn se refiere a eiertos perfecciona=
mientos introducidos en la construecidn de las bujias de
ignicién empleadas en los motores de expl&sién, que alte=
rando su constitucidn las mejoran, obteniendose unm bujia
bien cerrada, fuerte, facilmente deimontable y de poco ele=-
vado precio de fabricacidn por consccuencia de lo economie
co de sus materiales y mano de obra,

La bujia a que nos referimos ofrece la varticularidad
de tener su cuerpo o cdmara vaciado en bronce de aluminio

0 en laton de aluminiosobre uns vains o menpguito metdlicos
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destinsdo a contener el electrodo central guarnecido de su
aislante o boquilla formado por una hoja de mica enrolladsa .
Son ya conocidas las bujias de 1gn1016n formadas por
un cuerpo moldeado directamente sobre el electrodo central
guarnecido de su aislante, pero las diversas soluciones o
medios constructivos propuestos necesitan aislantes espew
ciales capaces de resistir la elevada temperatura dad metal
an fusién, produciendose por csonsscuencia de la sucesidn de
contracciones a que estan sujetas, debidas al enfriamiento,
defectos de cohesidn en el msteriasl, que pierde e su vir-
tud rdpidamente sus cuslidades de estanquicidad y dureza.

21 hecho de efactuar la colada separadamente sobre un
manguito metdlico constituye, por consecuencia, un perfec-
cionamiento muy notable en el caso en que se desee utilizar
cuerpos de bujias coladas. :

31 emnleo del manguito permite tambien obtener bujias
coladas o fundidas é electrodo hueco o & circulecidn de aire,
e igualmente, bujias cerradas y desmontables.

La invencidn se representa en el plano adjunto por:

Ls fig. 1 que representa en corte longitudinal, una du-
jia no desmontable, con comarse fundids sobre el manguito me-
télico, y la fig. 2 que representa, en cortse longitudinal,
una bujia desmontable cpn camara fundida separadamente.

En asmbos casos, la bujia lleva una espiga central -l-
roscads por su parte superior y curvada en -2~ por su extre~
mo inferior, constituyendo el electrodo central. Al rededor
de esta espiga y dejando al descubierto la parte roscada, va
enrollsda una hoja de mica en forma de boquilla -3~ encerra-
da por el manguito metdlico -4- , quedando la parte inferior
de este manguito ligeramsnte ensanchada pare asegurar su per-
fecta hermeticidad, y el borde circular =5~ aplanadé pars
que sirva de asiento a las arandelas de mica, las cuales

pressntan en su contorno una forma ligeramente cdnica.
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Se funde senaradamente sobre el mansuito metalico =4
el cuerno -6- que es de forma corriente y conocida, nero que
presenta como varticularidad nueva y conveniente, adends de
de las bhuenuc calidades de su vaciado derivadas del emvleo
de bronce de sluminio o de laton de aluminio, la de llevar
una convexidad «7- provista de una cavidsd practicadas duran-
te la fuadisidn, oara recibir el elestrodo, en caso de uti-
lizacidn de electrodo rectilinio formado por una varilla -8«
que puede disponerse en el molde en el mo.ento de efectiuarse

la fundicidn, suprimiendose con ello la necesida de un tala=

drado y un montaje , o una oaja ~9- con dispositivo de fija=
cidn en el caso de utilizaeidn de elestrodo sirocular consti-
tuido por una lémina -10- de ferro-niquel u obro metzl.

Otra nueva varticularidad que presenta el culote, consis-
te en que lleva éobre su parte superior, tallada en bisel
=11~ las indicaciones, mareaa, letras, cifras o dibujos nrac-
ticados durante 1la fundicidn, en hueco o en relieve.

La bujia no desmontable, en la varte superior de la bow
guilla de mica que sobresale del man~uito -4- , lleva aran-
delas de mica =12~ 2 las :usles ce les da en su contorno una
forma auy liseramente cdaica; nudiendo, asi mismo, si se de-
sea, cuarnecer de arandelas de mica toda la boguilla central,
bien entendido que en este caso el manguito debe de tener
mayor didmetro.

Para la bujia de.montable se reemplazan las arandelas
=12~ por un tubo de porecelana -~13- u otra materia aislante
adecuada, el cual va guarneeido en su parté superior con
un muelle en espiral -1l4- gue impide a la contra-tuerca =15=
de fijacidén del hilo, destormillarss. Una tuerca fija-hilos
-16- remats la bujia en la forma prdinaria.

Otro perfeccionamiento consiste en proveer el medio de
evitar que el electrodo pueda caer dentro del motor si ace
cidentalmente se destornillasen la tuerca =16~ o la contra-
tuerca ~15-. Esto s:2 nreviene disoponiendo un relieve en el

interior del culote al rTundirlo, o hien »roiucido en -18-



sobre la varilla =10-.
80 Taladroc correspondientes-l19- y =-20- van practicsdos
en el aislaante para pnermitdr su montage. De este modo, el
electrodo tiene voess orobabilidades, aun liberado de sus

tuercas, de caer dentro del motor, puesto que seria preciso

para ello queel relieve correspondiese eon la ranura, cone
85 curso de circunstancias que pueden considerarse como exttraow®
dinarias.
N O T A.
Relvindiceaeiones.
En resumen, reivindica el recurrente coic objeto de la
90 Patente de invencidn que solicita, ciertos perfeccioramien~
tos en las bdbujias de ignicion , segun el vrocedimiento de
fahricacidn deserito, que ofrece las caracteristicas Si=
guientes:
12- La fundicidn del cuervo o culote de le bujia no des-
95 montable, hecha, no directamente sobre el aislante, sino
sobre un maneuito metdico intermedio, guarnecido del ais=~
lante. Zn el caso de tratarse de una bujia desmontable, el
culote es fundido separadamente.
29. La natursleza del metal emplesdo para formar el
100 csuerpo de la bujia, que es el bronee de aluminio o el la-
ton de aluminio, expresamente eseogidos por sus ocualidades
de fusidn y resistencia.
3%« Una variante vara produeir el perfecto cierre ner-
motico de la bujia sin necesidad de fundir el cuervo con
105 el manguito guarecido de su aislante, introduciendold a
presidén dentro del culote.
42- La obtencidn directs durente la fundicion:
(a). De medios (ranura, relieve) nara retener los
6rgaﬁos del electrodo de masa (varills o enillo) que due-
110 den dismonerue en el molde en el wmomento de colar la fune
dicidm.
(b). De marcas u otras indicaciones constituidas vor

letras, cifras, signos o dibujos, en hueco o0 en relieve.
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59~ Ls eonstitucidn y la forma del aislante que rodea al
\ 115 electrodo central, consistente:
(a). in el easo de tratarse de una bujia no desmontable,
por llevar una espiga roseada o0 elestrodo central, rodeada

parcialmente por hojas de miea enrolladas formando boquilla,

engastando un clerto nimero de arandelas de mica, y déndole
120 seguidamente la forma definitiva a su contormo.

(b). En el caso de tratarse de una bujia desmontadble; e
guarnescer la boquilla de mica en su parte inferior solamente,
encerrando el msnzuito metalico & la boquilla de mica directa-
mente sin arsndelas intermediss, y presentando el manguito um

125 licero enssnchamiento nor su extremo inferior en forma de
cono, lo aque asepura el estancamiento hermético , y su borde
vlano naras sarvir de asiemto a las arandelas, siendo reemvla=
zadas las asrandelas de mica suneriores, por un tubo de materia
aislente suarnecido nor encima con un muelle en esviral, come

130 plementado el tvodo vor una tuerca con contra=-tuerca de fija=
cidn del hilo de la manera corriente.

6%.- Lgs medios pars impedir al eleetrodo central guarne=~
cido de su aislante, caer asccidentalmente dentro del motor,
medios consistentes en la disvosicidn, sea en el interior del

136 culote, sea en ol interior de la anilla, de un resalto o tope
que obstaeuliee el paso del eleetrodo, salvo por un nunto donde
una ranura practicada en el aislante, vermite su paso, even
tualidad que no puede producirssa wés que voluntariamente,

72 .« »Perfeccionamientos en las bujias de 1gn1016n ars

140 motores de explosién, segun el vrocedimiento de tabricacidn
que se describer.

Todo, en substancia, tal como se¢ reorezenta a t{tulo de
ejemovlo en los dibujos oue se aco:pafisn, sagun se describe en
la demoris aue antecede y con loes fines en ells esnecificados.

145 Consta ests Memoria de cinco hojac mecanografiadas por una

Madrid 19 de Agosto de 1951
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