to ' 1238509

MEMORTIA que presenta Don Enrigue Romero Robles, espaficl, residente en

- I'd 4 .
Madrid y domicilio en la nisma pldza calle de Francos Rodriguez numero diez,
al solicitar 1la Patente de Invencidn por veinte a%os, por

"Un pfooedlmlento de envasado industrial cue atiende a la mejor presenta-
cidn, conservacidn y uso de les ldminas de caucho pldstico para emplear co-
mo parches vulcanizables".

1 E1l fuerte poder adhesivo que la mesa preparada de caucho pldstico tiene
antes de su vulcanizacidn conotituye el fundamento del sistema gque em-
plea ésta para la reparacidn de objetos de goma eldstica., --=
La industria del caucho viene ofreciendo al mercado para tal fin masas
5 de caucho plédstico especialmente preparadas y las cuales presenta fre-
cuentemente en la forma de rollos de hoja o banda calibrada. -=--
Para determlnadas apllC&Clones, como 1la repara01on de pequeias averias
en las cdmaras neumdticas de la ruedas de automdvil, es Irecuente, sin
embargo, necesltarse una diferente presentacidn, por pequeias cantidadess
10 y apareciendo la masa vulcanizable en la forma de discos o0 pequeas 1ld-
ninsg. ---
Ahora blen, la enorme merma cue al poder adhesivo antes indicaéo produ-~
ce la presencia de cualquier suciedad (aunque solo sea un poco de polvo,
0 el simple contacto con el ¢edo de uns mano tenida por limpia) y aun
15 algunos estados extremos atmosferlcos, hace delicadisima la buena con-
servacidn de las dichas ldninas, acarreandose facilmente luego de emn-
pleadas ¢iscontinuidades en la firmeza de adhesidn dei parche colocado .--
A evitar esto tiende el tuan frecuente recurso de presentar las mencio-
nadas ldminas o discos cubiertas en una de sus caras, 0 en ambas, por
20 un papel especial, de composicidn inofensiva para la ldnina y de super-
ficie absolutamente inafectable también por el tal uso. %1 modo de cu-
brir la cara del disco es simplemente adherir bien una extensa ldmina
de caucho preparado calibrada y una o d0s hojas de papel especial de
igual temafo, y cortar después a troguel simultdneamente goma y papel.-
25 Pero haciendo asi queda, sin enbarvo, un importante éetalle por resol-
ver; ello es que los cantos de goma del disco quedan totslmente des-
protegidos y pierden asi ficilmente para luego su adherencia, la tras-
cendencia de 10 cual es evidente al considerar que el proceso normal de
la vulcanizacidn ablanda la goma hasta parecer casi fundida - con apre-
30 ciable extensidn de la superficie de contacto del parche - y recordar
gue precigarente la futura invulnerabilidad o firmesza del parche Gepen-
de en gran escala de la firmeza de adhegidn de sus boydes. ---
La soluvecidn a este dltimo problema (0 sea la esenci4 o nuestra paten-
te) consicte simplemente en reunir, apiledos y codncidentes unos sobre
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otros, discos o ldminas de exactamente igual tamafo (con papel del di-
cho entre cada dos discos de goma y en ambos extremos de la pila) y a
este conjunto acdherir luego, por toda su superficie cilinérica, otra
hoja del mismo papel protector y en forma que, con o sin alguna pre-
para016n o artificio adicional, cubra este papel los cantos de todos
los discos y reduzca a un mfnlmo los intersticios en la especie de
cartucho asi constituidéo., ~--

Podrase, a discrecidn, acabar de completar las ventajas de este modo
ée envasado si - aungue ello no sea esencial a la patente - peganco
sobre si mismo el papel protector n111n6rlco y haciendo c¢eslizable el
blogue de discos a lo largo del tubo asi formadéo, se evita tener que
sacar del tubo cada disco hosta el instante mismo en que ese disco ha
de ser usado. --—

NOTA REIVINDICATORIA:

Tl obJjeto ce esta patente, que constltuye un invento propio mio y nue-
vo tanto en Espafia como en el Extranjero, es, pues: ---

Primero: Un procedlmlento de envasado ce 10@ discos o ldminas prepa-
Tados Ge caucho pldstico para su vulcanizacidn, y que consiste en el
apllado de una serie de ellos de exactamente conctante forma y coloca-
cidn y el cubrimiento de la superficie cilindrica del montdén con un
papel ad hoc - como el vulvarmente conocido en el comerglo con ei norn-
bre de "transparlt" o el llanado papel-tela de delineacidn - asi como
los topes del montdn por ldminas del mismo paoel de forma que resulte

una especie ée cartucho compacto, con el minimo ¢e intersticios, pudien-

do estar también aisdsdos entre si cada dos discos de goma contiguos
por otra hoja del mismo o parecico papel. ---

Segundo: Un procedimiento de envasado industrisl gue atiende a la me-
Jjor presentaciodn, conservacion y uso de las laminas ce caucho pliastico
pare emplear como parches vulcanlzables.

MaGrid, 18 de Xzosto/de 1931.
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