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Un procedimiento práctico de dosificación del calor to ta l desarrolla­
do en las máquinas de reparación de objetos de goma fundadas en la  
vulcanización y alimentadas por cualquier combustible.

1 ---  Entre los más elementales conocimientos de la  técnica del
caucho figura e l de que para la  vulcanización del mismo se re­
quiere, entre otras condiciones o circunstancias, una tempera­
tura comprendida entre lím ites no muy distantes entre s í y los 

5 cuales dependen parcialmente de aquellas mismas circunstancias. 
---  Una fa lta  de calentamiento deja e l caucho insu ficien te­
mente vulcanizado, es decir más o menos p lástico y deformable; 
un exceso- puede hacer la  goma quebradiza, e incluso acercarse 
a l punto de su fusión, que en la goma representa su to ta l y

10 permanente inu tilizac ión . ---
---  las instalaciones de fabricación de objetos de goma elás­
tica  suelen consiguientemente u t iliz a r  dispositivos reguladores 
y comprobadores mas o menos directos de la marcha de la  tempe­
ratura de trabajo. Y otro tanto puede decirse de gran parte de 15 las máquinas de ta l le r  construidas para simplemente hacer repa­
raciones por vulcanización. —
---  Pero cuando la  máquina o aparato necesita extremar su
sencillez en busca de especiales cualidades (como la po rtab ili-  
dad, e l  poco coste de adquisición, e tc ) tiene que substitu ir 

20 ordinariamente e l control de la temperatura por e l de las calo­
rías producidas, de las cules es evidentemente función aquella.

Para constancia de determinadas condiciones de trabajo, 
pue'dese conseguir la invariabilidad de los lím ites mencionados 
en las líneas primera a quinta de esta memoria, y de análogo 

25 modo es teóricamente posible lograr, por una igualdad de c ir ­
cunstancias, que la  temperatura de trabajo obtenida sea función 
simple simple de solo e l número to ta l de calorías aplicadas.
Una determinada y siempre f i j a  dosis de un combustible conoci­
do, la cual correspondiese a l más conveniente valor de la  tem-

30 peratura, dejaría  resuelto entonces e l problem a.---
---  Pero, prácticamente, en aparatos vulcanizadores de un t i ­
po siempre idéntico y operando con calidades f i ja s  de combusti­
ble y de masa vulcanizable hay que contar todavía con dos cau­
sas principales de variab ilidad. Y s i una de e lla s , que con- 

35 siste en las circunstancias fís ica s  del a ire ambiente (tempe­
ratura, humedad y movilidad) pue'dese artificiosam ente atenuar 
lo necesario para que no produzca sobre la  temperatura de tra ­
bajo obtenida variaciones de mayor amplitud que la  misma ampli­
tud de lím ites de que hablaba la  línea cuarta de esta memoria, 

40 la  otra causa tiene una influencia de inevitablemente mucho ma­
yor alcance, pues consiste en que con un mismo aparato deben 
poderse ejecutar reparaciones de muy distintos tamaños, que 
requieran dosis de calor to ta l tan variables como desde 1 hasta 
8 o 10. ---

45 --- Este es e l problema que necesitábamos resolver a base de
que el operador de la vulcanización no tenga que ocuparse de 
hacer mediciones, pesajes, ni cálculos numéricos, tanto en apa­
ratos a base de combustible líquido como sólido, y esto es lo
que consigue la  sencilla  solución objeto de esta p a te n te .---

50 ---  Nuestra solución consiste desde ahora en preparar e l com­
bustible en porciones todas de un calor potenciál tota l"T ioo 
(como bloques, pastilla s , ampollas, o cápsulas, etc) que saa 
precisamente e l máximo común d iv isor - o uno de los mayores - 
de todos los calores totales convenientes para una serie d,e de- 

55 terminados tipos o tamaños de reparación a hacer, cada -uno de



z,
estos tamaños o tipos viniendo definido por determinada canti­
dad de pasta de caucho p lástico a consumir en la  reparación.
---  De esta forma, para hacer cualquier repáración, la gra­
duación práctica del combustible quedará hecha con solo tomar 

60 el corto número (sea uno, tres o seis, por ejemplo) de dosis 
iguales (bloques, pastilla s  o cápsulas, etc, como antes d i j i ­
mos) que corresponda a aquel tamaño de reparación. ---
—  No habiendo de quedar sin necesitarse en e l aparato a l­
gún accesorio especial en serie de tamaños (uno para cada ta- 

65 mefío de reparación) nunca fa lta rá  alguna forma de marcar sobre 
cada cual la  indicación del número de "dosis-unidad11 que le co­
rresponden, evitándose con e llo  hasta e l más pequeño esfuerzo
mental o de memoria del operador. ---

Cuanto a la  consiguiente defic iencia  del aparato vulca- 
70 nizador representada por la  condición de no poder hacer repa­

raciones sino precisamente de los tamaños o tipos estab leci­
dos a p r io r i, queda prácticamente casi anulada con solo hacer 
suficientemente nutrida la  serie  de esos tamaños, jvudiendo^ 
por ejemplo, escogerse cinco o seis ta les que e l  más pequeño 

75 necesite justamente e l calor de una "dosis-unidad" (una sola 
p a s tilla , bloque, e tc ), y cada uno de los otros algún múlti­
plo de aquel calor, como serían dos, cuatro, s ie te  y diez "do­
sis-unidad" cada uno.
NOTA REIVINDICATORIA:

80 ULE El objeto de esta patente, que constituye un invento
propio mío y nuevo tanto en España como en e l  Extranjero, es, 
pue s : ----
l c .- La adopción - en un tipo cualquiera de aparato de vulca­
nización de parches de goma calentado por cualquier combusti- 

85 ble - de varios tamaños-tipos o patrones de reparación, a l
mismo tiempo que la  preparación del combustible en porciones 
o piezas, todas equivalentes y tales que la  cantidad de estas 
porciones necesaria para los distintos tamaños de reparación 
adoptados venga dada por un número entero, pequeño y siempre

90 f i j o  para cada tamaño. ----
22.- Un procedimiento práctico de dosificación del calor to ­
ta l desarrollado en las máquinas de reparación de objetos He 
goma'"fundadas en la  vulcanización y alimentadas por cualquier 
combustible. ---
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