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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencisdn en IEspafia, por "Un mrocedimiento

para estirar tiras, tubos o barras de vidrio", Clase 72.

»A norbre de: COMPAGNIE INTEXRNATIONALE POUR LA FASRICATION MECA-
NIQUE DU VERRE (Proc8dss LIBBEY-OWENS) S, A,
Residente en: BRUXFLLFES.
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ESPECIAL MOVIL

Fl presente invento se refiere a un procedimiento para dar
forma al vidrio, partieundo de una fundicidn que ofrecs una su-
parficie libre, eospecialmente referente al estirado de tiras,
tubos o barras de vidrio. En muchos procedimientos, Gue sirven
Para dar forma al vidrio, se hallan expusstos los sitios de
Produccion y de toma a influencias del ambisnts, maxims cuan-
do dichos sitios resultan accesibles desde fuera. Asi, por
ejemplo, produce, on los localss de trabesjo abiertos, la co-
rrisnte de aire un senfriamiento no deseado del producto elabo-
rado, pudiendo ademas llegar, debido a dicha corrisnise de aire
impurezas, como por ejemplo polvo y demds depositandose so-
bre la superficie aun enrojecida y por tanto pegajosa del vi-
drio a elaborar,‘ quedando alli pegadas y produciendo por ends
impurezas en la superficiees Ya ha sido propuesto evitar di-
chos inconvenientes por el hecho de crear alrededor de los lu-
gares de produccion y de toma ua lugar cerrado, conssrvando
dentro del mismo una sobrepresion permansnte. Pero tal modo dé
trabajar tiens el inconveniente de que entonces resultan di-

Ticilmente accesibles los lugares de rroduccidn, pudisndo pro-
ducir en caso de trastornos en la marcha graves inconvenientes

Para subsanar tales dificultades.

De acuerdo con el invento se proteje al lugax de produc-
cioén contra corrientes de aire exteriores y, por tanto, contrp
@l polvo, por medio de corrientes de alire, vapor o gas, bajo
PPosiodn, que, a su vez, forman por tanto una ospecis de velo
inhibidor o pared protectora. Los tubos que suministran el
medio de presion, de los cuales salen las corrientas de aire,
vapor o gas, se hallan provistos de ranuras o bunsen (aberturs s
dispuestos de modo tal, que las corrientes proyectoras van

en sentido contrerio al emplezamisnto a protejer o de que for
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men un velo inhibidor alrededor del lugar a protejor. In amhda

bos casos quedan excluidas por las corrientes de gas O medios
vaporizadores las corrientes de aire de sentido contrario,
sin que por ello resulta influsnciada la accosibilidad al lu-
gar de produccion o de tomae

Las ilnstalaclonss, en conformidad con el procedimisgnto
presente se llevan a cabo con ventaja, disponiendo & distancia
determinada v alredsdor del lugar a protejer unos tubos de re-
perto del medio de presion, cuyos tubos estan provistos de
aberturas de salida en forma de bunsen. In este caso pueds

regularizarse la corriente para los diferentes tubos de bun-
sen o para todos a la vez en relacitn con la presidn, cantidad

y velocidad de corriente, pudisndo vigilar a la instalaciotn
mediante reguladores automaticosa

Tambien pueden disponerse log tubos de bunsen para que
surtaa su efecto, construyendolos, por esjemplo, empleando paxsg
9llo bunsen ds inyechir, a fin de que la corriente sjerza un
ofecto do aspiracibn, desde el lugar a rotejor hacia fuera
aspirandose a traves de los mismos aire caliente, desds el
sitio del horno, en cantidad tambien regulable.

De este modo resulta posible regulaxr la temperatura del
vidrio en ol lugar de produccitn y de toma, aumontando o dismi
nuyendo la corriente de aire, vapor o gas, qus se aparhta del
lugar a protejer, pudiendo aspirar simplemente mayor o0 menor

cantidad de aire caliente o gas desde el lado on qQus esta si-
ttuado el horno,

Xl dibujo nos muestra diversas formas de ejecucibn ds
dieho iuvento, a saber:
figura 1 un corte transversal a traves de la disposicisn

Figuwa 2.una disposicion de tubos de bunsen, adaptada a

ung forma de aberturs especial,
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Figura B un corte transversal con tubo de bunsen para con-

seguir el mencionado velo inhibidor,

Mgura 4 los tubos de buusen para los medios que s6 apar-

tans

Tn la figura 1 resulta ser I el lugax que rodea al lugar
ds produccion, 2 la superficie de la fusion, de la cual se es-
tira la tira de vidrio, 4 el fondo de la vasija, 5 la cublerta
de la vasija y 6 los tubos de bunsen, que oducsen la corrien-
te, de los cuales puede salir un medio de presion en forma de

gas o en caso dado tambien en forma liquida, saliendo de las

aberturas libres 7. La conduccién del medio de presion se hacs

por medio del calion 9 a tféves de las conducciones 10, pudiendc
entonces regularse la cantidad a aplicar por medio de la val-
vula 1ll.

T la Figura 2 se halla represenbada una instalacifn de
medio que aparta las corrisntes por medio de aire, gas O va-
por, en la cual cubre el dispositivo de soplete las superfi-
cies libres 8 entre las superficies de delimitacion fijas
4 y 12 por medio de un sistema de tuberia de repaxrto. Xl sis-
tema tubular se compone de una conduceidn de uniédn 9, de la
cual se ramifican en sentido vertical los diversos tubos bun-
sen 6m que en distancia adecuada, se hallan provistos de aber-
turas do bunsen, que en lo referente & su tamafio corresponde-
Yan a las necesidades del caso.

le figura 3 muestra una disposicion, en la cual se forma
un velo vertical de aire, gas o vapor, habiendose previsto un
tubo 16 que atraviesa cada vez al canto superior del lugar liem
bre, que lleva las aberturas de bumsen 15, que proyectan su
corriente hacia abajo, Los buMnsen pueden tener diversa Torma,

de modo que los haces de aire, vapor o gas, disponiendo de g¥an

488 aberturas, pueden cubrir toda la superficie. ¥n la parte
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inferior del lugar libre se ha previsto una conduccitn de sali
da. 17, por la cual sale la materia condensada, que se deposi-
%a al emplesr vapor, y que simultaneaments sirve para guiar los
haces hacia afucra,

Ie. fig.wa 4 musstra un tubo de bunsen aislado 6 en medida

aumentada con bunsen dispuestos de modo variado y el cafion de

uniom 9.

Los puntos de invencion propis y nueva que se presentan
rara que soan objeto de esta patente de invencion en Xspafia,
son los siguientes:

1°,~ Procedimiento para estirar %tiras, tubos o barras ds
vidxio, caracterizado por el hecho que el lugar de producciftn
Yy el de tome se hallan protejidos contra las influenciam
de corrientes de aire exbermas y por tanto contra la entrada
de polvo, por madio de un velo inhibidor o una ospecie de nie-
bla, formada por aire, vapor o gas que sale bajo presion, v

a distancia determinada .

2°,- Instalseién pars la realizacisn del procedimiento,
de acuerdo con la reivindicacion 1%,, caracterizada por el he-
cho de disponer en distancia determinade del lugar de produc—
cidn y de toma de tubos de conduccion y de reparto, provistos
de aberturas de salida en forma de ranura o de bunsen, para
constitulr mediants el medio de presion el velo inhibidor.

38 Instalaci®n, de acuerdo con la reivindicacion 28, ca-

ractorizada por los dispositivos de cierre, eventualmente au-

tomaticos, previstos en los tubos de conduccidn y de reparto,
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mediante cuyos dispositivos de cierre se puedse regular separa-
damente la salida del medio ds presion en su totalidad o tan
solo para determinados tubos de reparto,.

4% Instalacifn de acuerdo con las reivindicaciones 2 y 3
caracherizada por el hecho que se han dispuesto o construido
los tubos de ranura o de bunsen de un efecto tal que se formas
por medio de la materia protectora que sale bajo presiodn, un
efecto de aspiracisdn desde el lugar de produccidn y do toma
hacia afuera, pudiendo regularse desde ol lugar del horno y
modiante aspiracién al aire caliente, de modo que rasulta fac-
tible simultencamente una regulaciti de la temperatura de la
tenperatura de la fusion en ol lugar de su toma.'

58 "Procedimiento para estivar tiras, tubos o barras de
vidrio", todo tal y conforme se desecribe en la presente memo-
rie la cual consta de 134 y a titulo de ejemplo se reprosen—

ta en el adjunto dibujoe.

MADRID 14 4503, 1931 j
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