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UiUOB IA D2S GR TPT IVA 

p©ra s o l i c i t a r

P A T -2 N T 3 -D á I N V E N C I O N

en

3 *> P A t  A 

por 731*23 año»

n nombra da Jm ilien  BOHNAHD y  Hans Arnold SCELA13PF3R, 

de n aciona lidad  su iza , res iden te*  ©n 112, Route 

F lo r is sa n t  y 13, Rué V«rdalna, respectivam en te , am­

bos en 0IH5SRA, S U I Z A ,  p or :

M UN PROG 3B T»íl ]TTT0 P¿Ra 2L M0LD30 

■ M * ’ AL ÚS, CON LA INSTALACION C0RR3S-  

" PC-NDI3NX3 PARA IXJJVARLO A CABO ” ,

á s te  invento se r e f i e r e  a un proce*  

dim iento pera  e l  moldeo de metale^ (especia lm ente  

para l s  fa b r ic a c ió n  de l in g o t e s )  y a una in s t a la ­

c ión  para l a  a p l ic a c ió n  pró e t i c a  de e s te  p r o c e d i ­

m iento.
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Sata proced im ien to  #stá  c a r a c t e r i ­

zado por ca len ta rse  un buzo c o n s t i tu id o  por  una 

ma»a r e f r a c t a r ia ,  a is la n te  desde e l  punto de v i s ­

t a  e l é c t r i c o ,  a 1® temperatura o rd in a r ia ,  pero  

conductora a « le v a d »  temperatura, por in trodu ­

c ir s e  e s te  buzo en e l  m etal fu ndido  contenido en 

la  parte  s u p e r io r  d a l molde y  por h acer le  a tra ­

vesar  por una co rr ie n te  e l é c t r i c a ,  d es t in a b a  a 

p ro d u c ir ,  en e l  buzo, Calor por e l  e f e c t o  J o u le ,  

con o b je to  de e v i t a r  un en fr iam ien to  damas ia£o 

ráp ido  de l a  parte  su p er io r  d e l  baPo m e tá l ic o .

La inatal.»ci<5n se C a ra cter iza  

por un buzo, de una m ateria  r e f r a c t a r i a  aifalah* 

te  desde e l  pun$0 de v i s t a  e l é c t r i c o ,  a b a ja  tem­

peratu ra , pero  que ■« con v ie r te  en conductora  a 

temperatura “ levada , por un d i s p o s i t i v o  para e l  

Oalentamiento de e s te  buzo y por un d i s p o s i t i v o  

para  sum in istrar c o r r ie n te  e l é c t r i c a  a e s te  ú l ­

tim o, una vez co looado en l a  parte  su p e r io r  d e l  

molda,

£1 proced im ien to  podrá a p l ic a r s e ,  

por e jem plo, d e l  s ig u ie n te  modo: t»e constrpye

(v e r  f i g u r a  l )  un buzo 1 de m ateria r e f r a c t a r ia  

2 , a is la n te  desda «1 punto de v i s t a  e l é c t r i c o ,  a 

l s  temperatura o rd in a r ia ,  y que so con v ierte  en 

conductora ». temperatura e levada ; e s t a  m ateria  

rodea  un nú cleo  3, de g r a f i t o  por e jem plo , 

ke c a l i e n t a  a ste  buzo, aproximadamente hasta l a  

temperatura dal acero contenido en l a  l in g o t e r a  

4 ; luego s «  l e  in troduce en l a  parte  superior  4a  

da ae-tp u lt im e  y ee le  hace atravesar por una co -
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r r  len te  e l é c t r i c a ,  conectando un manantial de co ­

r r ie n t e ,  por una pa rte , al baño de acero  y , por
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o tra  pa rte , al nú cía  o 3 , por  s e r  bastante e l e ­

vada l a  r e s i s t e n c i a  d® l a  m ateria  2 , aún a tempe­

ra tu ra  e levada , l«j c o r r ie n te  d p » a r r o l la r á ,  en e l  

buzo, ca lo r  por e f e c t o  Jou le  que l e  conservará a 

fcu temperatura i n i c i a l  o que, in c lu s o ,  e levará  

e s ta  temperatura; es te  buzo tra n sm it irá ,  por  con­

d u c t ib i l id a d ,  una p rr te  de eu Calor a l.gS capas 

su p er io res  d e l  baño m e tá l ic o  conten ido  en l a  l i n ­

g o te ra  e impedirá que b u s  c ^P^ Be e n fr íe n  dama- 

si**io bruscamente, l o  cual suprime l a  produ cc ión  

de la s  bo lsa s  con co ides  con e l  nombre do *reohup®BH„ 

iSn lugar d e l  n ú cleo  3, p o d r ía  d i s ­

ponerse una cámara l l e n a  de un l í q u i d o  conductor.

La f i g u r a  2 , rep resen ta  e l  mismo 

proced im ien to  ap lica d o  a un molde 5 , para  e l  mol­

deo de un c i l i n d r o  de laminador.

Seta  s o l i c i t u d ,  qjie corresponde 

a l a  presentada e n d u l z a  s i  26 de agosto  de 1930, 

b a jo  e l  número 74 ,75 6 , se acoge a lo s  b e n e f ic io s  

d e l  a r t í c u lo  51 dpi ¿ ¡sta tu to  de propiedad Indus­

t r i a l ,

60 - 0 - H O T a « o -

Los puntos de invención  p rop ia  y 

nueva que se presentan para que s »  an o b je to  de

-  3 -
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« B t » patente de ViSIM'ií años, son lo s  s ig u ie n ­

t e s  :

I o . -  Ur proced im iento  p a ja  e l  

moldeo de metale#, ca ra c te r iz a d o  por ca len ta rse  

un "buzo c o n s t i tu id o  por una m ^ a  r e f r a c t a r ia ,  

a is la n te ,  deüde e l  punto d® v i s t a  e l é c t r i c o ,  a 

la  temperatura o rd in a r ia ,  pero conductora a e l e ­

vad», temperatura; por in tro d u c irs e  e s t e  buzo en 

e l  metal contenido en l a  pa rte  su p er io r  d e l  molde 

y por hacerle  atravesar p or  una co rr ie n te  e l é c ­

t r i c a ,  de& t in a d a  a p rod u c ir ,  on e l  buzo, ca lo r  

por e f e c t o  Jou le , con o b je t o  de e v i t a r  un e n f r ia ­

miento demasiado rápido de l a  parte  su p e r io r  d e l  

baño m e tá lic o ,

2 ° ,  -  Una in s ta la c ió n  para  l a  

a p l ic a c ió n  p r á c t i c a  d e l  proced im ien to  r e iv in d ic a ­

do en e l  punto 1 ° , ,  ca ra c to r iz * d a  por un buzo de 

una materia, r e f r a c t a r ía ,  a. i d  ante, desde e l  pun­

t o  da v i s t a  e l é c t r i c o ,  a b a ja  temperatura, pero  

que 6* con v ierte  en conductora  a temperatura e l e ­

v a s ;  por un d i s p o s i t i v o  para  l a  c a le fa c c ió n  de 

e s te  buzo y por un d i s p o s i t i v o  para, l l e v a r  c o r r ie n ­

te  e l é c t r i c a  a este  ú ltim o, una vez co loca d o  en 

l a  parte  su p er io r  d e l  molde.

ó°» -  Una in s ta la c ió n  Según l o  

r e iv in d ic a d o  en e l  punto 2o . ,  c a ra c te r iz a d a  p o r ­

que e l  buzo comprende un núcleo  de una substan­

c i a  buen» conductora de I a c o r r ie n te ,  in c lu so  a 

temperatura normal, estando conectado e s t e  nú cleo  

a uno dg los  polos  de un manant ta l de c o r r ie n te ,  

cuyo o tro  p o lo  está conectado al baño m e tá l i -
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4®. -  Un procadim ient o para  e l  

moldeo de m etales, con l a  In s ta la c ió n  correspon- 

d iente para l l e v a r l o  a Cabo.

I a l  y como se ha d e s c r i t o  en l a  

Memoria que antecede, representado en e l  d ib u jo  

que ®e acompasa y con lo s  fine® que han espe­

c i f i c a d o ,

,UttP Memoria consta  da c in co  hoj nfi 

escr ita®  por una s o la  cara,

Madrid, 10 de Agosto de 1931.

P. A.

Alberto 
Pn

cy. 5 -
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