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Conocidos son ¿a hace mucho tiempo los tejidos que l l e ­
van hilos de ¿orna tejidos en el te lar, durante la confección 
de la te la ; la finalidad que se persigue para la Introducción 
de estos hilos de ¿orna consiste en formar sobre una de las 
caras de la tela una superficie de &ran adherencia que impida 
el resbalamiento entre esta tela ,>■ el objeto sobre e l cual se 
aplica .

'íal como se fabrican, estas telas no llevan a cabo mas 
que Imperfectamente el objeto propuesto, ¿a que el h ilo de 
¿orna que afecta generalmente una sección cuadrada se presenta 
sobre la cara de la tela ofreciendo una superficie recta que 
deja resbalar e l objeto que se aplique sobre esta superficie.

iid presente Invento tiene por finalidad evitar este In­
conveniente , refiriéndose en primer lu^ar a un procedimiento 
para la fabricación de tejidos que lleven hilos de feoma des­
tinados a Impedir el resbalamiento de los objetos sobife l©s 
cuales se aplica el te jid o , procedimiento caracterizado por­
que se da al h ilo  de ¿orna cierta torsión, lo  que aumenta la 
adherencia longitudinal „ transversal de este hilo de ôma 
sobre los objetos en contacto con la te la ,

ni Invento se extiende a l procedimiento acabado de Indi­
car cualesquiera que sean los medios empleados para asegurar 
la torsión del h ilo de ¿orna durante el te jid o ; de todas fo r ­
mas, se^ün una forma de realización particularmente sencilla 
de este procedimiento, se Introduce en la tela un hilo de ¿o - 
ma por desacuñamlento lateral alterno llamado de "vuelta In­
glesa" lo  que por una parte produce la torsión del h ilo de 
¿orna „ por otra, dobla el nümero de puntos de adherencia pa­
ra el mismo nómero de estos hilos de ¿orna.
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?ara asegurar el mantenimiento de los hilos de ¿orna en 
la tela se intercalan durante el te jido  los hilos de unión 
en los bucles formados por los hilos de ¿orna por debajo de la 
tela •

ni invento se extiende no solamente a los procedimientos 
precedentes, cualesquiera que sean las máquinas utilizadas 
para su u tilización , sino también a un telar tíaracterizado 
porque el dador (bobina del h ilo de ¿orna), está dispuesto 
próximo a las planchas de movimiento rectilíneo vertical de 
movimiento alterno de este te la r , permitiendo este dispos i t i -  
vo recular de una forma tan precisa como se quiera la ten- 
s ión de los hilos que constituyen la urdimbre de la cinta.

ni invento abarca también otras características descri­
tas mas adelante sus distintas combinaciones•

Unas telas ¿ un telar de te jer conforme al invento se 
representan a titu lo  de ejemplo en el dibujo adjunto en el 
cual:

La figura 1 es un esquema que muestra la disposición de 
los hilos que constituyen un trozo de tela se¿ón el invento.

Las figuras l 9 5 ¿ son tres esquemas que muestran las 
distintas evoluciones del h ilo  de ¿orna durante el te jido .

Ba figura 5 es una vista en planta que muestra el aspec­
to  del te jido  obtenido se f̂tn el procedimiento del presente 
invento.

La figura 6 es un corte de esta tela en la dirección de 
la urdimbre.

La figura 7 es un corte de la tela en la dirección de la 
trama •

La figura 3 es una vista en planta que muestra otro as­
pecto de la tela obtenida por el procedimiento se^ón el Ln—
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60 vento.
La figura 9, ea un corte transversal de un tielar se^dn 

e l invento.
La figura 10, es una vista en planta del dLsposLtivo de 

arrastre de las urdimbres*
65 Volviendo a la figura 1 del dibujo adjunto, la cinta con­

forme al invento, obtenida por el procedimiento más arriba de in­
fin id o , se compone de la manera siguiente:

1 ° .-  Una primera urdimbre que trabaja con el máximun de 
entre cruzamientos, constitu,, endo asi e l fondo de la tela .

70 Z ° . -  una secunda urdimbre formada por hilos de ¿orna que
trabaja de forma ta l que puedan presentar sobre una sola cara 
de la tela una superficie áspera que dé a la tela la adheren­
cia necesaria sobre las distintas partes sobre laa cuales 
puede aplicarse.

75 5 ° ,- una tercera urdimbre que se puede llamar urdimbre
f i j a ,  que sirve para mantener sobre la tela los hilor de ¿orna 
por mediación de la trama.

Volviendo otra vez a la figura 1 se ve con mucha c la r i­
dad el trabajo producido por los tres elementos ¿orna 1, h ilo

30 f i j o  o de ligazón L ¿ trama 5,
Cada h ilo  de la urdimbre de caucho levanta dos ¿olpes a 

la derecha ¿ dos golpes a la izquierda de su h ilo  respectivo 
i de la urdimbre f i j a . -  ni h ilo f i j o  i no produce ningún mo­
vimiento de alzado ¿ de descenso, La evolución de izquierda

35 a derecha de derecha a izquierda del h ilo  de *oma. 1, se pro­
duce por un dispositivo ¿ un montaje especial del enhebrado.
Le comprueba que el h ilo  de ¿orna 1 pasa alternativamente de 
izquierda a derecha ¿ de derecha a izquierda del h ilo  f i j o  L,# 
que el hilo f i j o  L pasa continuamente sobre el hilo de ¿.orna 1

1
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90 ¿ que la trama 3 une el h ilo de Ooma el ti Lio r i jo  í  pasando
Invariablemente bajo el h ilo de ôma 1 j  sobre el tillo fLjo L.

ê esta forma los hilos de caucho 1 fuertemente unidos 
entre la trama 3 ,, los hilos f i jo s  l  que los aprLetan no pue­
den ni resbalar ni desh Lia chara e . Compruébase Igualmente que 

95 presenta cerca de sus cruzamientos pequeños salientes forma­
dos por la torsión de estos hilos que aumentan la rugosidad 
de esta superficie de la tela*

Los esquemas explicativos de las figuras L „ 4 muestran 
claramente las dLstlntas evoluciones del hLlo de Ooma 1 se- 

100 «fin el procedimiento en sL, conocidos ,>■ llamado en términos 
de telar "vuelta Inglesa” .

Los llzos  ̂ j  5 dispuestos a una ¿  otra parte del llzo  6 
que soportan el hilo de ligazón L están en reposo (fl^ute L) 
el hilo de l l 0azon L ds pasado sobre el l lz o  tolratorLo 7,

105 mientras que e l hilo de ôma 1 es pasado por el anLllo 3 de 
este llzo  0 Lratorlo 7*

íal llzo  5 se alza: ha., por cons L^ulente evolución del
h ilo  de ômr hrcla la derecha (figura 3).

Finalmente- el Hzo  ̂ se alza a su vez, de forma que el 
110 hfclo de «¿orna evoluciona hacia la LzquLerda (figura**).

Le constituye de esta forma una tela que presenta sobre 
una de sus caras, los hilos de «orna longitudinales que se 
desplazan alternativamente de derecha a LzquLerda ¿ de Lz­
quLerda a derecha, como se ve claramente en las figuras 5 

115 „ 6.
ñste escalonamLento lateral alterno produce una torsión 

del hilo de ¿.orna de forma ta l que este hilo de Ooma que tiene 
una sección cuadrada se presenta sobre la cara de la te la , 
se0to  una arista (fL0ura 7) lo  que aumenta la adherencia de
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la tela sobre los objetos que entran en contacto con e lla .
Por cons itouiente, la aplicación del procedimiento en s i , 

conocido por "de vuelta inglesa" al entrelazado de hilos elás­
ticos  en la tela asegura el efecto particular de torcer el hi-i 
l o  de ¿orna 0 de darle una ¿,ran adherencia sobre el objeto 
adyacente,

Puedense obtener distintos aspectos de la tela se ¿fin la 
forma en que se escalonen los hilos de ¿orna 1 sobre esta te­
la , j  obtener por ejemplo, telas se -̂ón la figura 5 o de&ün 
la figura 8,

Por otra parte en los telares ordinarios empleados para 
la confección de las telas, e l dador que distribuye el h ilo 
de ¿orna se halla situado a una distancia bastante &rande de 
las planchas de forma que es de todo punto imposible recu­
lar de una manera precisa la tens ión del h ilo de *oma y la 
regularidad del te jido ,

ñl presente invento tiene asimismo por objeto evitar es­
te inconveniente como se indica particularmente en las fig u ­
ras 9 j  10. ni telar representado en estas figuras lleva de 
la forma que se conoce, unas ^uias 11 para los hilos de ur­
dimbre, una lanzadera 15 con movimiento de vaivén perpendicu­
lar al plano de la figura 9 que asegura la introducción de 
los hilos de trama entre los hilos de urdimbre; estos hilos 
de trama son impulsados por un varal oscilante 1*.

Le^ón el invento e l dador de hilo de ¿orna 10 alimentado 
por la bobina 15 provisto de rodillos prensadores 161 ¿ 16̂  
está dispuesto próximo a las planchas 11 de movimiento v erti­
cal alterno, de forma que es fá c il  recular la tens ión de este 
h ilo de ¿orna a causa de la poca longitud de desarrollo de es­
te h ilo .
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3 50 Los puntos ds InvenoICn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta patente ds Invención en Fepsna, 
son loa siguientes:

1 * ,- Procedimiento para la fabrloaolOn de telas Que l l e ­
ven RLloa de goma destinados a Impedir e l deslLaemLeato de 

3 55 los oblatos sobre los ouales se api loa la tela  t prooedlmlento 
caracterizado porque se da al Rilo de gen  o tarta tora ion lo  
que aumenta la adRerenola longitudinal y transversal de este 
Rilo de goma sobre loe objetos en oontaoto oon la tela*

®#. -  Una r o n »  de real Izao Uta del prooedlm lento eegQn 1» 
160 oara ote rizada porque se introduce en la tela e l Rilo de goma 

aegftn un movimiento de esoalonamlento lateral alterno llamddo 
de "vuelta laplesa*1 lo  que por una parte produce la torsldn 
del hilo de goma y por otra dobla el ndmero de estos Rllos de 
goma»

-je.5 3".-TJha forma de realización del prooedtmlento segfln P,
oara eterizada porque unos Míos de unión son Inte roa lados en 
los bucles del Rilo de goma, asegurando estos Riles de liga ­
zón la permanencia de los Riles de goma en la tela»

4*»- Un te la r para la puesta en practica de los prccedL- 
170 mlentos precedentes o similares» caracterizado porque el dador 

"bobina de Rilo de goma" estd dispuesto próximo a las pía no Ra­
da movimiento rectilíneo vertical de este te la r , pewiltlettdo 
este dispositivo regular de una forma tan preoLaa oomo se 

V  quiera, la tensión de losRllo* da goma que constituyen la 
175 urdimbre de la cinta.



5*#-  *Prcu«d latente ooa eu oottq «pendiente Pe irc» mental 
pare la rabrloaolén  <5e te.Hdoa nue llevan  P ilca  de (zom*n9f t o -  

*o ta l y oú^revm  ee deeoPlb© en le  r*"e«ervfc« memoria in atwl 

oonata de 180 linea* y a t i t u lo  de ejemplo ee renreaente en le e ’ 

180 adjunto» d Ibn.loa .
M adrid 8 de agosto  de 395Ü •
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