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MEMORTIA DESCRIPTIVA
QUE SE ACOMPARA
a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en Espealia
a favor de
Don MANUEL FRANCES VILLARLN, domicilizdo en Bejar (Salamanca)
calle del Arco del lionte, n? 16.
por

"UN PROCEDIMIENTO MECANICO SOBREPRODUCTOR, APLICABLE A LAS
SELFATINAS".

Entre las diversas miquinas empleadas en la hilatura en
general, se destacan por su importancia las conocidas con el
nombre de Selfactinas. Estas miquinas efectuan su trabajo por
periodos alternativos divididos en cuatro gque son:
PRIMERO:~ Salida del carro. En este periodo tiene lugar
la entrega de mecha por los cilindros alimentarios, la rota-
cidn de los husos (torsidn) y el estiraje.

SEGUNDO:- Torsidn suplementaria, estando el carro para-
do al final de la2 salida.

TERCERO:- Rotacidn inversa de los husos (despuntado)

CUARTO:- Entrada del carro. Plegado o recogida del hilo
(formacidn de la husade).

Por razdn de esta forma de trabajo se necesita que al
final del cuarto periodo quede sin recojer cierta longitud de

ilo entre los husos y los cilindros alimentarios gque se deno-—

ina "reserva". Esta reserva hay que considerar que es una par-
e importante de trabajo ya efectuado gue se pierde en cada tox
ada o evolucion completa de la mdquina. Ademds constituye una

i rregularidad sensible en el hilo ya que en la nueva salida del
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carro vuelve a recibir torsién quedando doblemente torcido que

el resto del hilo. Esto se compruba muy fécilmente en hilos dd

poca torsidn en los cuales la parte correspondiente a la reser—

|
va y que forma la papa descendiente de la husada se rompe mas |
dificilmente que el resto, mientras que en hilos de fuerte }

torsién se rompe siempre el hilo por exceso de ella por la par—
te correspondiente a la reserva. :

Para evitar estos inconvenientes algunas casas construc—
¢

toras han ideado un sparato adaptable a las Selfactinas cono-
cido con el nombre de Sobreproductor el cual acciona a los
alimentarics haciéndoles entregar lentamente una longitud dadal
de mechea yé sea al final del primer periodo, ya sea durante eli

segundo, en el que tiene lugar la torsidn suplementaria. Estos!

i

aparatos, a pesar de marcar un progreso considerable en la hi—i
. . .ol

latura no hacen desaparecer ios inconvenientes de mayor torsion
t

en la reserva, pues si actuan hacia el final del primer perio-—

do en que tiene lugar el estiraje, ademds de disminuir éste no:
|
influird en la reserva ya que esta quedarad igualmente torcida i

Jal efectuarse la torsidn suplmentaria en el segundo periodo.
| |

Si por el contrario hacemos que dichos apsratos actuen los ali-
¢
, 1
mentarios durante el segundo periodo, la reserva quedara tam— |

bien torcida pues facilmente se comprendera que efectuindose

la entrega de mecha durante la porcidn suplementaria ésta se

V
'

"transmitiré tembien & la mecha ultimamente entregada, c.nsti-

tuyendo ademdas otra irregulsridad mas sensible, pues la reserva

i
i

guedars mas gruesa por falta de estiraje. ;

Por 1o yue antecede gueda demostrado que dichos aparatos !
no modifican esencialmente las irregulsridades de la reserve, ;
siendo unicemente sobreproductores basados en la sutitucion deﬂ
lovimiento de retroceso del carro durante el segundo periodo ‘
por la entrega de una longitud de mecha igual a dicho retroces%
FEsto unido a lo delicefo del mecanismo gue reaulere cornocimien~
to0s especiales en los obreros que hayan de manejarlo y que ha-

lce gque resulten de elevado coste, ha impedido que repetidos gpa-

k3

3



55

60

65

70

73

un hueco cénico con dientes triangulares pora zlojar el anillo

ratos sean adoptados por gran numero de hilsdores.

Todas estas consideraciones nos han llevado a idear un -
medio de evitar las irregularidades de 1a reserva sl nismo
tiempo que intensificar la produccidn y desvués de detenido
estudio creemos haberle hallado con la adaptacidn a2 las Sel-
factinas de un sencillo mecanismo ideado por nosotreos y cuya
descripcidn es la siguiente:

En el eje del cuadrante, hemos adaptado una palanas A.
(figurg 1) que lleva una ranura o corredera graduade longitu-—
dinzl en la gque va un tornillo y gancho B. que sirve para
sostener un extremo de la cadena C. Ests pasa por las poleas
guias con can:l plana Dy D, fijas en las bancadas de la mé~
guina y va a engranar en los dientes del embrague E. montados
sobre el eje de los cilindros alinmentarios; el otro extremo de

la cadena C. lleva un contrzpeso H.

En la varilla de liberacion del arbol en dos tiempos,

)
i

llamada vurlgarmente varills de cambios, hemos fijado un gati-
1lo T que actua sobre el extremo inferior de lz palanea J.
cuyo extremo superior se termina en unsa orquilla gue sostienc
otra orquilla de bronce ¥ gue encaja en la raznura circular
del embrague E. Este se compone de dos parte Ey T T. es un

anillo conico con dientes triangulares para facilitar el em—
\

bra;ue v desembrague y es fijo sobre el eje de los alimenturios

por medio de una pegueiia chaveta, E es el embrague propiamente
dicho y 1leva en su periferisz unos dientes regulares para el

engrane de la cadena C. In una de sus carag laterales lleva

F. ¥l embrague E va taombien montado sobre el eje de los slimen

terios en el qgue es loco y solo se hece solidario cuendo cuan-

te & 1la horgquille lleve un peqgueilo rulo ¥ yue sirve para faci-
litar el deslizamiento de le cadena C. e impedir que esta roce
sobre el ermagzon de la maguina. En el extrezo del eje de este

rulo 1leva un taladro en el gue se engarncha un extremo del re-

sorte T cuya misidn es la de atraer el embrague E sobr

e el ani-
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11lo F. El otro extremo del resorte va sobre uno de los sopor—
tes del cilindro alimenterios. M es un buldn fijo en el arme—
zén y que sirve de eje a la pz=lanca J. El trabajo del uzpearato
que acabamos de describir se efectua de la forma sigulente:

Turante el 49 periodo, es decir durante le entrada del
carro y plegado del hilo, el cuadrente de lazs selfactinas desy
cribe un arco de eproximedamente un cuarte de circulo. Lo pa-
lance A.fije en el eje del cuadrante es obligeda a describir
un arco semejante y sl efectuarlo el gancho B. tira de la ca-
dena C que a su vez arrastra a los alimentarios por medio del
embrague B.F. haciéndoles eniregar mecha lentamente en la cant
tidad que se desee ¥ que se regula subilendo o bejeando en su
corredera el torxnillo y gancho B. sl finel de la entrada dzl
carro, este acciona sobre la varilla de los cembios y por 1lo
tanto irdirectamente sobre el gatillo I fijo en dicha varilla
y que 21 ser arrastrado por ella actua sobre la parte infe-

rior de la palanca J y provoca el desembrague de E. due con-

tinua desembragado durante el primer periodo o sea durante la
nucve salida del carro. Durante este periodo, el cu=zdra te i
y por lo tanto la palanca A, vuelven a su punto de partida,
tensindose la cadena C. nor el contrapeso H. Al finezl de la
sglida del carro, este vuelve a accionzr le varilla de los
cembics y el gatillo T. libera la pelenca J. en cuyo momento
el embregue E. solicitado por el resorte L encaja sobre F.
quedando embragado durante los periodo 22 y 32 en los cuales

actua de freno de los alimentarios y durante el 42, en cue

Lars

como gqueda dicho se efectua la entrego de mecha gue ha de con
tituir le reserva.

Fntre las ventajas que a la hilatura proporciona nuestro
procedimiento y aparato debemos mencionar

I o T A

Fr resumen: La patente recaerz sobre las reivindicaciones
siguientes:

RIIIERA:—= Un procedimiento mecianico aplicable a las selt

0
. o et S . 2
factinas, en virtud del cusl le regularidacd de la torsion es
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perfecta, pues la entrega de mecha para que forme la reserva
se efectua durunte el 492 periodo, en el gue los husos no tuerq
cen, sino gque unicamente reéojen el hilo ya terminado.

SEGUNDA:= Urn procedimiento meczhnico, segun le reivindica-
cidn primera, en virtud del cual se consigue un gren aumento
de produccidn; pues antes una longitud aprecicble de hilo que
dabs fuere de la husada, y zhora, en virtud de este procedimig
to dicho hilo es recogido en la husada sustituyéndole por la
mechs ultimam:nte entregada.

TERCERA:~ Un procedimicnto mecenico segun reivindicacilo-
nes 1& y 22, en virtud del cuzl se efectua con la meyor faci-
lidad el cumento o disminucidn de la entrega de mecha, ya que
ello est=2’al alcance de cuglguier obrero pues el regulado del
snarato euxiliar es tan secillo que bastea con elev&/o descen-
dexr en su corredera el tornillo B. con lo cusl se cuments o
disminuye el curso de la cadena.

CUARTA:~- Un procedimiento mecanico, de acuerdo con las ant
teriores reivindicaciones, en virtud del cuszl se consigue eler
var £l méxiro la produccidén de les selfactinas, sobre todo en
1a hilaturs de fibraw gruesas, en cuyo hilo se exija un ndxi-
mun de resistencia y que antes no podia obtenerse por la irret
gularidad de torsidn provocada por la reserva.

QUINTQ.- Por ultimo, se reivindica como objeto sobre el
cugl ha de recaer le patente de invencidn que se solicita por
veinte afios en Espefia, por
"GN PROCEDIMIENTC LECANICO SOBREPROIUCTCR, APTICABLE & LAS
SELFACTINAS":

Todo conforme queda descrito en la nrescnte memoria que
consta de cinco hojus escrituas a méquina por una sola cara y
planos que se acompafien.

. Madrid 6 de RZgosto de 1931
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