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PATENTE DE INVENCION

a favor de
S. A, TALLERES TOMAS, =~ domiciliada en BAECELONA,
por
»Procedimiento de fabricacién de radiadores de plancha meta-

lica para calefaccion”,

- aon s s e T Sy

Memoria descriptiva,

Los radiadores utilizados en las instalaciones de cale-
faceidén, se han construido siempre en forma de elementos suel-
tos, que por su acoplamiento, en mayor o menor nimero segun la
superficie de radiacidn en cada caso necesaria, forman la ba-
teria de elementos, o radiador propiamente dicho.

Obedece este sistemade construccidén, a las dificultades
que ofreceria la fundicion de radiadores de elementos miltiples
y muy especislmente 8l gran nimero de modelos de que seria pre—
ciso disponer para ello., Por otra parte, la posibilidad de ob=-
tener radiadores de tantos elementos como se quiera, mediante

oportunoc acoplamiento, hacia de dicho sistema una solucidn per-
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fectamente racional, que fué aceptada sin discusién.

Sin embargo, el radiador de elementos solidarios, es
decir, de varios elcmentos formando una sola pieza, presenta
varias ventajas sobre el de elementos independientes, espe-
cialmente en cuanto a la supresidn de las juntas o piezas dednii
de unos con otros elementos, lo quefepresenta simplificacidn
y economia, no solo en Ta fabricacidén, sino tambien en el g
montaje, y ascgura por completo el buen funcionamiento, sin cui;
dados ni gastos de conservacidn.

Reconocido el inddsoutible interés de esta solucidn, tanf
racional como la otra, sleumpre que puedan obtenerse radiadores |
del ntmero deseado de elementos sin dificultad especial de fa-
bricacidn, no pudo pensarse siquiera en intentarlo, mientras el
material empleado para la construccidn de radiadores fué solo
la fundicion. Pero al surgir el radiadoxde plancha, que por
sus conocidas ventajas se abre paso de dia en dia, se ha es-
tudiado de nuevo, llegando a resolverse cumplidamente en el 6r-
den préctico industrial, en la forma que a contimnmcion se
describe.

Consiste esencialmente la invencién, en construir ra-
diadores de plancha formados por un numero cualquiera de ele~
mentos solidarios entre si, es decir, formando el todo una so-
la pieza indesmontable, cualquiera que sea el nlimero de elemen-
tos que lo constituyan, no efectando a la esencialidad de 1la
patente, ni la forma y dimensiones de los radiadores, ni aun
el material de que se formen, siempre que sea plancha laminada
de cualquier metal, principalmente de hierro o acero,

Para coriseguir este objeto, se recurre a formar la ba-
teria por soldsdura sucesiva de elementos, lo que puedeéjecu-
tarse de dos maneras distintas, solo en cuanto al drden de ope-
rar, pero constituyendo en concreto un mismo procedimiento de

obtencidn de radiadores por soldadura de sus elementos.
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La primera forme consiste en construir los elementos
por separado mediante la soldadura de dos semielementos previa-
ment e estampadoé y luego u-nir al contiguo, cada uno de los ele=
mentos asi formados, por soldadura de los bordes de los orificiot
de intercomunicacidn.

Consiste la otra forma en proceder primero a unir dos
a dos los gemielementos preparados por estampacién, por soldadu~
ra de dichos bordes de los orificios de comunicacidn, formandose
asi piezas incompletas que contienen la mitad de dos elementos
contiguogs. Al unirse por soldadurs sucesiva estas piezas entre
si, van cerréndose los elementos intermedios, quedando solo a-
biertos los extremos, que se clerran por scldadura a elbos, de
los correspondientes semnlelementos sueltos.

Para mayor claridad, nos referimos a las figuras que
acompafian a esta memoria, a escala indeterminada y en las que
se omite todo detalle que no afecte a la esencialidad de la pa=-
tente.

La figura 1, representa un elemento de radiador v}sto
de frente y en ella aparece designada por -1-, la pestaﬁafde /
unidn o soldadura de los dos semielementos, y por =2- el borde
del orificio de comuiicacidn a unir por soldadura con el ele-
mento contiguo.,.

La figura 2 representa en seccidén un elemento de radia=-
dor formado por soldadura de las pestafias -l- de dos semielemen=-
tos estauwpudos y la figura 3, un radiador formado por dos ele-
mentos coumo el de la figura 2, soldados entre si por los bordes
-2=- de los orificios de oomunicacién -%, al gque pueden agregar-
se en la misma forma otros elementos sucesivos. Los orificios
de los elementos extremos, se cierran por medio de plezas suple-
torias dispuestas para recibir les racords de entrada y salida.

La soldadura necesaria tanto para formar los elementos,
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couwo pare unirlos entre si, puede hacerse por cualquiera de
los procedimientos conocidos, siendo de entre ellos preferible
el eléctrico por resistencia, pudiéndose para ello utilizar
cual quier méquina de soldadura,

Para soldar un elemento con el contiguo, los electrodos
de la mdquina de soldar se sustituyen por otros -5-, de forma
especial, que pudiendo penetrar por el orificio de cowunicacién,
terminan en doble inflexidn lateral que permite su aplicaciédn
en los bordes de dichos orificios, tal como esqueumaticamente
se representa en la figura 4.

Cuando se procede conforme a la segunda forma de la an-
tes descrita, la soldadura de dos sewmielementos -~6-, por los
bordes de sus orificios de comunicacidén, se hace con electrodos
normales -7-, como puede verse en la figura 5., ba unidn de las
piezas parciales -8-, asi formadas (figura 6), se ejecuta sol=-
déndolas por sus pestafias ~9-, valiéndose para ello de electro-
dos especiales provistos en su extremo de rodillo soldador =10-,
de dildmetro inferior a la distancia entre pestafias de la pileza
parcial, La unidén de variass de estas plezas, deja a sus extremos
dos elementos abicrtos, gque se cierran por soldadmra de¢ los co-
rrespondientes semielementos, en la miesma forma descrita.

El procedimiento descrito, es igualdente aplicable y com-
prende por lo tanto, lo mismo a la fabricacidn de radiadores de
plancha sin revestimiento, que a la de radiadores de plancha e
protegida por cubierta de otro metal, como plomo etec., ya gpea
por bafio del metal fundido, o bien pOr deposito eleectrolitico,
y tanto si dicha cubierta se aplica previamente a,los semiele~-
aentos cowo a los elementos ya flormados, a las piezas parciales

0 aun a los radiadores construidos.
Cuando como en el caso mas generel, el procedimiento de

soldadura adoptado es el eléctrico por resistencia, puede este
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hacerse lo mismo continua que por puntos, aplicéndose en este dl-
timo caso una ligera capa de estafio, para asegurar el cierre de

los poros que eventualmente pudieran quedar entre punto y iunxo.
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Se reivindica como objeto de esta patente: '\?}Qgi
N \ -
1) Yrocedimiento de fabricacién de radiadores para ga= N3

lefaccion que consiste en unir parsoldadura una serie de elemen=

tos de calefaccidn, constituidos cada uno de ellos por planchaéﬁ
estampadas y soldadas por sus bordes, para componer un radiador
completo, del numero de elementos que se desee, quedando todos f
ellos solidarios entre si, cualquiera que sea su forma y dimen-ﬁ&'
siones y la plancha de que estén formados, y tanto si dicha r
plancha estd desnuda, como si se recubre de un bafio protector '}‘
metélico dado por fusidén o por electrolisis ya sea previamente i
a los semielementos, o bien a los elementos o a los radiadores

ya formados,

2) Procedimiento de fabricacidn de radisdores de plancha
metélica, de elementos solidarios con arreglo a la reivindica-
cidn anterior, partiendo de semielementos de plancha estampada,
que soldados dos a dos por sus pestafias, constituyen elementos
sueltos, los que soldados a su vez unos con otros por los bordes
de sus orificios de comunicacidn, forman las baterias de elemen~
tos solidarios, o radiadores completos indesmontables.

3) FProcedimiento de fabricacidn de radiadores de plan-
cha metélica ée dlementos solidarios, segin las reivindicaciones
enteriores, en los que las soldaduras pueden practicarse por
cualquiera de los sistemas conocldos y especialmente por el de
resistencia eleéctrica, en cuygtaso para proceder a la unidn de
un elemento con el anterior por soldadura de los bordes de sus
orificios de comunicacién, se utilizan en la méquina de soldar,
electrodos especiales provistos de una doble inflexidén lateral,

que introducidos por diches orificios, vienen a aplicarse por su
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extremo en los mencionedos bordes a soldar,

140 4) Procedimiento de fabricacion de radiadores de plan~
cha metélica, de elementos soliduriocs, como en las anteriores
reivindicaciones, en los gue los orificios extremos de la bate-
ria de elcmentos, se clerran por piezas supletorias dispuestsas
para recibir les racords de entrada y salida.

145 5) Frocedimiento de fabricacidn de radiadores de plan~
cha metélica, de elementos solidarios, con arregloa la 12 rei-
vindicacién, que se construyen partiendo de semielementos de
plencha estampada, que soldados dos & dos por los bordes de
sus orificios de comunioacién, constituyen piezas incompletas

150 intermedias abiertas por ambos lados las que unidas a su vez
unas con otras, por las pestaflas de los semielementos, forman
la bateria de elementos solidarios o radiador completo, cuyos
extremos abiertos, se cierran soldandoles del mismo modo por las
pestafias, los correspondientes semielementos finales de la ba-

155 teria,

6) Procediumiento de fabricacidn de radisdores de plan-
cha metélica, de elementos solidarios, segin la anterior rei-
vindicaciodn soldado por cuslquier sistema de los conocidos, es=
pecialmente por el de resistencia eléctrica, en cuyo caso para

160 -practicar la unidn de dos semielementos por los bordes de sus
orificios de comunicecidén, se utilizzpén la méquina de soldar,
electrodos normales y para proceder a la unidn de las piezas
incompletas asi formasdas entre si, por las pestafias de los se-
mielementos, se emplean electrodos especiales provistos en su ex

165 tremo de rodillo scldador de didmetro inferior a la distancia
entre pestatias.

7) Procedimiento de fabricacidn de radiadores de planm~
cna mctédlica, de elementos solidarics, gegin lus anteriores

reivindicaciones, pudiendo, si las soldaduras se hacen por re-
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sistencia eléctrica, practicarse lo mismo continua que por
puntos, aplicdndose en este Ultimo caso una ligere cepa de es-
tafio para asegurar el cierre de los poros gue eventuslmente
pvdieran guedar entre los puntos de soldadura,

8) Frocedimiento de fabricacidn de radiadores de plan-

cha metidlica para calefaccidn.

Barcelona, 21 de Julio de 19%1,

S. A, TALLERTS TOMAS
B0 DE 1IANUEL TOMAS
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