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MEMORIA DESCRIPTIVA

qQue sé acompefia a la solicitud de

UN_MODELO DE UTILIDAD

a favor de ELECTRO MATERIALES K.L.K., S.A., de nacionalidad

espafiola, residente en GIJON, Alvarez Geraya mim. 12,
por

"YPORTAFUSIEIES PERFECCIONADO",
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Los portafusibles actualmente en uso; para fusi -
bles del tipo de cartucho cilindrico, y empleo en forma de
seccionador; presentan algunos inconvenientes que, sucinta-
'mente quedan determinados por la escasez de presidn existen
te entre las horguillas fijadoras de los extremos de dicho
cartucho y los extremos de éste, por la posibilidad de que
las chispas producidas por la extracorriente de ruptura, en
el momento de separar los contactos, alcanzan los extremos
citados del cartucho destruyendo el fusible, y por dltimo ls
posibilidad de que llegue a vencerse el limite de elastici-
dad de las ramas de la horquilla fijadora del cartucho, anu-

lando el completo contacto,.
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diante el nuevo portafusibles al que se refiere la presente
menmoria, que ademés de salvar éstos, presente indudables no-
vedades no 86lo en cuanto a la conseocucidn del fin primordial
del portafusibles, sino en cuanto a comodidad de empleo; fa-
bricacidén mis sencilla y econdmica y robustez y facilidad de
cambio de fusibles en el interior del conjunto,

En esencia, este portafusibles, estd constitufdo por
una caja de materisl aislante, que en su fondo, lleva solida-
riamente unidos dos cuerpos prisméticos, de material conduc-
tor, a los que se unen sendas 1éminas p;egadas para formar
una pinza de sujecidn, acopldndose a dichos cuerpos, de for-
ma cémoda y sencille por simple introduceidn en los mismos,
desde el exterior; de los terminales de los conductores co=
rrespondientes. Las caras laterales de esta caja presentan sa-
lientes adecuados, para encajar y cerrar los laterales de la
correspondiente tapa, en la que por un eimplé encaje a presién
sobre piezas adecuadas, se encuentran fijas las pinzas de fi-
jacién del cartucho fusible, pudiéndose introducir éste por
deslizamiento longitudinal, merced a la existencla de dichas
aberturas laterales en la tapa, las cuales, quedan perfecta-
mente cerradas por los salientes de la caja, cuando se acopla
una a la otra,

Las pinzas de fijacidn del cartucho, estdn previs-
tas por una simple ldmina arqueada en cilindro, abierto lon-
gltudinalmente por la generatriz que queda en su posicidn mes
inferior, y»prolongéndose la citade superficie cilindrica, en
uno de los bordes de la generatriz abierta, por un plano que
contiene al eje de la mismas, presentando este plano un perfil
especialmente recortedo, para que las superficies de contacto

con lag pinzas de la ®aja, que en mayor seperacidn entre sf,
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que la existente entre los extremos del cartucho fusible;
eliminando la posibilidad de que chispas por extracorrientes
de ruptura lleguen & dste y le deterioren,

Rodeando la superficie cili{ndrica que se ha citado,
¥ que forma cada una de las pinzas de sujecidn, se preven
unos resortes en aro, de gren resistencia y elasticidad, que
aseguran totalmente el completo contacto y sujecidn correcta
de los extremos del ecartucho fusible, impidiendo que por el
uso, pueda llegar a sobrepaesarse el limite de elasticidad de-
la ldémina que forma cada superficie cilf{ndrica, y que se de-
bilite la sujecidn y por tanto-el contacto segure y contas-
tante entre ellos,

‘ Como novedad de importancia en cuanto a facilidad
de construccidn, econom{s en fabricacidn y sencillez en empleo,
se ha previsto que las pinzas de sujecidn de los extremos del
cartucho fusible, presentan en la zona de adeptacidn a la ta-
pa, un cajeado prismético con una embuticidn longitudinal de
perfil a cola de milano, que encaja en la correspondiente ra-
nura de este mismo perfil; existente en unas piezas—fijables
& la cara interna de la tapa, con lo que el aislamiento eléc-
trico de dichas pinzas con respecto a la tapa es total y ab-
soluto, no pudiendo haber contactos por tornillos u otros ele-
mentos de fijacidn.

Por el aludido objetd, se solicita el cofrespondien-
te privilegio de Modélo de Utilidad, conforme y al amparo del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial; a fin de garan;
tizar a favor del recurrente el derecho a la explotacidn ex-
clusiva del mismo en tode Bspafia,

A continuacidn, se hard uns detallada descripeidn -
del nuevo portafusibles que se cita, con referencia a los pla-

nos que se acompaﬁang en los que pe representa a simple t{tu-
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1o de ejemplo, no limitativo, una forms preferente de reali-
zacldn, susceptible de todas aquellas variaciones de detalle
que no supongan una alteracidén fundamentsl de las caracterig
ticas esenciales del mismo,

En dichos planos se ilustras

Bn la figura 1%, perspectiva general del portafusi-
bles, abierto y seccionado parcialmente para mayor exposicién
de sus elementos interiores,

En la figura 28, detalle en alzado y perfil de aco-
plemiento de las pinzas de sujecidn, a la tapa del portafusi-
bles.

En la figura 38, detalle de las pinzas eldsticas de
contacto.

Segﬁn el e jemplo de ejecucién repregentado, el nue-
vo portafusibles que se preconiza, estd constitufdo por una
caja (1) de material aislante, de forma paralelepipédica en
la-qué en su interior sobre su fondo, y en ambos extremos
opuestos del mismo, se han previsto unos cuerpos (3) de mate-
rial conductor, guedando estos cuerpos sobre unas léminas,
asimismo conductores (2), que gqueden plegadas formando un
tridndulo del que uno de sus lgdos es tangents a la cara del
cuerpo (3) dejando entre ellos un estrecho espacio para intro-
duceidn de la 1dmina de contacto correspondiente, logrando de
esta forma, que dicho contacto se produzca con un méximo de
garant{as al producirse entre superficies amplies en lugar
de entre simples 1{neas.

Los cuerpos (3), presentan un orificio en sentido
axial (10) coincidente entre otro orificio (11) existente en
la cara lateral de la caja, pars introduceidn del terminal del
cable correspondiente, fljdndo este mediante un tornillo (4)

que atraviesa en sentido perpendicular al taladro anterior.
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Al objeto de lograr un perfecto aislamiento entre
los cuerpos (3), existen formando parte de la misma caja,
unos tabiqueé (12) aislantes, y entre ellos, queda un salien-
te, troncocénico y central (13), con taladro roscado axial,
para introduccidn de un tornillo (6) que fija una 1dmina eis-
lante (5) cubriendo el conjunto descrito; habiéndose previs-
10 en dicha lémina las ranuras correapoﬂdientea para paso de
las 14minas de contecto que han de introducirse entre los
cuerpos (3) y las ldminas eldsticas (2).

Las caras laterales de la caja, presentan sendos
salientes (14) al objeto de cubrir los laterales de la tapa
(15) cuya fapa, deja al descubierto dichos laterales para per-
mitir la introduccién del cartucho (é) por deslizamiento axial
quedando perfectamente cubierto todo el interior una vez aco-
plada la tapa a la caja, merced a los citados salientes (14)
de los latersles de ésta.

Ie tapa (15), que exteriormente presents en sus ex-
tremos unos salientes espoleados (16) para facilitar la ope-
raecién de extraccidn de le misma y el manejk en sf, interior-
mente, estd provista de dos piezas (17) soliderizadamente uni-
dag a la cara interior; de materiel sislante y colocadas so-
bre los extremos opuestos, presentando estas piezas, unas ra-
nuras longitudinsles (18) de perfil & cola de milano.

En estas plezas (17) se acoplan respectivamente, las
dos pinzas de sujecidn del cartucho (7), estando formadas es-
tas pinzas, por uns ldéming de acero,'ehrollada para former una
superficie cilfndrica en la que se ha previsto un cajeado (19)
prismético, con una embuticién longitudinal (20) del mismo
perfil que la renura (18) de la pleza (17), con el fin de que
el acoplamiento de una a otra se efectie por simple encaje

mediante estas ranuras; ¥ 8in necesided de tornillos, ni ele-
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mentos de sujecidn que puedan suponer una posibilidad de con-
tactos hacia el exterior,

Las léminas que forman las pinzas de sujecidn, de-
jan abierta la superficie cilfndrica que constituye, por la
generatriz opuesta al lugar de la ranura de acoplamiento, y
en esta generatriz, una de las ramas de la pinZa; se prolonge
hacia el exterior (8) segin un plano que contiene al eje del
cilindro, previéndose en este plano un perfil recortado (21)
que aleja entre sf{ las correspondientes prolongaciones (8); a
fin de que le distancia entre estas sea superior a la lbngi-
tud del cartucho (7), eliminando la posibilidad de que chis-
pas producldas por la extracorriente de rupturs pudan llegar
a éste produciendo su inutilizacidn.

Con el fin de lograr que la sujecién del cartucho
(7) entre las pinzas descritas sea siempre completa, sin po-
sibilidaed de desplazamientos, y con un contacto completo y
total, se han previsto unos resortes (9) en forme de aro abier
£0,, qué atraviesen a la superficie (8) por un orificio pre-
visto al caso, y ebrazan la superficie cilfndrice obligandols
g permanecer siempre con el digmetro adecuado para gque el car—
tucho (7) se encuentre sujeto a presién,

Es evidente que el portafusibles que se ha descrito;
presents un mdximo de gsegurided en su funcionamiento, por el
eiglamiento entre las piezas (3) entre sl mediante los tebi-
ques (12), el aislamiento del conjunto de la caja, con respec—
to a la tape por medio del tablque diafragma (5), por el ais-
lamiento de cada uns de law pinzas de sujecidn del cartucho,
mediante su especial forma de sujecidn a las plezas (17), por
le total sujecidén del cartucho merced m los especiales Tesor-
tes (9) previstos para ello, por el total y completo contacto

entré las superficies (8) y les pinzas de lu caje formadas por
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las 1dminas (2) y cuerpos (3), y& que se efectua el contacto
en una amplia superficie, y en general por la sencillez de
t0dos los elementos que le componen y la forms de haberse
previsto su colocacidn, extructuracidn y acoplamiento,

Ia forma, materiales y dimensiones, podrén ser va-
riables y en general, cuanto sea accesorio y secundario, siem-
pre que no altere; cambie o modifique la esencialidad del ob-
jeto descrito.

Los términos en que queds redactada este Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa,
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El MODELO DE UTILIDAD que se solicita, debers re-
caer precisamente sobre las particularidades caracter{sticas
de las siguientes reivindicaciones:

18 .~ Portafusibles perfeccionado, caract e -
rizado por estar constitufdo por una caja de material
aislante en cuyo fondo; y en sentido trénsversal, se han pre-
visto dos tabiques del mismo material y formando parte de la
miema, que aislan entre sf a las piezas que reciben desde el
exterior los terminales de log cables correspondientes,'exis-
tiendo ademds un esaliente central con orificio roscado axial,
para introduccidn de un tornillo que sujeta un diafragma ais-
lante que cubre la totalidad de la caja, dejando paso por ra-
nurasg previstas a las superficies de contacto que han de en-—
lazer con las piezas interiores de la caja, consiguiendo un

miximo de seguridad contra cortocircuitos.



123706 1

28 ,— Portafusibles perfeccionado, segin reivindice-

195 cién 18, ceracterizado por el hecho de que las plezas que re-
civen los terminales de los cables, presentan unas lémines
plegadas con perfil en tridngulo rectdngulo que deje uno de
sus catetos en contacto con la cara lateral de dicha pleza, a
f{n de que entre estas ocaras se produzce la introduccidn de

200 la superficie de contacto, logrando un mdximo de superficie
para e€llo y eliminando posibilidades de contactos imperfectos.

32,~ Portafusibles perfeccionado, segdin enteriores
reivindicaciones, carscterizado por haberse previsto en las
caras laterales de la caja, prolongaciones gque encajan con

205 aberturas en las caras correspondientes de la tapa, cuyas aber-
turas estén previstas para facilitar la introduccidn del car-
tucho fusible por deslizamiento longitudinal, consiguiendo con
ello, que una vez colocada le tapa quede el conjunto totalmente
cerradc al exterior.

210 48, Portafusibles perfeccionado, segun reivindica-
ciones anteriores, caractérizado por haberse previsto la su-
jeccidén de las pinzaee de fijacidn del cartucho fusible, a la
cara lnterna de la tapa; por medio de piezas aislantes, soli=-
daries de dlcha tepe, dotadas de ranuras longitudinales a co-

215 la de milano, en las que encajan salientes de dichas pinzas
con el mismo perfil, quedando con completo aislamiento del
resto de la tapa.

58,- Portafusibles perfeccionado, segin anteriores
reivindiceciones, caracterizado por haberse previsto unos re-

220 sortes anulares, ablertos que abrazen la superficie cilfndrice
que forman las pinzas de sujecidn del cartucho fusible, impi-
diendo que puedan existir contactos incompletos entre éste g
lapg citeadas pinzas; Y reforzando la elasticidad propia de las

mismas,
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6e,~ Portafusibles perfeccionado, segin anteriorés
reivindicaciones, caracterizado porque las ldminas planas
prolongacién de las pinzes de sujecidn, y que se insertan en-
tre los contactos del fondo de la cala, estdn recortadas se-
gin un perfil que suments la separacidn entre elles, a fin de
que éstas sea superior a la longitud del cartucho, eliminando
la posibilidad de que las chispas originadas por extracorrien-
tes de ruptura puedan inutilizar dicho cartucho.

7.~ WPORTAFUSIBIES PERFECCIONADO",

Todo segdn queda expuesto en la presente Memoris,
que consta de nueve hojas folladas ¥y mscanografiadas por una
una sola cara§ ¥y dibujos que con la misma se acompafian,

MADRID, 5 de Agosto de 1.966.
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