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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a l a  s o l ic i tu d  de 

UE MODELO DE ÜT HIPAD
a favo r de ELECTRO MATERIALES K .L.K ., S .A ., de nacion alid ad  
española , re s id e n te  en GIJÓN, Alvarez Garaya núm. 12,

por

"PORIAPUSIEEES PERFECCIONADO".

Los p o r ta fu s ib le s  actualm ente en u so , para  fu s i  -  
b le s  d e l t ip o  de cartucho c i l in d r ic o ,  y empleo en forma de 
seccionador, p resen tan  algunos inconvenien tes que, su c in ta ­
mente quedan determ inados por l a  escasez de p res ió n  e x is te n  
te  en tre  l a s  h o rq u illa s  f i ja d o ra s  de lo s  extremos de dicho 
cartucho y lo s  extremos de é s te ,  por l a  p o s ib il id a d  de que 
l a s  ch ispas producidas por l a  e x tra c o r r ie n te  de ru p tu ra , en 
e l  momento de sep ara r lo s  co n tac to s , alcanzan  lo s  extremos 
c itad o s  d e l cartucho destruyendo e l  f u s ib le ,  y por ú ltim o l a  
p o s ib il id a d  de que lleg u e  a vencerse e l  l ím ite  de e l a s t i c i ­
dad de l a s  ramas de l a  h o rq u illa  f i ja d o r a  d e l cartucho , anu­
lando e l  eompleto co n tac to .
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Todos es to s  inco nv en ien tes, quedan elim inados, me­

d ian te  e l  nuevo p o rta fu s íla le s  a l  que se r e f i e r e  l a  p resen te  
memoria, que además de s a lv a r  é s to s , p re se n ta  indudables no­
vedades no sólo en cuanto a l a  conseoución del f i n  p rim ord ia l 
del p o r ta fu s ib le s ,  s ino  en cuanto a  comodidad de empleo, f a ­
b ricac ió n  mas s e n c il la  y económica y ro b u stez  y f a c i l id a d  de 
cambio de fu s ib le s  en e l  i n t e r io r  del con jun to .

En esen c ia , e s te  p o r ta fu s ib le s ,  e s tá  co n s titu id o  por 
una c a ja  de m a te ria l a i s la n te ,  que en su fondo, l le v a  so lid a ­
riam ente unidos dos cuerpos p rism á tic o s , de m a te ria l conduc­
t o r ,  a lo s  que se unen sendas lám inas p legadas para  form ar 
una p inza de su jec ió n , acoplándose a  dichos cuerpos, de fo r ­
ma cómoda y s e n c il la  por simple in tro d u cc ió n  en lo s  mismos, 
desde e l  e x te r io r ,  de lo s  te rm in a les  de lo s  conductores co­
rrespond ien tes*  Las ca ras l a t e r a le s  de e s ta  ca ja  p resen tan  sa­
l i e n te s  adecuados, pa ra  e n ca ja r y c e r r a r  lo s  l a te r a le s  de la  
correspondien te ta p a , en l a  que por un simple encaje a p res ió n  
sobre p iez as  adecuadas, se encuentran f i j a s  l a s  p in zas de f i ­
jac ió n  del cartucho f u s ib le ,  pudiéndose in tro d u c ir  é s te  por 
deslizam ien to  lo n g itu d in a l,  merced a  l a  e x is te n c ia  de d ichas 
a b e rtu ra s  l a t e r a le s  en l a  ta p a , l a s  c u a le s , quedan p e r fe c ta ­
mente ce rrad as  por lo s  s a l ie n te s  de l a  c a ja , cuando se acopla 
una a l a  o t r a .

Las p in zas de f i ja c ió n  de l ca rtu ch o , e s tá n  p re v is ­
ta s  por una simple lámina arqueada en c i l in d r o ,  a b ie r to  lon ­
g itud inalm ente por l a  g e n e ra tr iz  que queda en su p o sic ió n  más 
in f e r io r ,  y prolongándose l a  c ita d a  s u p e rf ic ie  c i l in d r ic a ,  en 
uno de lo s  bordes de l a  g e n e ra tr iz  a b ie r ta ,  por un plano que 
contiene a l  e je  de l a  misma, presentando e s te  plano un p e r f i l  
especialm ente re co rtad o , para que l a s  s u p e r f ic ie s  de contacto  
con l a s  p in zas de la  © aja, que en mayor separación  en tre  s i ,
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que l a  e x is te n te  en tre  lo s  extremos de l cartucho f u s ib le ,  
eliminando l a  p o s ib il id a d  de que ch ispas por e x tra c o rr ie n te s  
de ru p tu ra  llegu en  a é s te  y le  d e te rio ren *

Rodeando l a  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  que se ha c ita d o , 
y que forma cada una de l a s  p inzas de su je c ió n , se preven 
unos re s o r te s  en a ro , de gran r e s i s te n c ia  y e la s t ic id a d ,  que 

50 aseguran to talm ente e l  completo co n tac to  y su jec ió n  c o rre c ta  
de lo s  extremos del cartucho f u s ib le ,  impidiendo que por e l  
u so , pueda l le g a r  a sobrepasarse e l  l ím ite  de e la s t ic id a d  de 
l a  lámina que forma cada su p e rf ic ie  c i l in d r ic a ,  y que se de­
b i l i t e  la  su jec ió n  y por ta n to  e l  con tac to  seguro y co n tas- 

55 ta n te  en tre  e llo s#
Como novedad de im portancia en cuanto a  fa c i l id a d  

de co n stru cc ió n , economía en fa b r ic a c ió n  y s e n c il le z  en empleo, 
se ha p re v is to  que l a s  p in zas de su jec ió n  de lo s  extremos del 
cartucho f u s ib le ,  p resen tan  en l a  zona de adap tación  a  l a  t a -  

60 pa , un cajeado p rism ático  con una em butición lo n g itu d in a l de 
p e r f i l  a co la  de m ilano, que encaja en l a  co rrespondien te  r a ­
nura de e s te  mismo p e r f i l ,  e x is te n te  en unas p iezas  f i j a b íe s  
a l a  ca ra  in te rn a  de l a  ta p a , con lo  que e l  a islam ien to  e léc ­
t r i c o  de dichas p in zas con re sp ec to  a l a  tap a  es t o t a l  y ab - 

65 so lu to , no pudiendo haber co n tac to s por to r n i l lo s  u o tro s  e le ­
mentos de f i ja c ió n .

Por e l  alud ido ob je to , se s o l i c i t a  e l  correspondien­
te  p r iv i le g io  de Modelo de U til id a d , conforme y a l  amparo dél 
v igente E s ta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  a  f i n  de g aran - 

70 t i z a r  a favor de l re c u rre n te  e l derecho a l a  ex p lo tac ió n  ex­
c lu s iv a  del mismo en toda España.

A con tinuación , se hará una d e ta lla d a  d esc rip c ió n  
del nuevo p o r ta fu s ib le s  que se c i t a ,  con re fe re n c ia  a lo s  p la ­
nos que se acompañan, en lo s  que se re p re se n ta  a simple t í t u -
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lo  de ejem plo, no l im i ta t iv o ,  una forma p re fe re n te  de r e a l i ­
zación , su scep tib le  de todas aq u e lla s  v a riac io n es  de d e ta lle  
que no supongan una a l te ra c ió n  fundam ental de la s  ca ra c te rís . 
t ic a s  e se n c ia le s  de l mismo*

En dichos p lanos se i l u s t r a :
En la  f ig u ra  1*, p e rsp e c tiv a  g en era l de l p o r ta fu s i-  

b le s ,  a b ie r to  y seccionado parcia lm ente p a ra  mayor exposición  
de sus elementos in t e r io r e s .

En la  f ig u ra  28. d e ta l le  en alzado y p e r f i l  de aco­
plam iento de l a s  p in zas de su jec ió n , a l a  tap a  de l p o r ta fu s i­
l e s .

En la  f ig u ra  33. d e ta lle  de l a s  p inzas e lá s t ic a s  de
co n tac to .

Segán e l  ejemplo de e jecución  rep resen tad o , e l  nue­
vo p o r ta fu s ib le s  que se p reco n iza , e s tá  c o n s titu id o  por una 
oaja (1) de m a te ria l a i s la n te ,  de forma p a ra le le p ip ld ic a  en 
l a  que en su in t e r io r  sobre su fondo, y en ambos extremos 
opuestos de l mismo, Be han p re v is to  unos cuerpos (3) de mate­
r i a l  conductor, quedando e s to s  cuerpos sobre unas lám inas, 
asimismo conductores (2 ) ,  que quedan p legadas formando un 
tr iá n d u lo  del que uno de sus lqdos es  tangen te a l a  c a ra  del 
cuerpo (3) dejando en tre  e l lo s  un e s trech o  espacio para in t r o ­
ducción de l a  lámina de con tac to  co rrespo nd ien te , logrando de 
e s ta  forma, que dicho con tac to  se produzca con un máximo de 
g a ra n tía s  a l  p rod ucirse  en tre  s u p e r f ic ie s  am plias en lu g a r  
de en tre  sim ples l ín e a s .

lo s  cuerpos C3), p resen tan  un o r i f i c io  en sen tid o  
a x ia l  (10) co incidente en tre  o tro  o r i f i c io  (11) e x is te n te  en 
la  cara  l a t e r a l  de l a  c a ja ,  para in tro d u cc ió n  d e l te rm in al de l 
cable co rrespo nd ien te , f ija n d o  e s te  mediante un t o m i l l o  (4) 
que a t ra v ie s a  en sen tido  p e rp en d icu la r a l  ta la d ro  a n te r io r .
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Al objeto  de lo g ra r  un p e rfe c to  a islam ien to  en tre  

lo s  cuerpos ( 3 ) ,  e x is te n  formando p a rte  de l a  misma c a ja ,  
unos tab iq u es  (12) a i s la n te s ,  y en tre  e l lo s ,  queda un s a l ie n ­
t e ,  troncocónico y c e n tra l  (1 3 ), con ta la d ro  roscado a x ia l ,

110 p a ra  in tro d u cc ió n  de un to r n i l l o  (6) que f i j a  una lám ina a i s ­
la n te  (5) cubriendo e l  conjunto d e s c r i to ,  habiéndose p re v is ­
to  en dicha lámina l a s  ra n u ra s  co rrespo nd ien tes p a ra  paso de 
la s  lám inas de con tac to  que han de in tro d u c irs e  en tre  lo s  
cuerpos (3) y l a s  lám inas e lá s t ic a s  (2)*

115 l a s  ca ras  l a t e r a l e s  de l a  c a ja ,  p resen tan  sendos
s a l ie n te s  (14) a l  o b je to  de c u b rir  lo s  l a t e r a le s  de l a  tap a  
(15) cuya ta p a , d e ja  a l  descub ierto  dichos l a t e r a le s  para  per­
m itir  l a  in tro d u cc ió n  d e l cartucho (7) por deslizam iento  a x ia l  
quedando perfectam ente cu b ie rto  todo e l  i n t e r io r  una vez acó— 

120 p iada la  tap a  a l a  c a ja ,  merced a  lo s  c itad o s  s a l ie n te s  (14) 
de lo s  l a t e r a le s  de ésta*

l a  tapa  (1 5 ), que ex teriorm ente p re sen ta  en sus ex­
tremos unos s a l ie n te s  espoleados (16) para  f a c i l i t a r  la  ope­
ra c ió n  de ex traooión  de l a  misma y e l  manejto en s í ,  i n t e r io r -  

125 mente, e s tá  p ro v is ta  de dos p iez as  (17) solidar!zadam ente u n i­
das a la  cara  i n t e r io r ,  de m a te ria l a i s la n te  y colocadas so­
bre lo s  extremos opuestos, presentando e s ta s  p iez as , unas ra ­
nuras lo n g itu d in a le s  ( 18) de p e r f i l  a co la  de milano*

En e s ta s  p iezas  (17) se acop lan  respectivam ente, la s  
130 dos p in zas de su jec ió n  d e l cartucho ( 7 ) ,  estando formadas es­

t a s  p in z a s , por una lám ina de acero , en ro lla d a  para  form ar una 
su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  en l a  que se ha p re v is to  un cajeado (19) 
p rism á tico , con una em butición lo n g itu d in a l (20) de l mismo 
p e r f i l  que l a  ranu ra  (18) de la  p ieza  (1 7 ) , con e l  f i n  de que 

135 e l  acoplam iento de una a o tr a  se e fec tú e  por simple encaje
mediante e s ta s  ra n u ra s , y s in  necesidad  de to r n i l l o s ,  n i  e l e -
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mentos de sujeción, que puedan, suponer una p o s ib ilid a d  de con­
ta c to s  h ac ia  e l  e x te rio r*

Las lám inas que forman l a s  p in zas  de su jec ió n , de­
jan  a b ie r ta  l a  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  que c o n s titu y e , por l a  
g e n e ra tr iz  opuesta a l  lu g a r  de l a  ran u ra  de acoplam iento, y 
en e s ta  g e n e ra tr iz ,  una de la s  ramas de l a  p in za , se prolonga 
hacia  e l  e x te r io r  (8) según un plano que contiene a l  e je  de l 
c i l in d ro , previéndose en e s te  plano un p e r f i l  reco rtado  (21) 
que a le ja  en tre  s í  l a s  co rrespond ien tes prolongaciones (8 ) ,  a 
f i n  de que la  d is ta n c ia  e n tre  e s ta s  sea  su p erio r a l a  lo n g i­
tud de l cartucho (7)* eliminando l a  p o s ib il id a d  de que c h is ­
pas producidas por l a  e x tra c o rr ie n te  de ru p tu ra  pudan l le g a r  
a é s te  produciendo su in u ti l iz a c ió n *

Con e l f i n  de lo g ra r  que l a  su jec ió n  de l cartucho 
(7) en tre  la s  p in zas d e s c r i ta s  sea siempre completa, s in  po­
s ib i l id a d  de desp lazam ientos, y con un con tac to  completo y 
t o t a l ,  se han p re v is to  unos re s o r te s  (9) en forma de a ro  a b ie r  
t o , ,  que a tra v ie sa n  a l a  su p e rf ic ie  (8) por un o r i f i c io  p re ­
v is to  a l  caso , y abrazan l a  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  ob ligándola 
a permanecer siempre con e l  diám etro adecuado para que e l  ca r­
tucho (7) se encuentre su je to  a presión*

Es ev idente que e l p o r ta fu s ib le s  que se ha d e sc r i to , 
p resen ta  un máximo de seguridad en su funcionam iento, por e l  
a is lam ien to  en tre  l a s  p iez as  (3) en tre  s í  mediante lo s  t a b i ­
ques C12), e l  a is lam ien to  del conjunto de l a  c a ja ,  con respec­
to  a l a  tap a  por medio d e l tabique diafragm a (5 ) ,  por e l  a i s ­
lam iento de cada una de l a s  p inzas de su jec ió n  del cartucho , 
mediante su e sp e c ia l forma de su jec ió n  a la s  p iezas  C17)# por 
l a  t o t a l  su jec ión  de l cartucho merced a lo s  e sp e c ia le s  re s o r ­
te s  (9) p re v is to s  para  e l lo ,  por e l  t o t a l  y completo contacto  
en tre  la s  s u p e rf ic ie s  (8) y la s  p in zas de l a  ca ja  formadas por
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l a s  lám inas (2) y cuerpos (3 ) ,  ya que se e fec tú a  e l contacto  
en una amplia s u p e r f ic ie ,  y en genera l por la  s e n c ille z  de 

170 todos lo s  elementos que l e  componen y l a  forma de haberse 
p re v is to  su co locación , e s tru c tu ra c ió n  y acoplam iento.

La forma, m a te ria le s  y dim ensiones, podrán se r va­
r ia b le s  y en g e n e ra l, cuanto sea acceso rio  y secundario , siem­
pre que no a l t e r e ,  cambie o modifique l a  e sen c ia lid ad  del ob- 

175 je to  descrito *
Los térm inos en que queda red ac tad a  e s ta  Memoria, 

son c ie r to s  y f i e l  r e f l e jo  d e l o b je to  d e s c r i to ,  debiéndose 
tomar con c a rá c te r  amplio y nunca en forma lim ita tiv a *

N O T A :

E l MODELO DE UTILIDAD que se s o l i c i t a ,  deberá r e -  
180 caer precisam ente sobre la s  p a r t ic u la r id a d e s  c a r a c te r í s t ic a s  

de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :
18 . -  P o r ta fu s ib le s  perfeccionado , c a r a c t e ­

r i z a d o  por e s ta r  c o n s titu id o  po r una ca ja  de m a te r ia l 
a is la n te  en cuyo fondo, y en sen tido  t r a n s v e r s a l ,  se han p re -  

185 v is to  dos tab iq ues  del mismo m a te ria l y formando p a rte  de l a  
misma, que a is la n  en tre  s í  a la s  p iez as  que rec ib en  desde e l  
e x te r io r  lo s  te rm in a les  de lo s  cab les  co rresp o n d ien tes, ex is ­
tien d o  ademas un s a l ie n te  c e n tra l  con o r i f i c io  roscado a x ia l ,  
pa ra  in tro d u cc ió n  de un to r n i l l o  que s u je ta  un diafragm a a i s -  

190 la n te  que cubre la  to ta l id a d  de l a  c a ja , dejando paso por r a ­
nuras p re v is ta s  a la s  su p e rf ic ie s  de contacto  que han de en­
la z a r  con la s  p iezas  in te r io r e s  de l a  c a ja , consiguiendo un 
máximo de seguridad co n tra  c o r to c irc u ito s .
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2 6 .-  P o r ta fu s ib le s  perfecc ionado , según re iv in d ic á ­

i s  clon 16, ca rac te rizad o  por e l hecho de que la s  p iezas  que re ­
ciben loa term in ales de lo s  ca b le s , p resen tan  unas lám inas 
plegadas con p e r f i l  en triá n g u lo  rec tán g u lo  que deja uno de 
sus c a te to s  en contacto  con l a  cara l a t e r a l  de dicha p ie z a , a 
f in  de que en tre  e s ta s  caras se produzca la  in tro d u cc ió n  de 

200 I a su p e rf ic ie  de co n tac to , logrando un máximo de su p e rf ic ie
para  e l lo  y elim inando p o s ib ilid a d e s  de con tac tos im perfec to s.

3§*- P o r ta fu s ib le s  perfecc ionado , según a n te r io re s  
re iv in d ic a c io n e s ,' c a rac te rizad o  por haberse p re v is to  en la s  
caras l a t e r a l e s  de l a  c a ja ,  prolongaciones que encajan  con 

205 ab e rtu ra s  en la s  ca ras co rrespond ien tes de la  ta p a , cuyas aber­
tu ra s  e s tá n  p re v is ta s  p a ra  f a c i l i t a r  l a  in tro d u cc ió n  de l ca r­
tucho fu s ib le  por deslizam ien to  lo n g itu d in a l,  consiguiendo con 
e l lo ,  que una vez colocada l a  tap a  quede e l  conjunto to talm ente 
cerrado a l  e x te r io r .

210 4®.- P o rta fu s ib le s  perfeccionado , según re iv in d ic a ­
ciones a n te r io re s ,  ca rac te rizad o  por haberse p rev is to  la  su- 
jecc ió n  de l a s  p in zas de f i ja c ió n  d e l cartucho fu s ib le ,  a la  
cara in te rn a  de l a  ta p a , por medio de p iez as  a is la n te s ,  s o l i ­
d a ria s  de d icha tap a , dotadas de ran u ras  lo n g itu d in a le s  a co- 

215 l a  de m ilano, en l a s  que encajan s a l ie n te s  de dichas p inzas 
con e l mismo p e r f i l ,  quedando con completo a is lam ien to  del 
r e s to  de la  ta p a .

5®.- P o r ta fu s ib le s  perfeccionado , según a n te r io re s  
re iv in d ic a c io n e s , ca rac te rizad o  por haberse p re v is to  unos r e -  

220 so rte a  a n u la re s , a b ie r to s  que abrazan la  su p e rf ic ie  c i l in d r ic a  
que forman l a s  p inzas de su jec ió n  de l cartucho fu s ib le ,  impi­
diendo que puedan e x i s t i r  contactos incom pletos en tre  é s te  y 
l a s  c ita d a s  p in z a s , y reforzando la  e la s t ic id a d  p rop ia  de l a s  
mismas.
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6 § .-  P o r ta fu s ib le s  perfecc ionado , según a n te r io re s  

re iv in d ic a c io n e s , ca rac te rizad o  porque la s  láminas p lanas 
prolongación de la s  p in zas de su jec ió n , y que se in s e r ta n  en­
t r e  lo s  con tac to s de l fondo de l a  ca$a, e s tá n  reco rtad as  se­
gún un p e r f i l  que aumenta la  separación  en tre  e l l a s ,  a f i n  de 
que e s ta  sea superio r a l a  lo n g itu d  del cartucho , elim inando 
l a  p o s ib il id a d  de que l a s  ch ispas o rig in ad as  por e x tra c o rr ie n ­
te s  de ru p tu ra  puedan i n u t i l i z a r  dicho ca rtu ch o .

7 8 .-  "PORTAFUSIBIES PERFECCIONADO".
Todo según queda expuesto en l a  p re sen te  Memoria, 

que co nsta  de nueve h o jas  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 
una, so la  c a ra , y d ibu jos que con l a  misma se acompañan.

MADRID, 5 de Agosto de 1.966.
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