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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a a  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de THE CELOTEX COMpANY, constituida en 

Delnware y es t a l l e c id a  en 919 North Michigan nvenue, 

Chicago, Cook, I l l i n o i s ,  Ebi'ADOn UNIDOS DE AME­

RICA, por:

" MEJORAS EN EL METODO 0 PRQCEDIMIENé 

" TO DE RAER ICACION DE UN MATERIAL DE 

" CONSTRUCCION NUEVO Y PERFECCIONADO ,r

Este invento se r e f i e r e  eepecialmen- 

te a un material de construcción nuevo y p e r fe c c io ­

nado, un matei ia l  constituido por un elemento com­

puesto en fo T,1i£ de plancha, formado por partes de 

5 d i ferentes ccrrc te r íe  t ices  y se r e f i e r e  además a mé-
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todos nuevos y perfeccionados de preparación de 

este material.  El material compuesto en f o r ­

me de planchas, comprende esencialmente una par­

te  de revest imiento de naturaleza relativamente 

dura e i r. c omtur t i bl e , t a l  como ¿emento de amian­

to, con un cuerpo (pea-te in t e r io r )  de material 

a i s la r t e  dispuesto en capas, t a l  como una de las 

l i e n  conocidas chapas a is léntes constituidas por 

filarse de caña de azúcar, de madera o análogas.

Loe objetos especia les de este in ­

vento, son f í  c i l i t a r  un materj.fl de construcción 

compuesto, t a l  como antes se indicó, en e l  que las 

partes que forman e l  revest imiento y e l  cuerpo 

estén f i jaB  entre t í  pox medio de un adhesivo im­

permeable, y f a c i l i t a r  un procedimiento nuevo y 

perfeccionado de fabr icac ión  del material compues­

to  en planchare, en e l  que en lugar de preparan las 

partes de revest imiento e in te r io r  como productos 

terminados, f i jándo los  luego fuertemente entre s í ,  

se sujetan pox e l  contrario uno a otro, antes de 

terminal’ la  fabr icac ión  de los elementos compo­

nentes del material.  Otros objetos de este

invento son pioporciomr el  citado materia l compuse 

to, en forma, de planchas, de modo que tenga subs­

tancie'1 e integralmente acoplada en el  in te r io r  

una parte del cuei'po, que sec a is ladora  y un mate­

r i a l  de revest imiento duro, compacto, incombusti­

ble y  res is ten te  a l desgaste y  en e l  que e l  mate­

r i a l  que constituye e l  cuerpo del que forma e l  r e ­

vestimiento estén fuertemente trabados entx e s í  

por medio de un adhesivo que forme une protección,
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imper me alóle a l agua y al vapor, para e l  material 

a is lante, que er de ta les  pj-opiedades f í s i c a s  

que no se manifiesta tendencia alguna de las d i f e ­

rentes partes del material compuesto, a separar­

se unc.s de otras bajo condiciones var iables de 

temperatura y análogas.

Ademes, de l t  consideración de la, 

descripción siguiente se desprenderán otros nue­

vos objetos de e^te invento, tc..les como e l  pro- 

ceai miento nuevo y peí f e c c i  onado para l a  fa b r ic a ­

ción del material compuesto, junto con otras mu­

chas caracter ís t icas  secundé,! i í  s y ventajas del 

producto y de ru procedimiento de fabricac ión,

E l material compuesto de construc­

ción, en forma de planchas, representado en e l  

dibujo, comprende una capajcementosa de r e v e s t i ­

miento, indicada en 5, que puede comprender una 

mezcla de amianto y cemento Fortlend, ami cinto y 

cemento de rugnesita o puede comprender cualquier 

otro materia l incombustible, cementoso, capaz de 

moldearse preferiblemente en estado húmedo, en una 

plancha i. e la t ive  re . te delgada. El adhesivo

impermeable que f i j a  tenazmente entre s í  las cha­

pas que constituyen e l  cuerpo y er revest imiento 

del materia l compuesto, esta inai caá o en 6, y la  

parte a is lante  que incluye material f ib roso  en f o r ­

ma de hojas, está, indicado en 7.

En 1l fabr icac ión  del material com­

puesto, se .-plica, cr una fr l i s  cor se de una plan­

cha seca o completamente manufactureda, t a l  como 

7, de material a is lante f ib roso ,  una delgada capa
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de adhesivo impermeable, preferiblemente uno con 

la  bese completamente espolvoreada de a s fa l to  y 

luego se aplicó a 1? cepa de adhesivo, un? plan­

cha húmeda de material de revestimiento, por ejem­

plo, de amianto y cemento, cuye. plancha haya sido 

t-oh .menta moldeada, peí o a l a  cual no t e haya so- 

metiuo a otruB operaciones defabricación.

La plancha preparada de material 

compuesto, se coloca en una prensa y al apl icar 

la. presión, el  exceso de humedad abandona la  capa 

de ímianto y de cemento 5, l a  ctpa se hace compac­

te y la  super f ic ie  de esta adyacente a l a  plancha 

a islante, a causa de la presión aplicado., es fu er ­

temente impelida en contacto con esta plancha y 

a introducirse en las diferentes irregularidades, 

gr ietas ,  y paites analogae de la. cara de la  plan­

cha de mat er i  s1 t i s i a n t e .

U'-> vez se ha v e r i f i c a d o  e l  fragua­

do i n i c i a l  del material compuesto de construcción, 

se saca la  plancha de la  prensa y se almacena 

i-utcataantí; te p a a  ni fraguado d e f in i t i v o  de l a  co 

pa de revestimiento del cemento de amianto.

Debe entenderse desde luego, que 

e l  adhesivo impermeable puede aplicarse a ambos 

lados de la parte que constituye e l  cuerpo del ma­

t e r i a l  compuesto y que la  plancha de amianto y 

cemento puede f i j a r s e ,  de igu a l  modo a l  descr i to  

par-a la  f i j a c i ó n  del mat e r ia l  de revest imiento a 

una cara del cuerpo del material, a ambos lados 

del mismo, y que ambas capas de revest imiento se 

f i j a n  o l a  capa que constituye e l  cuerpo, en una



so la  operación; esto es, se apl icar ambas cepas de 

revest imiento y lue_,o se coloca la  plancha compues 

tu en la  prensa, pala hacerla compacta, pera su 

fraguado.

Dele entenderse, además, que la  

pía c¿ que forme e l  cuerpo, que se ha descr ito  

como una plancha de mar e r i a l  a is lante  f  i  Iroso, 

puede inc lu ir  partículas de corcho en forme de 

láminas o gránalos ( s e r r in )  o, prácticamente, 

cualquier forma relativamente l i g e r a  de material 

poroso de aislamiento térmico, que tenga r ig id e z  

su f ic ien te  para que su aislamiento térmico no 

disminuya a p r e c ia n  eme nt e por l a  ap l icac ión  de 

le pi es lón necesaria para consolidar o poner en 

intime,, asociación l t s  planchas de revest imiento 

y de cuerpo.

La plancha compuesta de material 

ae construcción puede fabr icarse  también, asocian­

do la. maquinaria api opiada pura l a  manufactura de 

sus componentes, aplicando a una su pe r f ic ie  de una 

plr.ncha húmeda ( t ie rn a )  de meter i  e l  aislante, e l  

revest imiento de adhesivo impermeable, y aplicando 

a esta l a  capa húmeda de amianto y cemento. Al

he blar de uní planche, húmeda de materia l a is lante  

que forma cuerpo, quiere s ig n i f i c a rs e  l a  placa 

por este constituida, que ordinariamente se obtie- 

ne po- medio de una pulpa, por un .pi ocedimient o 

anslogo a 1_ fabr icac ión  de hojas de papel, cuya 

plancha hume di contiene ordinariamente el 50 % de 

humedad, poi lo  menos, antes de secarse para ob­

tener le plancha seca terminada ae material a is-
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luute, La colocación de l a  capa de adhesivo

impermeable entre las planchas de revestimiento 

y de cuerpo proporciona un¡= retención para el 

agua, que impide que esta pase de le  plancha de 

revestimiento t 1¿ de cuerpo o t i  contrario y, 

sin embargo, no se impiden las fases normales de 

las condiciones de fabr icac ión  de ninguna de 

e l l a s .

El producto preparado como acaba 

de inai caree, t iene gran superioridad sobre la  

misma plancha compuesta obtenida con elementos 

terminados; es lo es, preparada con planchas com­

pletamente munuf: cturades de material a is lante 

y con planchas de revest imiento de amianto y ce­

mento, aauo que por combinar- los componentes con 

uno de e l los  poi lo  menos en estado bruto o no 

terminado, las planches son impelidas en íntimo 

contacto cuando "a e l l a  se ap l ica  la presión de 

trabazón, de modo que prácticamente e l  adhesivo 

s.e distr ibuye uniformemente en las super f ic ies  com 

pletas y se obliga a que la  plancha húmeda se adap 

te, pon su par-te poster ior ,  a rodas las ir regu lar !  

dudes de £u plancha complementaria, por cuyo me­

dio se obtiene la mas intime- asociación. Una 

ventaje muy importante del producto y del pj oce- 

dimi orto descritos er que puede emplearse una 

plancha relativamente delgada de material de r e ­

vestimiento, l o  cual et prácticamente imposible 

s i  ha de usarse una plancha de revest imiento t e r ­

minada, ya. que e l  material de revestimiento t e r ­

minado, especialmente en planchas delgadas, por
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ser bastante f r á g i l ,  se rompe con mucha f e c i l i d c d  

l.1 manejarlo. A d i fe renc ia  del empleo de plan­

chas termiru des de mater i a l  de revestimiento, las 

planchas de material de revestimiento húmedo, pue­

den manejarse fácilmente al s a l i r  de le. máouina- 

preparadora, ya que son bien conocidos los medios 

para l le va r la s  directamente encima de lee planchas 

que constituyen la  base de material a is lante y aun­

que la  plancha de revest imiento estuviera algo 

ota o des gal x aaa, la  f&te siguiente, en que e l  

materia l se comprime en una gran prensa, reuni- 

r í a  las parres rotas de modo que no podrían d is ­

t inguirse los s i t i o s  en que las roturas se presen­

taran»
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Empleando un adhesivo algo f l e x i b l e  

entre la  plancha de revestimiento y la  que const i­

tuye la  base del material compuesto, se f a c i l i t a  

juego para la  d i la tac ión  y contracción re la t iv a s  

y además, por e l  hecho de que la  plancha de reves ­

timiento comprende un material relativamente l i ­

gero y e lá s t ic o  que cederá cuando se. transmitan 

esfuerzos de la  ploncha de revestimiento a la  de

bas e a tx-anes del adlies 

las partes componentes

ivo, no hay tendencia de 

de 1c» plc»ca a separars e

unas de otras.

Esta so l ic i tud ,  que cor responde a 

le» px esentada en los Estados Unidos de América, 

el 11 de noviembre de 1930, bajo e l  número 494,983, 

se acoge a los beneficios del a r t ícu lo  51 del v i ­

gente Estatuto de Propiedad Industr ia l .

-  7 -
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Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto de 

esta Patente de VEINTE años, son los siguien- 

195 tes;

205

I o . - Un procedimiento de fa b r ic a ­

ción de un material de construcción compuesto, en 

e l  que se aplica  a una super f ic ie ,  en forma de 

plancha, de material a islador del calor, un adhe­

sivo impermeable sobre e l  cual se ap l ica  una capa 

de revestimiento de material cementoso con f ibras 

incorporadas en su masa con la  aplicación subsiguien 

te de presión, por cuyo medio l a  caps de revestimien­

to se hace compacta, se prensa en íntima asociación 

con la  placa que forma, e l  cuerpo y se la  deja que 

v e r i f iqu e  su fraguado i n i c i a l  antes de qu itar la  de

la  prensa.

2°. - Un método de fabr icac ión  de 

un materia l de construcción compuesto, en e l  que 

210 se £ p l i c a  una c—- pe de cemento y amianto sn forma

de plancha húmeda y i ecientemente fabricada a un

elemento, que constituye e l  cuerpo, de material 

? islanue en forme, de hojas, disponiéndose entre 

las caras adyacentes del material de revestimien-
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.  ̂ 215 to  y del material que constituye e l  cuerpo, una

capa delgada de í dhesivo impermeable, sometiendo 

la es n uctura compuesta a la  presión de una preñ­

as pai'í obligar a que se pongan en ínfimo contac­

to l a  plancha ae revestimiento y la  que conatitu- 

220 ye e l  cuerpo, manteniéndose la  presión de l a  pren­

sa en e l  n u te i i s l  compuesto hasta que la  plancha 

de revestimiento ha experimentado su fraguado i n i ­

cial , retirándose entonces de l a  prensa e l  mrte- 

r i a l  compuesto y dejándole fraguar por comple- 

225 to.

3o . - En un procedimiento como e l  

re iv indicado anteriormente un material compuesto 

que comprende un material de revestimiento cemen­

toso f i j o  a un cuerpo de material a islador del 

calor, en forme de hojas relativamente poroso, por 

medio de un adhesivo impermeable.

4o . - En un pr ocedimiento como el 

re iv inalcauo anteriormente un material compuesto 

que comprende una plancha de revestimiento de ce- 

*-35 mentó de amianto y una parte que forma, cuerpo, de

material f ib roso  a is lrdor  del calor, estando .suj e- 

ta la  plancha de revestimiento a I r  que constitu­

ye e l  cuerpo por ur ¿dhesivo impermeable.

5o . - Mejoras en e l  método o pro- 

240 ce di miento de fabr icac ión  de un material de cons­

trucción nuevo y perfeccionado.

Tal y como se ha descrito  en la  

Memoria que antecede, representado en el  dibujo 

que se acompaña y con los f ines que se han espe-

y
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Madrid, 29 de septiembre de 1931. 
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