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MTMORLIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D ® I NVENCION
en
T3P AN A

por VEILTE a%os
o nombre de VEIEINIGTE STAHLWERKS A. 3., constitul-
da en Alemania y estzblecida en Breitestr. 67/69,
DUSSELDORF, Alemania, por
"Un procedimiento para la fabricacién de
vgceros destinados a la produccién de obje-
"tos gsometidos a desgaste”
MR T8 MNMW L R WAL MR N AN A W N W W W
Tn la eleccidon de materiales pare ls
fabtricacidén de objetos sometidos a2 desgamste, espe-
cislmente en la febricscién dn grandes masas, por
ejenplo carrkles, llantas, 6rgenos de miacuinas,
ataguiae y otras plezas y construcéiones de ace-

ro de estructura ferr{tica-perlitica, se ha par-
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tide hasta ahora por lo general del principio de
que la resistencia sl desgaste del acero aumenta
con la dureza y la resistencia a la traceidn, por
otra parte el aumento de las dureza y de la resie-
tencia a la traccidén se obtenfan gemeralmente 2le-
vendo la proporcién del elemento gue produce la
dureza, o sea la vroporcifn de carbono, deblendo
adwertirse que esto naturalmente no puede referir-
ge a los aceros compuestos de aleaclones ricas, co-
mo el acero durc al manganeso con 12% de mangeneso
gue, a consecuencia de su esiructura completamen-
te distinta {esustenita), es resistente al desgaste,
Pero como es sabido, el sumento de la proporeibn
de carbono va unido a una disminucién de la tens-
cidsd, asi como de la resistencia al chogue, espe-
cialmente sobre material entallado y emnleando
terperaturss bajag. Ts verdad que se consigue
por un tratamiento adscuado sumentar la dureza y
la resistencis a la tracecidén del acern rico en
carbono sin dieminuir laz tenacidad; sin emnbar-
g0 este nrocedimlanto llaeva sparejada una sarie
de inconvenientes de orden tdmico y econémico y
por consiguiente no es aplicable a 1= fabricacién
de acaro en gran escala, o solo puede aplicarse
aumantando extrsordinarismente =21 coste.

Frofundas y minuclosas invesiigacio-
nes han conducido a la solicitante 2 descubrir
que el rendimiento practico de los objstos some-
tidos a despaste nc depende tanto de la dureza
y de 1la resistencia s la tracclén del scero em-
pleado, como, pera una determinada resistencias

a le traceidn, d=1 l{mite de elasticidad, de su
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capacidad de contrasrse y de su tenacildad, Todo

prncaso de desgsste vz slempre acompa®ado de cier-

to endurecimiento en frio y de unas sepsracién de

varticulas de la masa, de modo qie conviene slegir

acergs cuya tenacidad y contracciédn sean lo nas
elevads® posible, Naturalmente, astos ensayos
no sbarcan hasta el l{mite méximo posible de re-
slstencia a la traccién, sino solarente al grupo
de sceros de composicibén normal en cuanto a su
rinrueza en carbono, cuya resistencia llega avro-
ximadamente a 85 kg/mm?,

1og ensayos demostraron aderds ague
lee condiclones favorables descritas para la re-
sistencla al desSgaste se obtienen més repidemen-
te sl la riquezs en carbeno del scaro ;s inferior
a 0,15{, con preferencla infsrior a G,12% o 1la
que contiene el acero fundido blando.  Adeués,
la relacién entre el limite de elssticidad y la
resistencia a la tra«idn debe ser en lo posible
superior a 6C por 1COC.

¥n cambio se consigue elevar el 1{-
mite de elasticidad aumsentando la proporcién de
elementos como el silicio (de C,4 hasets 1,5%), el
manganeso (de 0,8 hssta 2§) y =1 cobre (0,4 hasta
1,5;) sobre la proporcién usual en los sacaros
ricos en carbono; ein erbargo, =i se sumenta sdlo
la provorcién de uno de estos elementos, es pre-
ci90 qua 21 sumento sea muy considerable si se |
gqulere llegar a un limite de slastitldad elevado;
nero en aeste caso se influye desfavorablecente
en la tenacidad y ademds con esto la fabricacidn

as tarolén desfavorsble desde el punto de vista
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aconémico, Se evitan estog inconvenientes elevan-
do simultaneamente la proporcidén de los tres men-
cionados elenentos, Asl, medlante une sdecuads
combinacidén de las adiciones de silicio, manga-
neso y cohre se logra producir un scero que,

con una resistencia a la traceidén superior a

55 kg/mmZ, tiene una resistencia a la flexién

con entalladura minima de 8 kg/mmZ, y en el que
la resistencia al desgaete es mayor que en un
acero que contiene an nimsros redondos ¢,45% de
carbono, con el miesmo lfmite de slasticidad, pe-.
ro con una resistencia a la tracelén de més de

7¢ Kg/mm2 y una resistmncia a la flexién con en-
talladura de 2 kg/mm? solamente,

Aumantzndo ligeramente la cantidad
da fésforo en 21 acero, especislmente sn 3l sce-
ro Thomas (sobre 0,081 hasta C,2%) se mejorsn
sun més todse las proplsdades, especidlmente
tarbién la resistencia 21 desgaSte; lo mismo
ocurre con una adicidén de cromo hasta 2% y de ti-
tano hasta 1. La adjunta tabla presenta una
sarie de ajemplos, 2n los que se oonsignan las
propiedadee de resistencias, Incluyendo la resis-
tencia al desgante, medida con la méquina de en-
gayo de Spindel por la profundidad del esmerila-
do. 3e comparan por un lado las propiedades
caeracter{sticas de un acero rico en carbono de
igual recistencia y por otro las de un acero de
jgual 1f{mite de e2lssticiddd fabricados conforme
a eaats solicitud de petsnte, Como puede cam-
probarse comparando las propledades de resisten-

cia consignadas en 1la tabla, tlenen les aceros
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fabricados conforme a la solicitud de patente nime-
ros 3 a 7 un l{mite de slasticidad muy zlto en re-
1C5 lacidén con la resistencis a la tracclén, s! mie-
mo tiempo nue 28 bastante elazvade el alargamiento,
la contraceién y ls resistencia a ls flexién con
entzlladura. Zn comparscidn con el acero rico
en carbono n? 2, lz resictencia a la traccidn as,
11C para un 1{mites de elzsticidad igual o suverior,
unoe 20 kg/mm2 inferior, y en camblo presentan
los valores de deformacién, especialmente la
registencis s la traccién con entallsdura, mil-
tiplog bastante elevados. La resistencia el
115 desgaste es esencislmente mayor que en un acero
rico en csarbono de igual tenacidad y correspon-
de por lo menos a la resistencia, al desgaste
de un ascero rico en carbono cuya resistencia a

la tracclén sea de 8C kg/mm2,

La fabricacibén de estos aceros no
exige un proncedimiento especial y puede ejecu-
tarse en 31 horno Siemens Martin, =n el conver=-
tidor Thomas, etc.

Tata solicitud, ~ue corresponde s
12% lz presentsds en Alemania, el 26 de enaro de
19%1, bajo el ndmere V,26,286 VI/13b, ese acoge
2 los beneficios del artfculo 51 del vigente

7gtatuto de Propiedad Industrial,

- = O O X 0O T A - O Q=

13C Los puntos de invencién propls y

nueva, que ge pr2sentan para gue semn objeto de
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esta Patente de VEINTZ aXos, son los sigulentes:
le, - Un procedimiento para la fa-

bricacién de sceros destinados a la produccién

de objetos, especlialmente en la fabricscién en

grandes masas, qus Jdeben taener una gran resisten-

cla al desgaste por ejemplo, carriles, llantas

dz ruedas, d4rganos de mAquinas, atagulsas, =ste.,

caractarizados por que con uns baja sroporcién

de carbono (con preferencia inferior a C,1% %)

v al mismno tiemmo con el aumento 4= la provor-

oién de loe demds elementos nue usualmente se aXa-

dan al scere y nue sumentan su resistencia, al-

canzan un lfmite de elasticidad més slevado en

ralacién con la resistencias a la treccidén gue el

nue tiensn los aceros ricos en carbono de igual

rasiastencia, pero en los cuales 21 alsrgamlento

v la resistencis & l2 flexidén con entslladura son

por 1o menos tan elevadoz como en log aceros ri-

cos en carbono de igual tenacidad.

20, = Un procedimisnto pars ls fabri-
ecacién de aceroe dertinados a la produccién de
objatos como 21 relvindicado en el punto 1¢, esa-
racterizado por nue su riasueza =2n carbono ee in-
ferior a 0,12f.

%2e¢, - Un precedimiento vpara la fa-
bricacién de aceros destinados s la »nroducecibn
de objetos como sl reivindicado en los puntes 1@
y 28, ocaractarizados poraue la rela&ién del 14{-
mite de elssticidad a la resistancia a la trac-
cién es superior a 6C per 1CC.

4¢, - 'n procedimiento para la fa-
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’ bricacibdn A= sceros destinados a la producclén de

objetos como el reivindicado en el punto 12 o pos-
teriores, caracterizado por que como elemantos
pars elevar el ifwmite de 2lasticidad se amplean
manganero an la proporcién de 0,8 a 2%, silicio

an la proporeldén de C,4 a 1,57 y cobre en la vro-
porcién de 0,4 & 1,5%.

5¢, - Un procedimlsento para ls fa-
bricacidn de =2ceros destinadns 2 la produceibn de
ovjetos como 21 reivindicado en el punto 12 o pos-
teriores, carsctsrizado por gue comtienen de c,08
a C,27 de fésforo.

60, - TUn procedimisnto pars la fa-
bricacién de sceros dastinades s la produccidén de
objetos como 21 reivindicado an el punte 12 o vpos-
tarioras, caractarizado por contener hasta 27 de
cromo.

T = Un procadimiento pepra la fa-
bricscilédn de azceros destinados a la oroduceién de
objetos como 2l reivindicado en el punto 12 o pos-
teriores, caracterizado por contener hastia 11 de
titano.

B2, = Un procadimiento parz la fa-
bricascién de aceros destinados a la produccién de
objetos sometidos a desgaste,

Tal y como ce ha descrito en la Yero-
ris oue sntecede, raprasentado en el cuadro que
se acompa®a y con los fines ~ue se han especifi-

cedo,

Teta lfemo-
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ria consda de ocho hojas escritas por una sola cam,

Kadrid, 29 @ julio de 1931,

Po A,
p Toerto 62 FlrabnLk
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coMpP Og3ICION Y ZESISTEHCIA DE CARRILES 3 429
Carri- COMPOSICION ~UIMICA MTEBSISTENCIAS BEZGASTE
[+ st In ? Cn Cr Limi- | hesis- Alarga-| Contrac-| [Iesiaten- | Spindel Yohr y
les fcero te de | tencie niento cia a 18 Longitad Federhaff
elas- | a la ecidn flexién de la -
’ P . P . P tiel~ | traccibn| 5 10 con enta- | mezcla "“g"t’
rr. I ~ » 2 2 I dad 1ladnra en 9.
kz/mm? | 4g/mm? # % ¥gm/cn® mm.
{1} {2) {(3i
1 |acero rico 10,36| 0,02| 0,74 | 0,08 | C.0Z| = 37 67 18 18 3 a3 1,4
2 {Comparaciénd 0,48 | 0,16} ©,93 [ 0,05 [ 0,08 | = 40 78 15 16 2 41 1,1
3 0,15] 0,20 1,45 | 0,09 | 0,8 | - 43 61 18 55 10 40 1,0
4 0,11} 0,80} 1,5¢ | ¢,11 [ Q,50| -~ 43 61 24 5H8 [ 39 0,9 -
no
5 Aeers c,07| 0,25( 1,52 | 0,09 | 0,45 0,6 42 56 22 52 11 38 c,8 o
3 lon 0,14| 0,40 1,20 | C,16 | C,40 | - 43 62 19 54 5 28 0,8 o
©
7 rdsforo y | 0,1u| 0,40| 1,30 0,18 | C,40| - 45 62 17 48 s 37 c,? ©
8§ |zangoneso 0,121 0,45 1,30 0,12 | 0,50 0,15 a2 59 23 59 6 40 ¢,9
{1} Barce d¢ prueda 10 x 10 x 60 con eantaliadura periférica 5 mm profundided 2 mm. ¥
(2} Longitud de cuerds promedio de 4 esmerilados con 5 kg presibn, 250 reduccionss n = 25

(3)

leszaste

después de 200,000 revoluciones com lu0 kg. presidn, deslizamientos 15, 425 revoluciones por minuto.
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