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PATENTE DE INVEKNCION
poxr 20 afios

para "Un procedimiento de fabriocacidn de cables eléotricos

para altas tensiones"--------~-=--<e-s-c-o---cso—ccosceessmommes

a favor de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI, de nacionalidad
itsliana, domiociliasda en: 21, Via Fabio Filzi, MILANO (Ita-
lia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto un perfecciona-~
miento en la construccidn de los terminales de cables eléotri-
cos para altas tensiones y para tensiones altisimas. En d4i-
chos terminales, con el plomo cortad a clerta distancia de
la extremidad del cable se tiene una distribucidén muy irregu-
lar del potencial a lo largo de la superficie del aislante;
el "gradiente" resul ta mdximo hacla la extremidad de la cu-
bierta de plomo, y en este punto es donde hay mayor peligro
de gquemadurae.

Para obviar este inoonveniente se aplica en la extre-~

midad de la ocubierta de plomo, y se conecta oon ésta, una
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guperficie metdlica de revolucidén, convenientemente ensancha-
da haoia la extremidad del cable, llenéndola en toda su tota-
1idad o en parte con material de gran rigidez dieléctrica,

15 oomo se ha desorito en la patente de invencidén n¢ 77.270.

En el oaso de que la cabeza del cable tenga el alslan-
te reconstitufdo mediante un revestimiento de papel o tejido
alslante que alcance un didmetro mayor que el empleado en al
cable, también se puede usar la citada superficle metdlioa,

20 perfilando convenientemente el frente del aislante hacia el
plomo, de modo que dicha superficie pueds aplicarse ocon es-
trecho contacto. O bien, puede revestirse dicho frente del
aislante con papel metalizado conectado con el plomo.

La presente invenceién tiene por objeto otra disposi-

26 oldn apta para conseguir el mismo fin de un modo muy senci-
110, segin el cual se envuelve sobre el frente del aislante,
conveni entemente perfilado hacia el plomo, un hilo metdlico,
por ejeuplo un alambre de cobre estafiado o de plomo, formando
espiras muy préximas. La unién de dicho hilo con el reves-

30 timiento de plomo ofrece muchas dificul tades, porque hay que
evitar en absoluto los £ngulos y las puntas entre metales y
alslante, y porque el paso de la superfiole del plomo a la
de 1las espiras del revestimiento de alambre debe ser lo mis
gradual posible.

36 En 1as figuras 1 y 2 del dibujo adjunto, que represen-
tan sucesivas fases de elaboracién del procedimiento de
anidn efectusds segin la presente invencidén, 1 indioca la

puperficle primitiva del aislante, 2 es la superficie per-
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filada haoia el plomo del aislante recomnstitufido y 3 es el
revestimiento de plomo. Segfin la presente invencidén, para
anir el slambre que debe envolver el aislante con el reves-
timiento de plomo, se hace ante todo una ligadura 4 sobre el
plomo a algunos centimetros de distancia del borde, mediante
algunas espiras bien spretadas de hilo metdlico. Se praoti-
can después en el plomo dos cortes longitudinales, paralelos,
desde el borde hasta casi la ligadura y que estén separados
entre sf unos 15 mm. Se levanta con un punzén adeouado de
ebonita la lengfieta de plomo 6 asi formads, se la coge oon
una pinzs y se la dobla hacia afuera. Con el mismo punzdén
introducido a pequefios golpes entre el plomo ¥y el aislante

se ensancha luego por todo su contorno el plomo desde el bor~
de hasta la citads ligadura, en forna de campsna, cOmo se
representa en las figuras 1 y 2. Se gsuelda entonoes en 6 al
plomo un extremo del alambre 7 que ha de servir para hacer el
arrollamiento sobre el aislante, y haciendo pasar luego el
alambre & través de la entalladura dejada por la lengleta do-
blada encima del mismo se empleza a hacer el arrollamiento
gobre el aislante, teniendo cuidado de que las espiras estén
bien apretadas entre si y empujando ls primera espira, con
un pequefio mago de ebonita adecuado, debajo del plomo todo

10 que se pueda, entre éste y el alslante. Terminado el arro-
1lamiento se rebate sobre el mismo el collar de csmpana en~
tre 1a ligadura y el borde, golpeéndolo con un mezo, de modo
que se obtenga un buen contacto entre la superficie interns

del plomo y la envoltura de alambre.
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Este método puede servir para toda clase de juntas §y
especialmente para los terminsles y Jjuntas de retencidén de
los csbles del tipo con relleno de sceite, descritos en las

patentes de invencidén niémeros 77.270 y 99.167.
NOTA

Por la patente de invencidén s que se refiere la presen-
te memoria descriptiva se REIVINDICA:

l.~ Ia propledad y la explotacidén exclusiva de un pro-
gcedimiento de fabricscidén de terminales para cables eléctri-
cos de alta tensidén, en los cusles la superficie del aislan~
te reconstitufdo estd perfiladas en forms de trompa hacia la
cabezgs saracterizado por el hecho de que sobre dicho alslante
ge arrolls uns envolvente de alambre conectado con el plomo
y de espiras muy apretadas entre si.

2.~ La propiedad y ls explotacién exclusliva de un pro-
oedimiento como se ha especificado en 1, caracterizado por el
hecho de que, después de haber hecho una ligadura con alem-
bre cerca del borde de la envolvente de plomo, se practican
en esta dos entalladuras longitudinales prdéximas y paralelas
entre si, se rebate hacis afuera sobre la ligadura la len-
glieta nsl formada, se ensancha en forma de campana la tirs
de plomo que ha quedado entre la ligaduras y el borde de la
envolvente de plomo, luego se suelda a ésta una extremidsad
del alembre que ha de servir para hacer la ligadura, y ha-
oiéndola pasar por la entalladura dejada en ls tira por la

lengfleta doblada se arrolla sobre el aislante con espiras
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bien apretades entre si, calzando bien las primeras espiras
debajo del hueco de la embooadura de cempana del plomo, la
ousl uns vez terminada ls ligadura se rebate sobre la miama
ligadurav.

3o~ Ja propledad y la explotacién exclusiva del objeto
de 1la patente, sean cuales fueren las circunstancias gque con-
curran con su esencialidad definida en las anteriores reivin-
dicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento de fabricacién de calles eléctriocos
parse altas tensiones".

Consta la presente memorias de cinco ho jas foliadas, es-
oritas por una sola ocara.

Barcelons, 18 de Julio de 1931,

P. po de la: SOCIETA ITALIANA PIRELLI,
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