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MODELO DE UTLLIDAD

que por 20 afios, para Espafla y sus Posesiones, se solicita a favor
de la firma ATRATOFLAT INTERNATIONAL COMPANY HANDELSANSTALT; domi-
ciliada en ACHAAN (LIECHTENSTEIN), por:'“VAJILLA PARA SERVICIC DE

-~

MESA DE ESTRUCIURA ESTRATIFORME QUE ELILINA LA NECESIDAD DE LAVADOY.

Memoria descriptiva

La presente invencidn se refiere a una vajilla (plato llg
no o s0pero) que no es necesario limpiar ni lavar despued de Su ==
utilizacidn por cuanto la parte que ha estado en contacto con los .
alimentos, durante su uso, puede ser eliminada y destruida.

Es sabido que particularmente en los Gltimos afios ha sido

" siempre mayor la demands de vajillae de mesa y articulos semejan—-

tes que pueden ser usados una sola vez ¥ descartarlps después de

su ugso de forma de eliminar la necesidad de lavado y limpieza de
los mismos para su sucesivo uso y por lc tanto tendiente a elimi-
naer el trabajo fisico y la molestia de esta operacién y consiguiepn
te tiempo empleado, tal como ocurre con las normaeles vajillas de

cerdmica, cristal o similares.
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""diciones de empleo mediante el despegado y la eliminacidn de la la-
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- Han sido propuestos y realizados muchos tié}% de vajillas

utilizables una sbéla vez, siendo obvio que tales articulos deben ser
de coste muy bajo para hallarse dentro de los limites r%zRyables los
costes de su empleo..Esta necesidad de caricter econbmigp, ha lleva-
do a la busqueda y produccibn de objetos que constituyen;ﬁp proble-

ma, no siempre fécil, para mantener su coste de venta a% bﬁblico y

sus caracter{sticas estructurales y superficiales dentro’ '@é limites

! QI.‘.

razonables. :

Actualmente han tenido cierta difusidn vajillay, ‘parti-
cularmeﬁté platos, formados por un cuerpo de cartdn o pégﬁ& de car-
tén prensada que tiene un revestimiento superficial impe?ﬁéabili—
zante, constitufdo por ejemplo por una Boja resinosa o §§?Euna del=-
gad{sima hoja de aluminio . Para mantener el coste dentro de 1limi-
tes tokrerables cada objeto resulta excesivamente ffaéil, liviano
y de aspecto desagradable. El empleo de materiales de mejor cali-
dad y de mayor resistencia mecdnica aumentaris el coste de cada ele-
mento a un precio prohibitivo; por ejemplo una vajilla de material
termopléstico ventajosamente adoptable ya que posee buenas carac-
ter{sticas de impermeabilidad, resistencia y tersura superficial
(por ejemplo poliestireno) si se realiza con el grueso suficien—
te para asegurar sus resistencia mecénica minima compatible con el
servicio que debe prestar, resultaria de un precio prohibitivo.

Han sido también propuestas y dadas a conocer (por ejem—
plo por la publicacidn de patentes americanas n® 1574259 y n2 ——-
2542413), vajillas formadas por un cuerpo estru&tural resistente y
un conjunto de finas ldminas superpuestas inicialmente aplicadas so- -
bre la superficie superior de dicno cuerpo resistente, de formas que, -

después de cada uso la vajilla pueda ser puesta nuevamente en con—

mina superior del conjunto. Estas vajillas son de relativamente di-
ficil construccién y montaje y requieren operaciones no ficiles pa~

re la sucesiva eliminacién de las diversas capas laminares, y sm
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en otros tantos periodos de uso cuantos son las capas o léminas su-
perpuestas al cuerpo resistente, es éxcesivamente elevad?néara que
el empleo practico de estas vajillas. ceedt

Seglin el invento ha sido sorprendentemente constatado que
mediante la simple superposicidn, en reciproca y estrechgiqontrapo-
sicidn, de un suficiente nlmero de elementos idénticos eﬁéfg si que
poseen individualmente las simples caracteristicas super%ggiales ne= -
cesarias a su uso, es posible obtener una vajilla de estMidturs es-
tratificada de resistencia mecanica, capacidad de servici@l& ademas
de aspecﬁo, comparable con las tradiciocnales vajillas de{éé}émica,
ampliamente suficlente para satisfacer todas las exigenc@%%:del Ser=- i
vicio de mesa.

La utilizacidn de elementos idénticos en le formacidn de
la estructura estratificada permite no solamente contener el coste
de cada utilizacidn al de un solo elemento, es decir, al elemento
superior que debe desprenderse y eliminarse después del uso, pero
también continuar en formar el plato en el grueso y la resistencie
deseados nediante la adicidn de otros elementos idénticos.Prictica-
mente, sin ningin aumento de coste de empleo resudta posible formar
al momento platos de cualquier grueso o resistencia deseados, to-
mando el nimero de elementos necesarios, por ejemilo de un paque-
te de ellos.

Los simples elementos idénticos entre s{ son ventajosamen-
te formados por estampedo de léminass planas de materisl plastico —-
sintético, con la condicidn de que estas léminas sean de un grueso
suficiente para que pueda asegurar el gue el elemento superior de
la estructura estratificada no se desgarre o no se corte con el
uso normal, es decir con el normal uso de les cubiertos y de forma
que cada vez que Se usa, no sSea, por 10 menos en la mayorfia de los

cesos, perjudicada la integridad del elemento inmediatamente infe-

riore
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permiten obtener ventajosas caracteristicas de resistencia al peso
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_ En las actuales disponibilidades comercgéles de.distin-
tos materiasles plédsticos ha sido constatado el que puede ser par-
ticularmente ventajose el empleo de poliestirol anti-cﬁqg@e con
bajo contenido de elastomero, por ejemplo,del orden dei.s;% de -
butadienc, dispuesto en léaminas de un grueso comprendido, entre -
los 0,05 y 0,12 mm. y preferentemente entre 0,08 y O,1Q.éé. Estas
condiciones permiten mantener muy bajo y por tanto estéhﬁﬂbntenido
ampliamente dentro de los limites de aceptacidn comercigi; el cos=-
te de cada simple elemento, es decir, el coste efective a4y cada
utilizacidn del plato. Por otra parte no puede ser ezcﬁuiﬁb el -
que con el continuo desarrollo de la técnica de los mat?%ﬁales -
plésticos puedan aparecer en el futuro otros materialea'hhf pue-
dan ser usados en los hismos o también en diferentes gr&;sos. :
Ha sido ademas enconfrado que la formacidn de los simples
elmentos con bordes mas altos que presentan sensibles curvaturas ;

segin sus secciones diametrales y dobleces prédéximos a sus contornos,.

y a los esfuerzos en la estructura estratificada, sirviendo esto
tanto para la resistencia al peso de los cubiertos, que son apoya=
dos normalmente sobre el contorno del plato como pars su transpom—
te y manipulacién del mismo tanto en vacio como cuando estd ocupa-
do por alimentos sélidos o 1l{guidos. Esta carecteristica se ha re-
velado como de gran importancia particularmente en la formacidn
de platos soperos que pueden ser manejados y transportados aga-
rréndolos por su borde en correspondencia a dos puntos diametral-
mente opuestos, como se hace normalmente con las tradicionales va-
jillas, incluso cuando estdn totalmente llenes de alimentos 1fqui-
dos.

Bl invento y los efectos de las mas arribas indicadas
comprobaciones serdn seguidamente expuestos con referencia a los
adjuntos dibujos en los gue: ;

~la fige. 1 muestra en pergpectiva una plla de simples
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slementos idénticos entre sf{ desde la que puedeﬁ}ser tomados los
simples platos que deben ser empleados;
-la fig. 2 representa una serie de unidades de. émpleo

“Tobtenida sacando de la pila de la fig. 1 grupos que inQluyen, ca-

da uno, el nimero de elementos suficientes;

-la fige 3 representa en dimensifn reducida y én seccién
diametral fragmentaria un elemento simple y grupos de dl%é;entes
nimeros de elementos para la fdrmacién de platos; e

~la fige 4 representa también un elemento simplé'y una
serie de elementos superpuestos para la formaclidén de u&,éiato S0~

pero; RN

.0

-las figs. 5A y 5B representan esqueméticamentéf&?sposi—
clones de platos producidos segiin la invencidn para la ;3ecucién
de diversas pruebas de resistenciaj

-la fige 5C es un grafico en el que en forma de diagrama
cartesiano se reproducen curvas que indican los valores obtenidos
en las mencionadas pruebas de resistencia.

Con referencia a las figuras 1 a 4 son producidos con
los conocidos procedimientos de estampado por depresidn o entre
moldes elementos E (figs. 1 ¥y 3) o B* fig. 4, de material plasti-
¢o laminar que tienen las garacteristicas y propiedades anterior-
mente indicadas pars la formacidn de unidgdes de empleo U y res-
pectivamente U', es decir, de platos précticamente utilizables ,
mediante la superposicidén de un némero suficiente de elementos -
idénticos entre s{ hasta obtener el grueso deseado (Spe.) figs.

35 4e | -

Estos elemenios E o E' forman un cuerpo céncavo que tie-
ne la profundidad y la caracteristica forma tradicional de un pla-
to plano o respectivamente sopero. Estos, preferentemente, presen-

tan una porcidn central plana 10 que constituye el fondo, rodeada

por una parte periférica plegada hacia arriba 12 de seccién curva

Adesde la que tiene origen una ulterior parte exterior de geccidn
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curva 14 que a su vez termina en un borde de miltiples plegados

16. Dichas partes estdn similarmente bresentes e indicadas en la
fige 4 con 10!, con 12', 14' y 16' respectivamente en ﬁbg:plemen-
tos E' destinados a la formacidn de unidades de empleo . J! utiliza-
bles como platos soperos, salvo obviamente la mayor profupdidad
de la cavidad obtenida generalmente, aumentando la altq;é.de la
parte 12' respecto a la parte 12 del elemento E que forﬁé“ios pla-
tos llanos. N

Los mencionados elementos idénticos son almaééﬁébies y
transportables en especios reducidos bajo forma de una?piié P qus
incluye por ejemplo varios centenares de:elementos. I@rélgi empleo :
de dicha pila P los elementos E o E' son apartados en g%%bps estra-.
tificados en el nimero necesario para obtener el grueso deseado |

Sp necesario para la obtencidn de la conveniente resistencia me=-

- canica del conjunto. En el momento en que por el reiterado empleo

las simples unidades U o U', de las que han sido apartadas varias
capaes E resultan demasiado deformables, estas pueden ser llevadas
a su condicidn mas conveniente medisnte la simple adicidén de una
gerie de elementos iguales E o E'. |

Las curvaturas 12' y 14' confieren al plato une elevada
resistencia particularmente a la flexidn o a la deformacidén de su
borde elevado y ademas den al mismo una forma y un aspecto tradi-
cionml. Tas curvaturas de los bordes 16 y 16', ademas de comple-
tar estéticamente el plato, ddndole al mismo la corriente termina-
cibén de borde mas grueso y redondeado, se superponen euntre s{ com~
pletando la unibn de los bordes de los elementos superpuestos.

Generalmente los platos fabricados segin este invento
pueden ser formados con una serie de elementos de cualguier color
pero preferentemente estos elementos son producidos con material
laminar de color blanco opalino. Cada elemento, por su poco grue-—
s0 s semi-transparente y su superposicién confiere el plato de

estructura estratificada un agradabilisimo aspecto traslicido si-
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milar a-1l de las tradicionales vajillas de pdg!elana esmaltada.

El nimero de los elementos idénticos que deben ser su-
perpuestos para la formacidn de un plato U o U' que puédg}ser use-
do con seguridad puede estar generalmente comprendido ;niée los
8 ¥ 15 elementos, no pudiendo ser excluido el caso en que sea ne-~

cesario para la utilizacibn de un mayor nimero de elementps, sien-
do esto posible sin estorbos y sin que el objeto prese&ﬁp:un ex~
cesivo grueso. | g

El efecto de resistencia que se obtiene por 1h”§uper-
posicién de estos elementos caracteristicos del invent&g:}esulta
evidente en el gréfico de la fig. 5C. En este grifico en.du eje
de abscisas se indican en mm. las flexiones medidas segﬁﬁase ex—-
pone a continuacidn, en una unidad de empleo y represeﬂzgndose en -
el eje de ordenadas el nimeroc de elementos superpuestoé Np.

ler. Grupo de pruebas

Las unidades son apoyadas, sSegin puede verse en fige 5A
sobre soportes paralelos S' con una distancia I' entre si{ de 120
mme, es decir, ligeramente menor al didmetro de su fondo plano
10 o 10" (figs. 3 ¥ 4). Sobre los bordes del plato se ha apoyado
una barra dispueste dilametrslmente y al centro de la separacidn
I' cargada con un peso P de 30 gr. Hemn sido medidas las deforma-
ciones, obteniéndose deesta forma el valor correspondiente al que
se obtendr{s por el apoyo de los cublertos sobre el borde del pla-
t0.

La curva A indica la deformacidén obtenida en un plato
sopero y la curva B lg obtenida en un plato llano. Se observa que
en la préctica; superponiendo 6 y respectivamente 10 elementos E

y respectivamente E' para la formacidn de los platos U y U', no

-8e obtienen deformaciones aprecigblese

/ ;
Sobre los mismos apoyos hansido superpuestos discos pla-
nos de didmetro, de grueso y de materiaml idéntico al que forma -

los elementos y las deformaciones de ellos se han indicado por la

curva C. Se observa que sstos discos no ofrecen précticamente re
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aistencia a la flexidn, cualquiera gque sea el nimero de ellos.
Por las curvas A y B se observa ademés como la resistep
cla ;Lla flexibn del plato de estructura estratificada}hpﬁaumente
en forma proporcional al nimero de los elementos que lo. Lhtegran,
gigo que esta resistencia aumenta grandemente con el aumento de
dicho nimero. Por ejemplo la resistencia de platos for@ahos por

« » *

dos o tres elementos es practicamente nula, mientras que,'si éstos
XX}
estan formados por seis elementos, ya se obtilene una discreta re-

.
RN

sistencia y,finalmente un plato formado por doce elementos tiene

Ll

una resistencia equivalente a ocho veces la resistencid 8¢ uno,

PR ALY
a A

formado por sels de ellos. .

v a
* )

22 Grupo de pruebas e
Los platos deA23O mm de didmetro haen sido epoyados por

sus bordes en apoyos S'' con una ebertura I'' de 200 mm., cargén=-
dolos en la forma anteriormente citada con un peso de 30 gr.(Fig.
5B)s En ninglin caso, con discos planos, cualquiera que fuese su
nfmero, han podido sostenerse entre los apoyos S''.

Ias curvas D y E representan los resultados de esta prue
ba. Es.particularmenté importaente la resistencia presentada por
los platos soperos (curva D) en los que es de importancia el gue
ellos puedan ser levantados y transportados, agarrandolos por dos
puntos diametralmente opuestos.

Jer. Grupo de pruebas

Los platos apoyados sobre una superficie plana se han
cargado sobre dos puntos diametralmente opuestos con un peso P de
100 gr., de forman que sSe reproduzcan las condiciones caracteris—
ticas del apoyo sobre su borde de los cubiertos, estando el pla-
to apoyado sobre la mesa.

Las curvas F y G repregentan las deformaciones sufridas
por los platos soperos U' y respectivamente de los platos 1lanos
Ue. Debe observarse que también en estps casos cada unidad compues-

ta por, al menos 10 elementos no ofrece deformaciones apreciables
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48 Grupo de pruebas

a la vista.

Considerando el caso particular de los platod:sbperos U

s e

que pueden ser frecuentemente transportados, cuando en, ellos estd

contenido el alimento l{quide, éstos, apoyados en las copdiciones

L L]

presentadas en la fig. 5B, han sido cargados con 15C y.c§g 250 gre
de 1{quido. Las deformaciones presentada por la superfib%é‘del for
do estd indicado por las curvas H e I respectivamente. &

Se observa de esta forma, céuo un plato sopsrt (! for-
mado por unos 15 elementos E' superpuestos, puede ser d;éiizable
y transportable, mientras que en el mismo esté contenidQS&na nor-—
mal cantidad de sopa o menestra liquida sin peligro de,&ﬁe.ceda,
es decir,¢n condiciones perfectamente semejantes a las é; ;n tra-
dicional plato sopero de ceramica u otro material rigido.

Debe observarse que para la formacibn de los platos se-
g&n este invento no son necesarios otros materiales o componentes
sino unicamente un suficiente,nlmero de elementos simples e idén~
ticos E y B', que son sucesivamente utilizados. Una serie,de por
ejemplo 15 o 20 elementos superpuestos forman un plato, cuyo valor
comercial total es evidentemente bastante alto. Este plato, empe-
ro, tiene el aspecto y lé capacidad de servieio de un tradicionel
plato de material rigido, siendo mas livieno, absolutamente irrom
pible y gque no produce rufdos a causa de choques u otros acciden=-
tes.

El coste efectivo de servicio de este plato correspon-
de por cada periodo de uso al coste de cada uno de sus slementos
delgados componentes que son sucesivamente utilizados, siempre -
que se disponga para el caso, en que el plato sea excesivamente
delgado, de otros elementos idénticos que superponerle. Consiguien

mente el coste de un sbélo elemento corresponde exactamente al pre-

cio de adquisicidn y de consumo del plato para cada fase de utili-

zacidn.
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"tido mas amplio y nunca en forma limitativae. :
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- Descrita suficlientemente la naruraleza i‘blcance de la
presente invencidn, se hace constar que en la misma, podrdn ser va-
riables los materiales, dimensiones y en general aquellbg'ptros de-
talles accesorios o secundarios, que no alteren, cambiéq‘ﬁi modifi-
quen la esenciglidad propuesta. ' .

Los términos en que queda redactada esta memogié gon cler-
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tmma}aeﬁ un sen=

«sh
o

REIHIIDICACIOIES [ I3 ..¢

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn la prhgigdad vy

IS

explotacidn exclusiva de: SN

s &

18.-Vajilla para servicio de mesa de estructura estratiréfge qu
elimina la necesidad de lavado, caracterizada por estar.éﬁnstitﬁi—
da por una serie de elementos idénticos entre si{ formados de tal mo
do que reproducen las formas de los ya conocidos, pero constitulde
de material laminar fino e impermeable, estando dichos elementos
superpuestos y contenidos uno dentro del otro en nimero suficien-
te (preferentemente superior a diez), para obtener una unidad uti=-
lizable como plato, del cual puede ser eliminedo, después de su
uso, solamente el sleuento superior ¥y el que pusden ser afladldos
otro de los mencionados elementcs idénticos para mantener el grue=
so del plato en la medida suficiente para asegurar la resistencla
mecédnica necesaria pars su utilizacidn.

28,-Vajille péra gervicio de mesa de estructura estratiforme que
elimina la necesidad de lavado, segin reivindicacidn 18, carac- -
terizada por el hecho de que cada uno de sus elementos constituyen-
tes presenta sobre el contorno de su superficie de fondo, partes
alzadas de seccidn curvaen cada plano diametral del elemento.
38.~Vajilla para servicio de mesa de estructura estratiforme que
elimina la necesidad de lavado, segin las reivindicaciones 18 y 28,
caracterizada por el hecho de que cada elemento presenta una parte

perimetral de seccibn curva con su concavidad vuelta hacia abajo y

PRREY
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tas partes perimetrales de cada elemento Se sSuperponen y compenewm
tran con las partes perimetrales correspondientes de los elementos
inferiores para la formacidn de un borde marginal curvé'q@:la peri=-
ferla del plato. ees'e
48,~Vajilla para servicio de mesa de estructura estratiforme que -~

L

elimina la necesidad de lavado, Seglin una o varias de 1§é.reivindi-

caciones precedentes de la 12 a la 32, caracterizada for‘ dstar for-
mado por una serie de elementos laminares idénticos y c;g; uno de
ellos de un grueso comprendido entre los 0,05 y 0,12 mm., preferen-
temente entre los 0,08 y 0,10 mm, ‘.:“
S58.,-Vgjilla pare servicio de mesa de estructura estratiﬁ&;he gue
elimina la necesidad de lavado , segin una o mas de lasié£§eeden—
tes relvindicaciones, caracterizada por estar formada por una se-
rie de elementos laminares idénticos de color blanco y de material
semi-transparente. |

68.-Vajille para servicio de mesa de estructura estratiforme que
elimina la necesidad de lavado, segin una o mas de las anteriores
reivindicaciones, ceracterizade por estar formada por una serie de
elementos laminares idénticos constituidos por ldminas estampadas
de poliestirol antichoque con contenido relativamente bajo de elasg
tomero, por ejemplo el 5% de butanieno.

%ﬁ.—"VAJILLA PARA SERVICIC DE MESA DE ESTRUCTURA ESTRATIFORME QUE
ELIMINA LA NECESIDAD DE LAVADO".-

Consta la presente mémoria descriptiva de once hojas gu-

meradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se acompafian
un plano para su mejor comprensiodn.

MADRID, 24 LDE JULIO DE 1.966.~

BODOLEO DE LA TORRE R
P P. _
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