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que se presenta para unir a la solicitud u$,
ce

MODELO DE UTILIDAD (AR

formulada el 18 de Diciembre de 1.964, con el nﬁm.l23ié§9,

en :’:
E s P A & a
por VEINTE aflos

e nombre de GENLRAL ANBERICAN TRANSPORTATION CORPORATICON,

.
. ®
te o

entidad norteamericana, establecida en 135 South La Salle
Street Chicago, Illinois, Estados Unidos de América, por:
"UNA CAJA PARA EL TRANSPORTE DE BOTELLAS DE BEBIDAS GASEOSAS
O SIMILARES",

La presente invencidén se refiere g céjas para el transpor-
te de botellas de bebidas gaseosas o similares, y especialmen-
te a las de a seis u ocho botellas.

El objeto principal de la invencidn, una caja para el
transporte de botellas, que es totalmente de pldstico. -
Otro objeto es una caja de transporte de una duracidén

¥til de acarreo mucho mayor.

Otro objeto es una caja de transporte que puede utilizarse

una y otra vez, y puede ser completamente limpiada y estere-

lizada de un viaje a otro.
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Otro objeto es una caja de transporte del tipo arriba
indicado y en la cual el asa o empufladura es independiente,
Otro objeto es una caja de transporte totalmentté‘gg

plédstico y en la cual el asa o empufiadura ha sido mol%dﬁ-
da por separado y luego fijada al cuerpo de la caja.’:’
Otro objeto es una caja de tremsporte totalments ‘te
pléstico, que puede ser bien de @ seis o de a ocho bodd~
llas. o&.
Otro objeto es una caja de transporte que se tqﬁégqé
automdticamente con la parte alta de las botellas gqug *ha-

i;.‘l.‘.

ya en una caja semejante debsgjo. ave,

T .

Otro objeto es una caja de transporte que esta?glgn
todo momento libre de bichos indeseables, y no se dé;in-
tegrard ni pudrird cuando se deje fuera a la interperie.

Otro objeto es una caja de transporte, que hecha en=-
teramente de pldstico, es fdcil de fabricar, de constru-
ccidn robusta y de uso seguro y confiable,

Otros objetos se irdn desprendiendo de la descripcidn
que sigue con referencia a los dibujos adjuntos, donde se
ilustran varias formas de realizacidén de este invento, ¥y
en los cuales:

La figura 1 es un alzado frontal, en seccién parcial
de una de las formas de realizacidn del presente invento;

la figura 2 es una vista en planta de la fig.l;

la figura 3 es una vista por un extremo, en seccién
por la 1inea 3-3 de la fig. 23

la figura 4 es una vista parcial, a escala agrandada
de un detalle;

la figura. 5 es un alzado frontal, en seccidén parcial,

de otra forma de realizacién del presente invento;
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la figura 6 es una vista en planta de la realizacidn

de la fig. 5; ¥y
la figura 7 es una vista por un extremo, en secéid

por la linea 7-7 de la fig. 6.

Como se indica en las figs. i 8 4 inclusive, unésde
las formas de realizacidn de este invento se designa,.en
general con el ndmero 10, e incluye una base 12, represen-
tada de forme mds bien rectangular, con costados 1§;K’tes—
teros 16 verticales y hechos de una pieza con la baée‘

por medio de cantos bien redondeados 18 y entre sf pqr

*
i,

medio de esquinas bien redondeadas 20.

wtoe

De cada costado 14 salen hacia dentro, en di%§§§idn
al centro, unos tabiques divisorios laterales 22.3ﬁ%:es-
tos tabiques latersles se ven los dibujos tres, mds o
menos equidistantes, que sobresalen hacia dentro a partir
de cada lado o costado y,como se indica en la fig. 3, los
tabiques divisorios se qguedan sdlo a mitad de camino, o
posiblemente un poco més del centro, no siendo critica la
magnitud precisa en que sobresalen. En todo caso, los ta-
biques divisiorios terminan a una apreciable distancia
de separacién respecto al ceniro y, como Se utilizan
tres, cada lado se divide en general en cuatro alejamien-—
tos, para botellas, designados en general con el nim 24.
Asf, en esta caja se alojardn ocho botellas, pero si se
prefiere manejar botellas solamente se emplearédn dos de
estos tabiques divisorios, dividiendo cada costado en
tres alojamientos. Los tabiques se hacen de una misma
pieza (enteriza) con la pared lateral o costado, y el
pie de cada tabigue se extiende hacia dentro formando

una como membrana o alma lateral 26 que se une a un alma

O TN A P
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alma longitudinal se alza en cada extremo formando &ha~-
biques divisorios 30 de testero, que se detienen & ‘¢ors
ta distancia de la parte alta de la pared extrema 0_39;_
tero, como en 32. t;;t

Como se indica en la fig. 2, la base o parte infe-

“o@,;

rior de cada alejamiento 24 de botellas estd provisia de
aberturas, y forma ung estructurs de nervaduras déhgipo
reticular, de modo que la caja de transporte pued%‘??f

levada y esterilizada entre un viaje y otro. En 1d8.Su-

ab

perficies inferiores de la base hay un engrosamiento’ 34
que corre paralelamente a los costados y los tesﬁgféb,
extendiéndose por todo alrededor de aguella. La base tie-
ne una tira centrel longitudinal 36 que se extiende de
extremo a extremo, de una misma pieza con la nervadura
longitudinal, 28. Hay también varias tiras transversa-
les laterales 38, tres en este caso, enterizas con la
tira longitudinal 36 y con las nervaduras laterales 26,
definiendo los ocho alojamientos.

Cada alojamiento 24 tiene unas tiras o fajas late-
rales 40 y 42 que llegan hasta un cuno o coronsmiento
central 44, que por su superficie inferior estd delimi-
tado por un engrosamiento circular 46. Como se indica
en 1lag fig. 3, el cubo estd un poco abombsdo hacia arri-
ba, o dispuesto en forma de corona 48 que sobresale li-
geramente en el alojamiento para sostener de modo elds-
tico una botella, Por la parte inferior de la corona,
con la nervadura 46 circundante, presenta un alvedlo pa-
ra recibir la parte alta o la tapa de una botella igual

que haya en une caja de debajo, cuando se gpilen dos o
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mds de tales cajas, esto proporciona une firme traba-

zén, que mantendrd estable la caja superior y la impe~-
dird resbalar cuando el conjunto se sacuda o esté-. some-
tido a vibracidn. Las tiras 40 y 42 tienen seccidgjféc—
ta en T, debido a un refuerzo 50 que hay en la parie in-

ferior de lzs nismas.

M S

Del interior del recipiente o caja se eleva qn‘asa
52, conectada de modo desmontable como més adelanks se
indica. Bn detalile, el ama consta de un alma o memﬂ%a-
na superior verticdl 54 que baja en unos tramos;iﬁéiina-
dos 56 a cada extremo, enmarcadas todas por vna$ tiras
superior e inferior 58 y 60. La tira inferior 65}5@ en-—
sancha hacia fuera, tal como se indica en la fig. 3,
al bajar paralelamente por las membranas diagonales 56,
hasta confundirse en una sola pieza con las tiras trans-
versas 62 de una rama inferior 64 que puede ser de an=
chura uniforme hasta abajo; La tira superior 58 se ha-
ce justamente lo contrario, y se va estrechando al ba-
jar hasta adquirir la anchura o espesor de la membra-
na 56, como se indica en la fig. 2. Cada exiremo lle-
va un puentie 66 que se extiende longitudinalmente has-
ta unirse al testero 16 por medio de una conexidén 68
de "betdn en ojal". Como se observard, el puente 66
descansa en 1la parte alta de los tabiques divisorios 30.

La membrana o alma 56 se extiende bajando por la
rama 64 en 70 con seccidn recta en T, hasta una unidén
0 junta 72 entre la rama y una lenglieta vertical 74
que sube desde 1a base. Como se obsérvaré, la lengtieta
T4 tiene una seccidn recta igual a la de la rama 64,

¥y sube desde la seccidn interior entre la tira longitu
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mds de tales cajas, esto proporciona una firme traba-

z6n, aue mantendrd estable la caja Superior y la jmpe-
dird resbaler cuando el conjunto se sacuda o esté*. sdme-
tido a vibracidén. Las tiras 40 y 42 tienen seccidgigéc-
ta en T, debido a un refuerzo 50 que hay en la pgr%g ine-

. l':\_..
ferior de lag mismas,

-
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Del interior del recipiente o caja se eleva qn'asa
52, conectada de modo desmontable como mds adelaﬁgg se
indica. En detaile, el ama consta de un alma o ﬁéméra-

L #

na superior verticdl 54 que baja en unos tramos{ﬁgciina-
dos 56 a cada extremo, enmarcadas todas por unaéi%iras
superior e inferior 58 y 60. La tira inferior 6§;§9 en—
sancha hacia fuers, tal como se indica en la fig. 3,
al bajar paralelemente por las membranas diagonales 56,
hasta confundirse en una sola pieza con las tiras trans-
versas 62 de una rama inferior 64 que puede ser de an-
chura uniforme hasta abajo; La tira superior 58 se ha-
ce justamente lo contrario, y se va estrechando al ba-
jar haesta adquirir la anchura o espesor de la membra-
na 56, como se indica en la fig. 2. Cada extremo lle-
va un puenie 66 que se extiende longitudinalmente has-
ta unirse al testero 16 por medio de una conexidn 68

de "betdn en ojal". Como se observard, el puente 66

-

descansa en la parte alta de los tabigues divisorios 30.1

La membrana o alma 56 se extiende bajando por la
Trama 64 en 70 éon seccién recta en T, hasta una unidn
© junta 72 entre la rama y una lenglleta vertical 74
que sube desde la base. Como se obsérvaré, la lenglieta
74 tiene una seccidn recta igual a la de la rama 64,

¥ sube desde la seccidén interior entre la tira longitu
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dinal 36, la nervadura longitudinal 28, la tira lateral

38 y las nervaduras laterales 26. Como hay dos de estas
uniones, se prevén dos lenglietas T4 que se elevan des@g‘a
dos uniones, designadas en general con el ndmero 76, v, :
la unidn central en torno a la seccidn 78 no tiene lengéé-

ta. Cada una de las lengiietas 74 tiene un apdndice de éqr
jeccidn 80 con uno o més agujeros 82 para recibir 105.65%0-
nes 84 situados en una parte desviada 86 de la parte ??éhs—
versal de las ramas en T. El centro del asa puede 1leve?,
si as{ conviene, un refuerzo longitudinal 88. Se prefiere,
conforme a la invencidn, que la pestafia o borde sUpeﬁiéﬁ-
de los costados y testeros 14 y 15 estd algo engrasad??i
como en 90, para prevenir la posible tendencia a raja?ﬁ%.

En las figs. 5 a 7 inevlusive se ilustra de modo gene-
ral en 92 una segunda forma de realizacidn del presente
invento, la cusl incluye un cuerpo semejante en generai al
de la forma anteriormente descrita, con una base, y unos
costados y testeros verticales unidos de una misma pieza
con la base por medioc de cantos redondeados y entre si
por medio de esquinas también redondeadas,

Desde cada costado sobresalen hacia dentro, en dire-
ccidu al centro, unos tabiques divisorios laterales,

En esta forma hay dos de estos tabiques laterales
equidistantes en genero. Los tabiques se quedan aproximada-
mente a mitad de camino del centro, no siendo critica la
magnitud precisa. Ya que son dos los tabiques indicados,
cada costado de la caja queds dividido en general en tres
alojamientos para botellas. Asi, pues, la caja representada

en estas figuras sirve para seis botellas, pero si se pre=-

fiere de ocho podrfan emplearse tres tabiques que dividie-

- 6 -
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ran cada costado en cuatro alojamientos. Esta forma de
realizacidn difiere de la precedente en los aspectos que

gse indican a continuacidn. .
e . a,

La empuiiadura unitaria 94 que se alza desde el inte-

rior del recipiente incluye un alma o membrana emarcada’*

LR

por tiras o alas 96 y 98 que se van estrechando hacia sba~
jo hasta confundirse sin brusquedades con la tira tréﬁéi'
versal, como se indica en la fig. 5. De la tira transve¥-
sa penden unas ramas o patas separadas 100, para cadauéa-
do de las cuales pueden habilitarse unas nervaduras §gljen-
tes 102 que se confunden o unen unas aletas de retengigés,

Coet

enterizas 104 formadas en un ensanchamiento 106. Las gletas
de retencidn estédn separadas de las ramas y’nervadurgb%.pa,
bilitandose as{ una ranura o surce anular 108. e
Cada una de las ramas es flexible, y puede ser retor-
cida en una magnitud dada, de modo que las aletas gueden
dispuestas en dgnulo recto respecto a su posicidén normal,
pudiendo entonces meterse las aletas por una abertura 110
que hay en la parte alta de un alvdolo 112 formado en la
Juntura de dos de las lenglletas del enrejado del fondo.
Nétese que la abertura tiene unas ranuras laterales 114
de modo que las aletas pueden pasar s su travéds. Al empu-
Jar paers hacerlas pssar, el efecto de resorte o de retroce-
so de las ramas retorcidas hard que las aletas vuelvan
brusce y elédsticamente a la posicidn longitudinal. Ia su-
perificie inferior o de debajo del alvéolo puede tener

unas nervaduras 116 repartidas a cierta distancia, de modo

|

queé una vez que las aletas hayan vuelto o retrocedido, ajus—%

tardn entre las nervaduras, que las mantendrdn en posicidn.

Las dimensiones de la ranura anular 108 ¥ la distancia que

§

!
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las aletas deben recorrer para llegar a su asiento han de
ser tales que se tenga una ligera fuerza o ajuste de com-
prensidén. BEs preferible, conforme a esta invencidn, que .
las paredes laterales del alvéolo, como en 122, tengagtﬁéa
ligera conicidad o convergencia, para que las botella;:ﬁé
se queden colgando R
También se habilita, conforme a esta realizacidd ‘a8l
invento, una conexién en I o en cola de milano entre <es.
puntos de testero y las paredes extremas o de testerowéoomo
en 116, que encierra una T 118 formada en el puente ex}tremo
de la empuiladura que ajusta en una muesca en cola de mtIano

120 practicada en la superficie interior del testero,.has

dimensiones previstas son tales que, cuando se hace ?é}gr
la empufiadura y se mete en la caja, con las ramas retorci-
das, la T entrard en la ranura de cola de milano antes de
que las aletas empiecen a entrar en los alvéolos.

El uso, funcionamiento y montaje de la presente in-
vencidn son como sigue:

Se habilita una caja totalmente de pldstico para trans-
portar botellas de bebidas gaseosas o simileres, la cual
puede ser bien pars seis o paras ocho botellss o, en cuan-—
to a eso, puede estar construida para llevar un nimero
cualguiera adecuado de botellasi Como ejemplo unicamente,
se ha pensado en la caja de ocho botellas al describir la
primera de las formas de ejecucidn del presente invento,
¥y en la de seis botellas al deacribir la segunda.

La estructura de asa estd moldeada por separado, res—
pecto de la caja propismente dicha, de modo que ambas pue-
den enviarse al embotellador en condicidn de desmontadas.
Como se observard, en ambas formas de realizacién del pre-
gente invento el asa puede ser introducida y montada sin

tener que fijarse en cudl de los extremos es el que se dis-

-8 -
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pone en un determinado sentido. En la primera de dichas
formas, el asa estd en posicidn y los botones se han
hecho pasar con accidn brusca eldstics a travds de las
diversas aberturas, las dimensiones son tales que sé';i}
canza un ajuste apretado y una firme trabazdén y, por.ébh_
giguiente, el conjunto resulta realmente unitario o égii-
dario. En la segunda de las formas de realizacidn ihiTda-
das, el retorcer las rames e introducir las aletas ems Jdas
ranuras que se extienden lateralmente, las gufas en-gu
asientan simulténeamente en la muesca en cola de milgng

¥y quedan retenidas con apretada ajuste en virtud del he-
cho de que las aletas vuelven eldsticamente a su aléﬁé%—
cidn normal longitudinal y no pueden ser desalojad%é:d?
la ranura. o

Ello da como resultado el logro de un ajuste y un
enclavamiento una vez son apretados.

Ios tabiques divisorios que se extienden hacia den-~
tro desde las paredes laterales tienmen gran importancia.
Ademds de dividir la cajé en alojamiento para botellas,
estos tabiques son también de una pieza con dichas pare-
des y, por consiguiente, refuerzan sensiblemente 1la caja
en su conjunto. Tales tabiques son también enterizos con
las nervaduras que suben desde la base, lo que hace que
la caja de transporte en conjunto resulte unitaria y es-
tructuralments robusta.

Al mismo tiempo, la base estd compuesta de lenglie-
tas y nervaduras conectadas entre sf definiendo un nﬁmero
de aberturas que facilitan el lavado y la esterilizacidn

de la caja portadorsa.

Cada uno de los alojamientos tiene un asiento ,

g i s
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eldstico abombado en forma de cdpula, sobre el cual descan-

san las botellas, que de ese modo son centradas por aque-

llos. Ademds, las cdpulas se traban también con las tapas,
2009

de las botellas que hay en la caja colocada debajo; como re-

sultado de ello, se previene todo movimiento relativo hqfi-

LR ]
>

zontal de las cajas gpiladas,
En la forma de la fig. 5, el recipiente biparti£5'£;e-

de ser ensamblado mediante mdquinas que hagan bajar 1 s

tructura de asa metiéndola en el recipiente con las rdmés

en torsidn. Una vez bien asentadas, se sueltan las ran&s.que

vuelven eldsticamente a la posicidn de retencidn. Solégé@—

te hace falta una torsién de 902, pero puede emplearse' 'yha

.0

torsidén mayor o menor. Las conexiones de cola de mijand ‘3,16
de cada extremo proporcionan un medio de guila autométi;;'de
la estructura de asa, ya que las "tes" 118 se introducen
antes de que las aletas éntren entre los alvéolos. La T y
la nuesca en cola de milano pueden tener una ligera conver-
gencia de modo que forman cufia entre sf cuando las ramas
estén completamente retenidas en los alvedlos.

Ias columnas y puentes de la caja y todos los elemen-
tos de la construccidn son delgados en geheral, y las dimen-
siones totales son aproximadamente equivalentes a las de
una caja de cartén. Por consiguiente, la caja asentard sin
dificultades en los actuales equipos autométicos de llena-
do de botellas.

El asa propiamente dicha puede ser fdcilmente agarra-
da y es muy fuerte, ya que estd construida para una caja
de ocho botellas o de seis botellas.

Si bien en lo que antecede se han ilustrado y descri-

to diversas variantes del presente invento, se sobreentien-

- 10 ~
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mientos edicionales, cambios, sustituciones y alteraciones,
8in salirse por ello del 4mbito fundamental de la invencidn,
que solo debe considerarse limitado por las reivindicacio-

nes, que siguen. ‘e v

N O T A

.
2 chay

Los puntos que como caracterfstica de novedad, gg, pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud.del
Modelo de Utilidad en BEspaiia, por VEINTE afios, son los.si-

LR XY

guientes: RN

» - L]
tuet

l.~ Una caja para el transporte de botellas dg-pgbi-
das gaseosa o similares, que incluye un cuerpo simiién.a
una cesta moldeado de materiml pléstico con una paréd de
fondo sustancialmente rectangular y un par de paredes la
terales sustancialmente leventadas, paralelas y un par de
paredes extremas sustancialmente levantadas y que tienen
una parte superior abierta, estando unidas integralmente
dichas cinco paredes citadas a lo largo de las varias unio- .
nes entre ellas, una estructura divisoria moldeada de ma-
terial pldstico y que incluye una plurslidad de paredes
divisorias entrecruzadas levantadas, estando dispuesta di-—
cha estructura divisoria dentro de dicho cuerpo y dispues-
ta para dividir el interior de dicho cuerpo en una plurali-
dad de alojamiento receptores de botellas que tienen par-
tes superiores abiertas y fdcilmente accesibles desde el
interior, estando unidas integralmente las partes inferio-
res de dichas paredes divisorias a dicha pared de fondo y

estando unddos integralmente los extremos de dichas paree
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des divisoras a los extremos respébf;f”ijite adyacentes
de dichas paredes laterales extremas y definiendo una
pluralidad correspondiente de paredes inferiores de alo-
jamiento, extendiendose una de dichas paredes divisores -
longitudinalmente entre dichas paredes extremas y siéuaé
das sustancialmente en el centro entre dichas paredea;La.
terales y sustancialmente paralelas a ellas, una plurgld-

dad correspondiente de miembros de centrado de tapdn coro-

na soportados respectivamente por dichas paredes infenio-

res de alejamientos, estando dispuestos dichos miembrds

te s e
de centrado de tapdén corona respetivamente adyacentes‘g
L]

las partes centrales de las correspondientes de dioh&s'

paredes inferiores de alojamiento y sobresaliendo hacia

abajo desde ellas y estando destinados a abrazar respetce
tivaemente los tapones corona dispuestos sobre las bote-
llas transportadas en otra de tales cajas de transporte,
para estabilizar as{ dicha caja de transporte cuando es-
tdn en una posicidn apilada sobre la parte superior de
otra de tales cajas de transporte dispuestas debajo de
ella, constituyendo dicho cuerpo y dicha estructura divi-
sora y dichos miembros de centrado de tapén corona una
construceidén de una pieza moldeada de una sola masa de
materiael de pldstico con la base de dichas paredes divi-
sorae unida integralmente a dicha pared inferior y con
los extremos opuestos de dichas paredes divisoras unidas
integralmente a los adyacentes de dichas paredes latera-
les y extremas y con dichos miembros de centrado de ta-
pdn corona unidos integralmente a dicha pared inferior,
una estructura de asa levantada moldeada de material

pldstico y que se extiende longitudinalmente por encima

- 12
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de dicha pared divisora, estando espaciada la parte infe-—
rior de dicha estructura de asa por encima de dicha pared
inferior, medios que conectan la parte inferior de digﬁg{
estructura de asa a dicha pared divisora, y medios qug.?g_
nectan las parte extremas opuestas de dicha estructurq:@é
aga g dichas paredes extremas, estando dispuesta la paf@e
superior de dicha estructura de asa bien por encima ééii;-
do superior y bordes extremos de dicho cuerpo, extendiéﬁao—

se de esta manera la parte superior de diche estructurt de

asa longitudihalmente sobre la parte central de dicha‘pék

red inferior y siendo fécilmente accesible desde el exte-

rior. A

2.- Una caja segln la reivindicacidn 1, en la “yé%
dicha estructura divisora incluye una pluralidad de otras
paredes divisoras que se extienden lateralmente entre ellas
paredes laterales y situadas en relacidén espaciada sustan-
cialmente paraslela entre sf con respecto a dichas paredes
extremas, incluyendo eada una de dichas otras paredes di-
visoras un par de partes extremas exteriores levantadas
unidas respectivamente de forma integral en sus bordes ex-
tremos a los adyacentes de dichas paredes laterales y es-
paciadas respectivamente en sus bordes interiores latergl-
mente hacia afuera de dicha estructura de ssa.

3.~ Una caja segin las reivindicaciones 1 § 2, en
la cual dicha pared inferior es de construccién de parri-
lla generalmente abierta que incluye una pluralidad de ti-
ras que se extienden longitudinalmente y uns pluralidad de
tiras que se extienden transversalmente y dispuestas en
relacidn correspondiente de interseccidn entre sf, cada

una de ellas . Dichas paredes inferiores de alojamiento

-13 -
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incluye ademds una pluralidad de cintas rsdialmente dis-—
puestas que unen uno de dichos miembros de centrado de tg-
pdn corona soportado de esta mensra Y los respectivamente
adyacentes de dichas tiras, TR
4.,- Una caja para el transporte de botellas de %Bbi-
das gaseosas o similares, que incluye una base, una esﬁruc—
tura lateral continua en torno a la base con paredes shate-
rales y extremas levantadas desde un borde exterior q§§§:
niendo un recipiente de parte superior abicrta para bote-
llas, una estructura de asa moldeads integral 1evantad;,

desde el centro general de la base y que se eleva por an—

L .

cima de parte superior de la estructura lateral, teniéﬁﬁo
dicha estructura de asa un par de ramas gue se extieégéé
hacia abajo sobre ella que conectan de forma separabie:dﬁ-
cha estructura de asa rigfdamente a dicha base, tiras que
se extienden longitudinalmente desde la estructura de asa
conectada de forma separable a las paredes extremas, y di-
visorige laterales que sSobresalen hacia el interior de 1lg
estructura lateral y que terminan en relacidén espacisada a
la estructura de ase fuera de contacto con ella en todos
los puntos para definir con eso una pluralidad de aloja-
miento de botellas,

5.=- Una caja segin la reivindicacidu 4, caracteriza-
da ademds porque incluye botones para conectar de forma
separable las ramas a la base,

6.~ Una caja segdin la reivindicacién 4, caracteri-
zada ademds porque las ramas son deformables a torsidn al
conectar el asa a la base, y una conexién entre cada rama
¥y la base que incluye una deta sobre una y una ranura y 8o-

bre la otra correspondiente @ la aleta estando desalinea-
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das la sleta y la ranura, cuando estdn libres, siendo cada
rama suficientemente deformeble a torsidén de modo que la f
aleta y la ranura puedan alinecarse temporalmente para glt :
montaje inicial. .

T.- Una caja para el transporte de hotellas de bedi-

das gaseosas o similares, constituida por dos partes, que

[N Y'Y

incluye una base y una sstructura laeteral continua en su

@
S s e

periferia integralmente moldeada definiendo un recipienge

de parte superior abierta para botellas, una estructurs de

i pumgon e e

asa integralmente moldeada leventada desde el centro géhd-

*
. L]

ral de la base que se eleva por encima de la parte supekior %

de la estructura lateral, teniendo dicha estructura dejééa
medios sobre ella que conectan de forma separable dich%fé?-
tructura de asa rigidamente a dicha base, cintas integrales
que se extienden longitudinalmente desde la estructura de
asa, medios en los extremos de las cihtas para asegurar de

forma separable las cintas a cada exitremoc de la estructura

S TSPV CT N AR

lateral, y divisores laterales integrales que sobresalen
hacia el interior de la estructura lateral y que terminan

en relacidn espaciada con la estructura de asa para definir

e iy

vna pluralidad de alojamientos de botellas con ella.

8.— Una caja para el transporte de botellas de bebidas
gaseosas o similares, que incluye una base, una estructura
lateral en torno a la base y levantada desde su borde exte-
rior definiendo un recipiente abierto para botellas e inclu-~
yendo dos paredes longitudinales conectadas entre sf por
extremos laterales, un asa levantada desde el centro general
de la base y que se eleva por encima del borde superior de
los lados y extremos y divisores en el recipiente diviendole

en una pluralidad de alojamientos de botellas, estando for-
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mada la base como una parrilla generalmente abierta subdi-
vidida en alojamiento separados por una pluralidad de tiras
entre cruzadas laterales y longitudinales, teniendo cada

alojamiento una corona redondeada hacia arriba en su qqq@ro

general conectada a las tiras por una pluralidad de cintas

tee
.

que irradian desde la corona. .
LR Y 1

9.~ Una caja segfn la reivindicacidén 8, caracteriza-

da ademds porque el asa estd unida de forma desconectgéié

°
tos e

a la base y extremo solamente. .

10.- Una caja segdn la reivindicacién 8, caracteriza
da ademds porgue el asa estd unida de Torma desoonecfﬁﬁiﬁ
a la base, incluyendo la base lenglietas verticales q@éx
terminan por debajo del borde superior de los lados yrgkfre-
mo8 y una unidn entre el extremo superior de las lenglletas
y el asa de modo que el asa pueda ser retirada. |

1l.- Una caja segin la reivindicacidn 11, caracteriza-
da ademds porgue el asa incluye cintas longitudinales, y
medios Qque unen de forma desconectable dichas cintas en los
extremos de dicha estructura lateral.

12.~ Una caja segén la reivnidicacidn 11, caracteri-
zada ademds porque dichos medios de conexidn Yltimamente
mencionados incluyen botones sobre dichas cintas inserta-
bles de forma desconectable en agujeros en dichos extremos.

13.~ Una caja segn la reivindicacién 11, caracteri-
zada ademds porque dichos medios de conexidn $ltimamente
mencionados inecluyen guias que se extienden verticalmente
sobre dichas cintas inseriables en ranuras que se extien-
den verticalmente sobre dichos extremos.

14.~ Una caja para el transporte de botellss de be-

bidas gaseosas o similares que incluye una base, una es-—
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tructura lateral en torno a la base y levantada desde su
borde exterior que define un recipiente de partes superior
abierta para botellas y que incluye dos lados longitudina-
les conectados entre sf por extremos laterales, un asa,}§-
vantada desde el centro general de la base y que se e}§y%
por encima cdel borde superior de los lados y extremo?:.me-
dios de botén sobre dicha asa que se extiende longitudzﬁél—
mente a dicha caja, lenglietas verticales sobre dicha‘ﬁége
terminen por debajo del borde superior de dichos ladéé?éx-
tremos, teniendo dichas lenglietas aberturas en ellas;‘SEen-
do insertables de forma sepafable dichos medios de bé#&&
en dichas aberturas, cintas longitudinales que se exfiéh-
den desde dicha asa, medios de botdén sobre cintas, é%é?—
turas en dichos extremos, siendo insertables de forma des=
conectable dichas medios de botdn dltimamente mencionados
en dichas aberturas Yltimamente mencionadas, y divisores
en el recipiente que le dividen en una pluralidad de alo-
janientos de botellas, estando formada la base en cada
alojamiento hacia arriba un poco en forma de una corona
convexa en su superficie inferior.

15.~ Una caja para el transporte de botellas de be-
bidés gaseosas o0 similares, que incluye una base, una es-—
tructura lateral en torno a la base y levantada desde su
borde exterior definiendo un recipiente de parte superior
abilerta para botellas e incluyendo dos lados longitudina-

les conectados entre sf{ por extremos laterales, un asa le=~

ventada desde el centro general de la base que se eleva

por encima del borde superior de los ledos y extremos, por

lo menos una parte elevada en dicha base, una renura en

dicha parte elevada que se extiende en una direccidn defi-

-17 -
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nida, por lo menos una aleta que pende de dicha asa, y que
se extiende en una direccién definida en dngulo determina-
do con la direccidn de una ranura, siendo la aleta q§’?p
material que es suficientemente deformable por torsiép :
para permitir que la aleta sea hecha girar a alineac?d;

.o

con la ranura para proporcionar la insercidn de la alé?a
en la ranura, y para volver a su direccidn definida.agé-
pues de la insercidén y liberaciébn, cintas que se extiéﬁb
den longitudinalmente desde la estructura de asa, gif¥hs
en T, que se extienden verticalmente en los extremos:de
las cintas, ranuras en cola milano que se eXtiendeniyéi-
ticalmente en los extremos laterales, estando asentddad

. ®

dichas guias en T en dichas ranuras, cuando dichos Ap&u-
dices son insertados en dichas ranuras, y divisores.én el
recipiente que lo dividen en una pluralidad de alojamien—
tos de botella.

16.~ Una caja para el transporte de bebidas gaseo-
sas o fimilares, que incluye una base y una estructura la-
teral definiendo un recipiente de parte superior abierta
para botellas e incluyendo dos lados longitudinales conec=
tados entre sf por extremos laterales, un asa levantada
desde el centro general de la base y que se eleva por en-~
cima del nivel superior de los lados y extremos, una cone-
xién entre el asa y la base incluyendo por lo menos una
ranura sobre una de ellas que se extiende en una direccidn
definica y por lo menos una aleia sobre la otra que Se ex-
tiende normalmente en una direccidn definida, y una cone-
xidn adicional enire el asa y la estructura lateral de
modo que la empufiadura estard dispuesta, cuando estd mon-~

tada en ella, en una direccidn definida, siendo la direc-
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cidén normal de cada aleta, cuando el ;&E%esté montada de
esta forma, en un dngulo determinado con la direccidn de
la ranura, siendo el material de la aleta suficienteqﬁng
flexible de modo que pueda ser retorcido para originaq.lg
alineacidn de la aleta con l& ranura cuando el asa esté“

montada de esta forma en el recipiente, y cuando es libe-
L
S ssaa

rada después de la insercidn, tenderd a devolver la aleta

*
a su direccidén definida para encalavar asf el asa en'‘Bl‘*

-

.
L)

'CO

recipiente, H

17.- Una caja para el transporte de botellas de.bébi-
das gaseosas o similares, que incluye una base y una{g%%ruc- ;
tura lateral integrales levantadas desde los lados d{:ih
base y en torno a ellos, incluyendo la estructura laféisl
paredes extremas y laterales y definiendo con la baséln;
recipiente superiormente abierto para botellss, y une es-
tructura de asa integral de una pieza conectada sl centro
general de la base y levantada desde €1 y que se eleva por
encima de la parte superior de la estructura lateral, in-
cluyendo la estructura de ssa por lo menos una rama unida
de forma desconectable y rigidamente & le base, y una plu-
ralidad de cintas que forman una pieza con la estructura
de asa y que se extienden longitudinalmente desde ella y
unidas de forma desconectable y rigida entre las paredes
extremas.

18.- Una caja para el transporte de botellas de bebi-
das gaseosas o similares, que incluye una base, una estruc-
tura de pared continua en tornoc & la base con paredes late-
rales y extremas y levantadas desde el borde exterior de
la base para definir mef un recipiente superiormente abier-

to para botellas, una estructura de asa moldeada integtral
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de una pieza levantada Gesde el centro general de la base
¥ Que se eleva por encima de la parte superior de la estruc-
tura de pared, teniendo dicha estructura de asa por lo.fie—~

nos una rama que se extiende hacia abajo sobre ella Jue .

L]

ctonecta de formg separable dicha estructura de asa rigida-

mente a la base, siendo deformable por torsidn cada rama

98 6g ¢

al conectar el asa a la base, una conexidn entre cada rama
*e b ag
¥ la base que incluye una aleta Sobre una y una ranurg So-
ol:s.
bre la otra correspondiente a la aleta, estando desalinea-
. . Sae l.- H
das la aleta y la ranura, cuendo estdn libres, siendo cada .

. . L Y
rama suficientemente deformable por torsidn de modo gue i

XN

la aleta y la ranura puedan alinearse temporalmente 'para

-
L2l

el montaje inicigl, cintas que se extienden desde 1é.patruc-é
tura de asa y conectada de forma separable a la estiructura ;
ds pared y divisores laterales entre la estructura de pa-
red y la estructura de asa moldeada integralmente con una
de ellas y que terminan en relacidn espaciada con la otra
fuera de contacto con ellae en todos los puntos pars defi-
nir con ella una pluralided de glojamientos de botellas,
19.~ Una caja para el transporte de botellas de be-
bidas gaseosas o similarés, gue incluye una base y una es-
tructura lateral integral levantada desde los lados de la

base y en torno a ellos, incluyendo la estructura lateral

paredes laterales y extremas y definiendo con la base un

e

recipiente superiormente abierto para botellas, y una es-
tructura de asa integral de uns pieza conectada al centro
general de la base y levantada desde é1 y que se eleva por
encima de la parte superior de la estructura lateral, in- %
cluyendo la estructura de asa por lo menoS una rama unidsa

de forma desconectable y rfgidamente a la base, y una co— !
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nexidn en cada extremo de la esiructura de asa y que forma
una pieza con ella que se extiende longitudinalmente desde
ella y unida de forma desmontable y rigidasmente a las pare-

+
[ X I

des extremas.
20.- Una caja para el transporte de botellas de‘%eﬂi—
das gaseosas o similares, que incluye una base, una eséruc—
tura lateral en torno a la base y levantada desde susbedde
exterior que define un recipiente superiormente abieq@g:‘
para botellas y que incluye dos lados longitudinales gggec-
tadog entre si por extremos lateziales moldeados integrél-

LE Y ]

mente con la base y que forman una pieza, un asa levantada

*t 8 L]

desde el centro general de la caja de transporte que HE:
eleva por encimm del borde superior de la estructurazgéfe-
ral y divisores en el recipiente que le dividen en uﬁa‘ﬁlu—
ralidad de alojamientos de botellas, estando formada la
base como una parrilla unitaria moldeada generalmente abier- :
ta subdividida en una pluralidad de slojamientos por una
pluralidad de tiras laterasles y longitudinales conectadas
entre sf integralmente generalmente rectilfneas, teniendo
cada alojamiento una corona redondeada hacia arriba en 8su
centro general conectada integralmente solo a las tiras por
una pluralidad de cintas gue irradian desde cada corona,
¥y un engrosaniento anular moldeado integralmente en la base
¥ que sobresale hacia abajo desde la periferia de cada cO=-
rona y definiendo en general para circundasrla y enclavar :
con la parte superior de una botella por debajo de ella pro-i
porcionando estabilidad lateral, cusndo tales cajas de trans-—
porte estdn llenas y apiladas. |
21.- Una caja segin la reivindicacidén 20, caracteriza-ji

da ademds porque el engrosamiento anular que sobresele ha-
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cia abajo desde y que define en general la periferis
de cada corona, es continuo e ininterrumpido alrededor

de cada coroma, estando dispuestas las cintas que irra-
LY 2
dien desde cadg corona conectdndola a las tiras late,s

rales y longitudinales integralmente interconectadas -

generalmente varalelass a las tiras de modo que sean ge=
neralmente latciales y longitudinales, e
22.= Una caja para el transporte de botellss 'de

[

bebidas gaseosas o similares. AL

k]

Tal y como se ha descrito en la Ifemoria que .artte—~

cede representada por los dibujos que se acompaiign,”y,

LIPS

Para los fines que se han especificado. e s,

L4 s 8

La presente Memoria, consta de veintidos h&jas

AR ] v’

27 NOV. 196

escritas a méquina por una sola cara.

Madrid,

P.A,

Albe zalfury
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