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MELORIA DESCRIPTIVA

para una patente de inveneidn, por veinte afios, por: » Frocedimien-
to para unir herméticamente al gas y al agna tubos y piezas moldea-
das de una o varias partes » a favor de la r. s. J. H, GUSTAV BUR-

MEISTER, residente en Hamburg (Alemcnia) Gerhofstrasse, 3 - 5.
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El presente invento se refiere a un procedimiento para
anir herméticamente al gas y al agua tubos y piezas moldeadas de
uns o varias partes y se propone obtener tales uniones con absoln~
tc hermeticidad al gas y 4l agus adn cuando se depriman o desplacen,
los diversos tubos o piezas moldeadas. En las uziones hasta zhora !
conocidas de tubos y de piezas moldeadas se presente siempre el
inconverniente de que en realidad exige mucho trabajo obtener ume
wmidn hernétioca al ges y al agua y de que este resultado se enula
pronto al momento que en cualguler punto se presenta un pequefio
desplazamiento o depresidn reciproca de los tubos o plezas moldea-
dss.

Se conocen uniones tubulares en las gue un manguito forma
do de une cirnta de hierro se encaja en ranuras llenas de cemento y

dispuestas en las superficies de junta de lus piezas & unir, rero



O3\ o .

es#2 wnidn aln euando realmente se puede hacer hermética 2l gas y
al agua, pierde su hermeticidad con el més pequefio desplazamiento
reeiproco de los tubos o pieszas moldeadas, pues ni el cemento ni
la cinta de hierro ceden y de aguf que se originen grietas en la
unidn, por las que puede atravesar sin dificultad el gas y el agua,
20 Bstos inconvenientes se han de suprimir por el presente
invento grasias a que un manguifto hecho de un material eldstico, co-
. mo caucho, fieltro asfaltado, cuero o similar, se embute en las ranv.-*§i
ras {ispuestas en las caras de junta de las piezas a unir, dentro de*
una masa eldstica de junta, como cera, mastic, grasas a modo de ja-
25 bdn, productos de alquitrdn y asfalto 4 otros similares.

Para conseguir una mejor sujeecidn del manguito, pueden re
cibir las rarnuras una conformscidn especisl, Dichag ranuras pueden tgé
ner una seccién transversal que aumente o decrezcd desde la superfi-
cie de junta hacia atrds, Ademés las ranuras pueden proveerse ger una

30 0 las dos paredes de estrfas, sureos o similares o hacerse 4speras,
También en el fondo de la ranura puede disponerse un anillo de junta
que se oprima contra la pared de la rainura por 1o menos ern dos punto%
mediante el menguito eneajado. Dichas ranuras pueden estreeharse en
su exttemo en forme puntiaguda o de tronco de cono o bien llevar en

35 su extremo un biselado y los manguitos llevar otro en su extremo de
direccidn opuestz al de las ranuras;

51 se trata de tubos de varias partes o de pieszas noldea
das, como los que sc emplean para reemplazar los ya deteriorados, en
tonces las partes reclben en los lados cortcdos paredes preferente-

40 mente reforzodas para disporer las ranuras psra los manguitos exten-
didos a lo lergo. Para tener que cerrar aqui el ndmero menor posible
de juntes 21 trotarse de varios canzles o series de canales superpues
tos se parte preferentemente de la divisidn existente en tres o m’s
partes, cuyas juntas caigan por el lado exterior y se dividen los tu

45 bos de las piezcs moldeadas hacia fuerc en dos partes dnicas que for-

men una caja y los diversos canales se establecen en el interior de
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la cajs a trovés de uns o varias piezag de inser-cién introducides
sueltas, Lstas piezcs de inger-cidn se introducen pars el mejor
apoyo en las ranuras o depresiones de las partes del cajetin,

En el dibujo adjynto se ilistran varios ejemplos de eje-
cucidn del objeto del invenio presentando

Ie fig. 1, una seceidn longitudinal por la unidn de dos
piezas moldeadas,

Ia fig; 2, ua vigsta de frente de una pieza moldeada,

Las figs. 3 4 6, diversas formas de seccidn tronsversal
de los manguitos en difersas plezas moldeadas,

Ias figs. 7 y'é otras dos formas de ranurecs,

Ias figs. 9 € 11 tres diversas formas de ranuras dispo-
niendo un anillo de junto en el fondo de las mismes,

Ia. fig; 12, wea vista ﬁrontal de una pieza moldeada de
varics partes ocon cuatro canales;

la fig., 13, una seccidn longitudinal por la unidn de wna
pieza moldeadn enterizc con wun2 parte superior multipartida de la
misme construidg de varias partes y suprimida por la linea 4-B de
la fig., 12,

Iis piezas moldeadas o segln las figs; 1y 2, poseen en
sus superficles de junte b ranuras g que eun el presente caso son
anulares y se estrechan poco a poco haoia atrds, En las ranuras [
se Introduce un menguito & de materiol eldstico, como caucho, fiel
tro agfcltado, cuero o similares, rellenfndose también dichas ra-
nuras g con uné masa ¢l4stica de junta, como cera, mistie, grasas
8 modo de jabdn productos de clquitrdn y asfaelto d otros similares.

Al w:ir dos pdezas moldeuadas se encaja primeroc el manguilto
4 en la ranure ¢ llena de mo mose de junta e, luego se empuja la
segunda pieza contra la primera, peretrando lae parte saliente del
manguito de la primers pleza moldeada en la ranura ¢ de la segunda
pieza, ranura llena de la masa de junta e.

De esta forms las dos piezas moldeadas se unen entre sf
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he®néticamente al gas y al agua y cusndo se deprimen o desplazaon

80 ree{prosamente gracias al manguito asentado en las ranuras llenas

de masa de junta, queda garantizado siempre un clerre hermético al
gas y al agua, pues el manguito eldstico cede mientras que la suje-
cifn y wnidn de los tubos se logra en la forma comoocida mediante per
nos de hierxro f..

85 Ia unidn fuede emplearse para tubos o plezas moldeadas de
. todas clases, reguldndose la forme de la seccicfri tronsversal del
manguitq segln la de las piezas a unir, o sea en forma circular, es
quineda, ovelada o similar, De igual manera pueden unirse de este
modo piezas moldeadas con dos y mfs canales.

90 En las figs. 3 € 6, se ilustron ejemplos de diversas for-
mas de seccidn transversal, presentando cada une de las figs. 3 4
5, dos diversts formas de ejecucidn del manguito para el mismo nd-
mero de tubos. Tratdndose de piezas moldeadas oon varios tubos, co—ﬁ
mo se indican en las figs. 4 € 6, los manguitos pueden tambidn natu
a5 ralmente aonstrulrse de manera que para cade tubo exista un mongui-
to especial, si bien hay que eunsanchar la dlstancie entre los diver
sos tnbos.
En la ejecucidn ilustrada en las figs. 1 y 2, las ranurasg
poseen una forme estrechada hacia adentro., Tambidn se puede dar a
‘100 las ranuras, como se ilustrz en la fig. 7, una form: ensanchada c&-
nicamente hacia zdentro en la cara de junta, Asf se consigue por un
lado que el murguito forme con la masa de junta unc pleza de unidén
individual de forma de cola de milano entre las dos partes a unir
y por tanto se suprime la posibilidad de que se suelte la unidn afn
105 cuzndo se despluocen reciprocamente los tubos o pieszas moldeadas, y
por otro lado se consigue que la maga de Juntsa se oprime fueritemen-
te a lo entrada de las runuras, de suerte que se impids toda entra-
e de humedad.

Como se ilustra en la fig. 8, las ranuras pueden también

110 proveerse por una o varias paredes de estrfas o surcos o similares
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o gpacerse de superficie 4spera, con lo que se consigue une firme e

tenoidn.en la pared de 1las mismas y se dificulta lu penetrzoidn de
humedad, pues ésta ha de ir serpeando alrededor de las diversas de-
presiones y resaltes de la pared de las ranuras;

115 Se consigue asegurar mds las sefiales contra la penetrac16$!
de humedad, gracias a gque en el fondo de cada ranura se dispone, co-
mo se ilustre en las figs. 9 £ 11, un enillo de junta g, que se opri

. me contre lo pered de la runuara mediante el menguito encajado y asf,
se cred uwiw mejor junte, de un ludo, entre el mongulto y el anillo,
120 y fle ptro; entre éste y la pared de la ranura, El anillo de junta
g puede hucerse de cualquier material adeouzado como paracaucho, li-
.0 0 gimilar, aguf las ranuraé pueden estrecharse en su foudo en
forme de un cono r puntiagudo o de un troneo de cono 8, o bien pue-
den recibir un biselado t y entonces el menguito recibe en su extre
125 mo otros biselados u de iirecoidn opuesta a los 3}

Siendo divididas leas piezas moldeadas del cable o los tu
bos, como se utilizan principalmente &l reemplazar piezas o tubos
ya deteriorados, se deben también cerrar herméticamente por los pun
tos de junta ademés ce por las oaras frontales (figs. 12 y 13}. Co-

130 mo las paredes laterales k son de ordinario muy delgadas, se pueden
reforzar en el egpesor de las bridas y la superficie de junta de
las piezas se provee de ranuras l., In estas ranuras 1 llenas con ma
sa eX{stica de junte m se ensajan luego los manguitos eldsticos gl
los de las caras longitudinsles se construyen preferentemente de ma

155 nera que recubran a 1os'manguitos que cierran herméticamente las
juntas de las wuras frontales.

Para obtener un buen clerre hermético se parte aqui de
la divisién hasts ahora seguide de las piezas moldeadas, pues hasta
ahore existla siempre una pieza parcizl mfs que cancles superpuestos

140 ¥ poT esto habfa que cerr:r muchisimas juntas. Segin la fig. 12 los

tubos o piezas se dlviden uhora siempre solo en dos partes g y h y

los diversos canales o series de estos se forman mediante piezas de
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1n8er-oién i adaptedas a sus perfiles y encajadas individuclmente,
de menera que nunca haya que cerrcr bhecia fusra mds que una junte
145  longitudinal en cada lado 1ongitudina1; Lus plezas de insercidn 1
pueden introdusirse luego en las depresiones o raanuras o dispuestas

interiores
en las paredeide lag dos piezos parciales g, h.

i) 0 Py &,
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Tescrito suficientenente el presente_invento lo que se

156 declara como &e novedad é invenecidn propia, son las sigulientes rei-
vindicoceiones:

1.- Un procedimiento pars unir herméticomente al Bos
y 21 agus tubos y piezas moldeadas de una o varias partes, en el
cual un manguito se encaja en renuras llencs Ge musa de junta y dig

155 puestas en lus carcg de junte de las partes & unlr, caruoterizado
porgque un marguito hecho de material eldstioo, como oauecho, fieltrq
csfaltado, cuero o similar se embuteen una mesa elfstica de junta,
como cers, mastic, grasas a modo de jabdn productos de alquitrén y
asfalto o similares elojada en las ranuras,

160 2,- Un procedimiento para la unidn hermética al gas y
al agus segfm lo reivindicado en el punto 1, caracterizado porque
ia seocidn trensversal de las ranuras es oénica.

3.~ Un procedimiento para le unién hermética al gos y

165 2l ague segfn lo reivindioado en el punto 1, carusterizado porque
lag puaredes de lag ranuras 1o son lisas,

4;— Un procedimiento para la unién hermétida al gas y
al agua seg&n lo reivindicado en el punto 1, caracterizado porque
en el fondo de toda ranura se Qispone un anillo de junta que se opri

170 me contre 1la pared de la misma, por lo menos en dos puntos medisnte .
el manguito ensajado.

5.~ Un procedimiento parz la unidn hermética al gas y

al agae segﬁn lo reivindioado en el punto 4, caracterizado porque
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ronuras se estrechen en el fondo & form: odnioa,

5',- Un prosefiniento parc la wildn hermdtiez 2l gas y ul
egue cegln lo reivindioczdo en el punto 4, carceterizudo porgue 1us
roruras ge bigelan por su extremo y los manguitos llewen tambidn
por sus extremos u: biselcdo de dirsccidn contruria «l unterior.

7.~ Un procedimliento pars lu wiidn hermétiow ¢l gas y ol
sgue segln lo reivindicedo en el punto 1, oxauoterizido pofque sien-
do lag plezus meldseadon y los tubos dividides se yefuwersan los pure-
deg latercles que llevan las juntos de wnidn, para reoiblr las runa-
r:g longltudinzles,

8.~ Un proselimiento para la w:.idn hernétiocc vl gas 7 al
cgua sefén lo reivindicado en el nunto 7, curusteriscdo porque los
minguitos €e Junta d9 los lados longitudinales reoubrsn a los que
efsotum el clerre herndtico de las juntas de los lados Pfrontales.

9.~ Un procedimiento pain la u:idn hermdétice &l gas y ol
cgue, seglin 1o reivinddcofo en el nunto 1, narnsierizado porgue vro

fndeoe ce tubos ¥ plez:s moldondas Eiiv"i&idaa uton y o%ros, sin aden
der 21 ufmoro de log canalea supersnantos ge dividen siempre huoia
fuers s0lo en Cos partos aue formen ma ot je y los diversos canales
se forman meldiante plesas Ge Lisoroidn ufaptelus = sus perfiles y
ence jadeg individuilme nto‘.

10,~ Un procoefiimiento pura lu w.idn herndiie. 21 gus y ol
epno segfin lo reivindlcudd on el puito 9, sorcoterizudo porque log
plosis fo insorcidn se onocajon en Gepreslones 8ipopuestns en lep paw-
rofes irteriores de lupg dos purtes de 1z cajahe

1i,~ Progediudento plxa unir hormbtlcanente ol gus y al ugw
tubos y pleses moldendas Ce uno o vorluo pories.- sogln se (escribe
y yelvindiloa en 1o presendte memoriw fesoriptive ;v se ilustra oon los
dibujos que a la miste oe :;-.corrmaﬁunv.

Conptu egte memoris (e siete plgluns folludes y esoritas
£ ndquine poxr wa gols de ous caras,

Badrid, £ 20 (e Julio de 1931,-




Je e puastav Durmeister. 2 hdas. loja 1¢




Pl L Il \;_,,;_!J%

e 4 . [ A W ey

Je

MTe (ustav purmeistar.- % hojad. HoJa g8

* [EsPECIAL MOVIL

\
[

~[O000)
¢- —— = /
f

f g

i e

4 y;
¥ Z % AN \ A ~
i"',l;: T e b WA AT LI AN L S gt g BN Y ;,;5
vy gt o
J e =1 T4
bR v - e N
}v ST i G- AT XTI A A 4ok A0 Y] .
v . P B N 72,5877 A\ & PR, E 2
K J X P ) X \ \\ ‘ \ ¢
v

o) o4 e
f, N .
P29 NV NN
A e T R N o e TS Y AR e DA
T e /1%
T T e DY AR N N Ay S e SN

— /}) w e w
/ £ B d

(22N
o

L
ST

i /

4% m\\\\\.‘\\\\% S
27 4 TN AN SUONNS SSSSN

I'q ¢ R e 91




....... — e C o e c—ewdaRNAINM L el . o .= - —— - I

Je Y. Custav BDurmeister. 3 koJasa ' noja 30

Fig. 12. o ke

-5
L W7 g
,;E; —m
-k
x’h
\
. L;\ ¥l
Ll krsﬂmuku
A fig. 13. ngop.mo LOPEIH
C ) € R
et \\
N e NS
n m ,: d ||
g ] ||

P T AT
¥ 1
b fl 1

AN




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



