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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ARos

e favor d¢e Don Juan MORAGAS Badia, de
nacionalidad espafiola, domiciliado en Narcelona, Ronda del
General Mitre, nfimero 112, p o r ¢ '

* PERFIL CONTINUO MEJORADO *

o

MEMORTIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiens por objeto, segin se
indica en su enunciado, un perfil continuo mejorado. Se trata
conoretamente de un perfil contfnuo obtenido por extrusién a
partir de un material pléstico apropiado, destinado de manera
preferente, aunque no necesaria; e ser utilizado como moldurs

ornamental, 0 como cubrejuntas; en la construceién de muebles,

ogroasas de toda oclase de mdquinas y aparatos, y andlogos. Como |
perfeccionemientos esencial, el expresado perfil se halla dotaw= !

do de una o mis bandas o cintas continuas, de espesor minimo, |
golidarizedas a la superficie del mismo en sentido longitudinall;
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y normalmente dotadas de un color que entone o contraste agra—%
dablemente con el color del material pldstico constitutivo delé
perfil: ﬁa expresada banda 0 bandas preferentemente se consti-é
tulran asimismo a base de un material pldstico metalizado, aun-
que pueden tambien constitulrse a base de otros materiales, %
por ejemplo, una cinta o fleje metflico de espesor minimo. Ia E
incorporacién de la bands o bandas al perfil de material pl&s— g
tico, se realiza esencialmente despues de la extrueién de este
dltimo, klevandose a cabo la fijacién del mismo por soldadura

0 encolado. Tratase, pues, de un procedimiento muy distinto, ,
del seguido para la obtendidn de los perfiles bicolores actual—?
mente conoclidos, tanto en lo que afecta a los resultadoéﬁ es i
decir, al producto obtenido, como en lo que respecta & la com- %
plejidad y dificultades que presenta el proceso de obtenoidn.’ i
Estos perfiles, en efecto, se ohtienen por ecoplamiento de dos
o nds mdguinas de extrusién, y por extrusién simultdnem a tra-
vés de une misme hilera de los dos o mds pldsticos de colores |

distintos integrantes del perfiliNo parece reslmente necesario

o e

extenderse acerca de la complejidad que presente un procedimien
to de este tipo, ni de las limitaciones que efectan al mismo

en los que respecta & las formas y pdsibilidades de variacién
de: los productos obtenidos. En cembioc, en el registro que se

goliocita se trata de un perfil monopleza fabricado normalmente

en forma continua, utilizando una tnice mdquina de extrusionar,
al que pogteriormente & la fabricacién; ge hs incorpora&b,lnor-i
malmente por soldadure o encolado, la banda o bandas exterioresf
que mejoram su presentacidn.

Con el dnico fin de aclarar y puntualizer cuanto queda :
expuesto, con la presente memorias se acompafia un dibujo, en elf

que = desde luego, sin caracter limitativo de ninguna clase -

se ha representado un ejemplo conoreto de realizacién prdctica ;
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del perfil mejorado que se preconiza. Este dibujo corresponde
e una vista en perspectiva de un segmento del expresado perfil?;
En el indicado dibujo se ha representado concretamente un é
per£il 1, de seccién aproximadamente en T, dotado en su rams |
central 2 de una sucewidn de nervios triangulsres sobresalien- %
tes 3, dispuestos para facilitar su fijacidén por simple encajeﬁf
N1 que decir tiene, de todas formas;vque la seccidn transversal%
sdoptada por el perfil resulta totalmente indiferente en rele- |
cldén con la disposicidén que pretende reivindicarse, pudiendo
igualmente aguel adopter una seccién en L, en U, en ¥, una sec-:
eidn tubular o cuélesquiera otra que pueda interesar. De manera%
egencial, el indicado perfil comporte incorporada en sentldo ;
longitudinal una banda o cinta 4 de espesor minimo, preferente- ;
mente constitulda tambien a base de un material pldstico apro-
piedo, y dotada de un color gque entone o contraste agradable-

mente con el presentado por el conjunto del perfil. En una for=

ma preferente de realizacién; seglin se ha indicado enteriormen~ i
te, ests banda 0 ointe se hallard constituida por meterial pi&s-%
tico metalizado. Ni que decir tiene, por §ltimo, que la indica- %
da banda o cinte podrd adoptar cualquier situmcidn que interese §
gobre el perfil, pudiendo asimismo aumentarse libremente hasta |
dos, tres, cuatro o mds el nimero de bandas longitudinales soli=-'
darizadag sobre un migmo perfily

Resta ya unicamente hacer constar de una manera general y

expresa que, como se comprende y es légico, en la realizacién _
prictice del perfil continuo mejorado que ha quedado deecrita; %
cabrd introducir todas aquellas adiciones y modificaciones de

v

detalle que no afeocten a 1o que congtituye la esencialidad del

regletro que ee solicita.!

O —



SE REIVINDICA: | | ) 7

1 = Perftl continuo mejorado, carscterizado por ester

constituido por un perfil extrusionedo en forme continua, en

longitud indefinida, que.esencialmente comporta solidarizada

en toda su extensiéniy en sentido longltudinal por lo menos

una bands laminar plana, de anchura constante y espesor cons—

tante y minimo, obtenida en proceso independiente e incorporada

sl perfil con posterioridad a la fabricacidn del miemo. i
2 - Perfil continuo mejorado,’

Consya la presente Memoria Descripti-
vae de cuatro hojas mecanografiadas, escri- °
kes por uns sola cara, numeradas del 1 al
4 y con sus lineas numeradas, a su vez, de
cinco en cino y de dibujos aneEos.,'

Barcelona, 12 JJL. 1968 ./
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D.Juan Moragas Badia

Escala variable

Barcelona, /<. Julio 1966

P.A.
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