EX~-SF-bis
11983/vi
¥} A
12
s
LCDELO DE W©WTILIDAD
Dor VEINTE afios
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Nota.~ Como divisidn ¥y con prioridad de la
solicitud de patente de invencidn
ne 324,073, presentada con fecha 2
larzo 1966,
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MEMORIA DESCRIPIIVA

Le presente invéncidén se refiere a la fabricacién
de tuberfas o articulos similares de cemento y a las tube-
ries o erticulos similares de cemento fabricados segin este

RH0A0N= = = = = = o mm o e s e m o e - m— o e - -

Es conocido que el répido increménto en la utili-
zacidén de soluclones detergzentes y substancias similares ha
producido problemas de corrosidn por lo gue se refiere a las :
tuberf{as de cemento, en tanto los detergentes y substancias
similares provocan, con el tileupo, una corrosidén substancial i
de las tuberias de cémento normales. Las medidas conocidas
hasta ahora pera evitar la corrosién de las tuberias de ce~
mento han consigtido en aplicar a las superficies internas
de la tuberfa de cemento, en contacto con substanclas corro- fa';
sivas, una capa protectora resistente a la corrosiédn, y es- .
pecialmente una capa de un material pldstico. La aplicecién
de una capa de material plédstico puede efectuarse por medio
de la pulverizacidn del material pldstico o el recubrimiento
de las superficies de la tuberlia de cemento acabada de fabri-fé
car y que debe ser protegida. Alternativamente, puede fijarse%;
un forro pldstico, prefabricado indevendientemente, a una w
tuberfa de cemento durante la fase de moldeo de la tuberila

de cemento, por medio de la introduccidn de este forro plés-
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tico sobre el macho del molde de la tuberfa de cemento an-

tes de gue el molde se llene con mortero de cementOee - ~ =

La plicacidédn de una capa de plédstico resistente
a la corrosién por medio de pulverizacidén o recubriniento

supone, sin embargo, esenciales desventajas. En la prdctica

se ha demostrado que estos procesos de aplicacidén, a pesar

de su simplicidad y seguridad obvias, suponen ciertas di-

ficultades. Dado que la capa de plédstico de proteccidn aca-
bada poseerd un espesor determinado, para garantizar que
la capa con respecto a la impermeabilidad conducird al re-
sultado deseado, y dado gque la aplicacidén de la capa por

medio de recubrimiento o pulverizacién no es una garantia

gegura en sl de que la capa as! obtenida presenta el tamafio
deseado en su totalidad, es obligatorio, al forrar la tube-
ria de cemento por medio de revestimiento o pulverizacién,
realizar unos trabajos esenciales de inspeccidn; por la
misma razdén la capa de plédstico deberd a su vez ser contro-
lada después de la fabricacidn. Sin embargo, esto supone
considerables dificultades y trabajos que emplean cierto

TlelPOe= = = = = = - . - e m d e e e .- . - - - - -

Cuando la tuberia de cemento se protege por medio
de forros de plédstico prefabricados independientemente, los
forros de pldstico utilizados estén compuestos, normalmen-—

te, de un tubo, una cinta configurada en espiral, hojas o

bandas scldadas de modo estanco una & otra, o waterial si-

milar. Sin embargo, es esencial que tales forros posean ner—

vadurag, ranuras, dientes o disposiciones similares, gue
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fijen el forro a la tuberla de cemento, y que eviten cque se

desprenda de la misma. Si tales nervaduras, etc, deben rea-
lizarse en el forro de plédstico, esto suvone que el forro

debe producirse en moldes especiales convenientemente pro-

ectados, lo que aunenta considerablemente el coste de fa-
5. J ’

bricacidhe— = = = = = = = = = = - - - - = — e e e - - -

La invencidén consiste en un método de fabricacidn

de tuberfas g  srtfculos similares, de cemento que comprende

las etapas de aplicar, alrededor de un macho interior, un

10. forro de pldstico resistente a la corrosién y prefabricado,
principalmente sobre la varte del macho que corresponde & la
superficie de la tuberfa expuesta a la corrosién, alimentar
mortero de cemento entre este macho interior y un molde ex-
terior, fabricdndose el forro por medio de un proceso de sin—??
terizacidn, de forma que la superficie del forro gue debe 1
ser fijada al cemento quede rugosa para garantizar una unidn

8élida con el mortero de cementle = = = = = = = = = = = — =

Se ha establecido cue con la utilizacidén de un
forro de tuberfa de cemento prevarado seslin el método de es-
20, ta invencidn, puede obtenerse, por una parte, un edio simple ;
de fabricacidn del forro, y vor otra parte una fijacidn se-
gure del forro y del mortero de cemento, en virtud de la su-

perficie rugosa y erizada formada por medio del proceso de

-

i)

sinterizacidn en el lado del Torro que estd destinado a en-

o5, trar en contaeto con la tuberfa Ge cedeNiOe= = = = = = = = =

Acends, el proceso de sinterizmacidn hace posible

_la wroduccidén de forros sin juntcs, libres de tensiones, di-
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8f. Dwrante la extrusidén, las tensiones producidas causan

ferentemente del proceso que se basa en hojas y perfiles

extruidos de material termopléstico gue ge sueldan entrs

contracciones por el calentamiento originado, vor ejem-
plo, en el transporte de llquidos calientes: la presente

invencidn evita este inconveniente.= = = = = = = = « - -

A parte de la superficie rugosa obtenida por

ginterizacidén, la fijacidén al hormigdn se mejora adicio-

nalmente esparciendo arena caliente sobre el lzdo del fo-
rro de pléstico destinado a quedar contra la tuberia de
cenento, por lo gue la arena se incrusta en la capa de
pléstico y actia como un enlace de unidn entre el mate-~
rial plédstico y el hornigdn (tamafio de grano aproniado

1-2 mn), y/o realizando un tratamiento superficiel que

ouede efectuarse con tratanisento electrdnico de la super-

fiel

0]

y O Dpor medio de pulido a la llama. Se utiliza un
cuemsdor de gas, con la agicién ée aire u oxfgeno, y la |

1
llame se deja pasar répidamente sobre la superiiciee~ - -

L

In particular, el forro utilizado protegerd
también los bordes de entrada de la tuberia contra cual-
guler daiio durante lé extraceién del conjunto molde-na-
cho interior de la tuberfa configurada, asi como durante
el transporte de la tuberia acabada. Todo lo necesario
es gue el forro se realice con un espesor de pared tal
gue mantensa su forna y gue resista las manipulaciones.
Oe ha demostrado que {2l espesor es también normalmente

suficilente desde el punto de vieta de la impermeabilidad
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que es, desde luego, la consideracidn més esencial al de~ |

terninar el espesor de pared. Un extremo del forro estd
configurado nreferentenente de modo que una parie circun- %
Terencial del mismo se cuele sobre cilerta longitud de la

superficie extrema corresvondiente de la tuberlia de cémentdé

El plano anexo ilustra una realizacidn de una tu-;

berfa de cemento producida por medio del método segin la

invencibfe= = = = = = - - - .. e e e C h e e e e e -

Ln el plano, 1 indieca la tuberia propiamente di-
cha fabricade de mortero de cemento, 2 es un forro interior
de un material plédstico, por ejemplo politeno, 3 es la su-

verficie exterior rugoda del forro unida con el mortero

de cemento y 4 es la parte extrema del forro colado en la

s

superficie extrema de la tuberla. Los nfmeros de referencia

5 y 6 indican esquemdticamente el machn interior y el mol- }

de exterior respectivamente= = = = = = = = = = = = = = o

oo

T

Desvuds de sacar la tuberfa de cemento del molde,f:
se aplica un forro final al extremo més estrecho de la tu-
beria, no ilustrado en el plano: este forro recubre la su- }

perficie extrema de la tuberfe y una parte de la superficiéFf‘

del manguito externo de la tuberla y se suelda al forro in—é

terior 2.— ~ - - - -~ Rl R R -_—— e = - - -

Pueden hacerse variliss modificaciones dentro del

marco de la invencidn definida en las reivindicaciones a-~

nexas. La inveneidén se ha descrito anteriormente con res-
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‘el hormigdén, presenta rugosidades para facilitar la unidén

123532, 80

mento, pero, desde luego, puede eplicarse con dxito a la

produccibén de otros objetos a pertir de mortero moldeado |
v en otros campos en log que se recuiera un forro de pro-

teccidn, interior o exterior, de material pldsticoe- - - = ﬁ
N 0 T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad

para Esgpafia, sus territorios y plazas de soberani,, las

siguientes: = = - = - = 0 = - = = - - - - - - = m e - -

REIVIKDICACICINZES

l.- Tuberia compuesta, caracterizada por compren—i?
der una capa exterior constituida por hormigdén, apta para é
dar al conjunto la solidez y resigtencia mecénica necesa- :
rias, y una capa interior constituide por materiasl pléds- -
tico, apta para dar al conjunto la resistencia a la corro- E:

gidén v que, en su superficie que queda en contacto con E

de las 408 CEPEBs= = = = = = = = = = = = — & = - - - - - -

2.= Tuberia segln la reivindiczcién 1, caracte=
rizada porque la capa interior presenta, en gu superficie
que queda en contacto con el hormigdn, inclusiones de a-

rena que facllitan la unidn de las doS cAPESe= = = = = ~ =

3.~ Tuberdia segin la reivindicacidn 1, caracte-
H

rizada porque un extremo de la capa de pldstico se embebe
en el extremo de la pared de horumigén para mejorar el an-

claje de aquélla en &8t0e— = = = = = = - - = = - - - - - -
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4y= "TUBIRIA COMPUESTAM sm = = = = = = = = = = o '

Todo ello conforme se Gescribe y reivindica en 1g
presente meworia que consta de ocho hojas foliadas y mecaw-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lémina de

De dibujos que la ilustran,

BARCELONA, 11 JUL 1966
P.A. M. CURELL SuNeL

DSe
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