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MEXORIA DESCRIPPIVA
que se aocorpafia
a le solicitud de
una PLTINTE DU INVINCION por veinte afios en Espafia
a favor de ;
Meurice VISSAERT, Ingenlero, residente en BRUXNLLES (Bélgica),
240b, Chaussée de MNinove
por
» PROCEDDSIENTO PARA LA FABRICACION DE CALZADO DE GQiA 7.

R BETTHL0R TR 3 S I VR0 TS AR IR SO B ST AT e 2ol 2 B sie oa g

la invencidn se refiere a un procedimiento pars la fabrie
cacién de sendalias de goma de una sola pieza con empleo de un
nolde especial para dicho fin, |

El fin de la presente invencién consiste en obtenmer la \mﬂm
de la suela del zapato de gome con el empeins y la purte del tal-
16n directamento por presién en un molde complebomente cemﬂo.i

Para oonseguir este propdsito, cl procedimiento, serun la '
invenoidn, ee carscteriza en substancia, en que unma parte de gov»
ma sin valeanizar o caucho, dispuesta sobre un elomento de qopud'-
te, es llevada con este dltimo sobre la placa de fondo de wn moi;
de que forma suela, on contacto con unma capa de goma y es opri; l

mide por la tapa que por todos los lados envuelve al elcmento do
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soporte contra la parte que constituye suela.
En la ejecusidn préetica del procedimento, sesun la pree
sente invencién, se cmpleard un molde compuesto de varias par-

tes. Una parte inferior del molde sirve paru recibir ls goma qu

congtituye la suela, mientras que una tapa envuelve casi por ¢ ‘
pleto eldemento de coporte. In la tapa estd prevists una cavi 4
en la cual ac aloja una parte del molde amcvible, de forma semd+

circular, y que constituye ls parte del taldn, pernitiendo la
extraceidn del calzado ya hecho del molde. La tapa del molde
lleva en la portc ‘uperior un soporte o superficie de apoyo ﬂisi
puseta de forma tal que un nifmero de moldes sinilares pueda ser
dispuesto uno oncinma del otro, es decir, superpvestos, y al mis-
no tiempo de tel forma que puede ejercerse sobre cstos moldes |
una preeion, b
In los plance adjuntos se representa un molde para la eje;;
oucidn del presente procediniento. in estos planos: |
La fige 1 es una vista de plano de la taps del molde,visto
desds abajo. |
La fig. 2 s un corte por la tapa, serun la lfnea I-I de
la fig, 1. ,
La fige 3 es una vista de plano schre la parte smovible de i
1la tapa del molde, vista imualments desde abajo; }
La fig. 4 es un corte, sezun la lfnsa II-IT de la fig. 3.
La figs © es una vista lateral del clemcnto de eoporte ao:- 1
bre el cual estd dispuesta la purte superior o empeine del am-‘
to, mostrindose cn esta figura &l mismo tiempo un corte por la |
parte que constituye suels.

la fig. 6 es un corte longitudinal, s 8. M 1a 1fneaVI-VI de\

Pa fig. 7 por la parte inferior del molde que sirve pars la t‘t:‘:-«-I
\

i
1
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mecidn de la sucla.

La fige 7 es una vista de plano de la parte del nolde que
sirve pars la forzacidn de las ouelas,

La fig. 8 ea un corte por un molde enmsamblado.

La fige 9 es una vietae osquendiica de verios moldes super-
puestos, dispuestos en una prensa.

Con refercncia a las figures 1a 4y 6 a 8, pera la ejeau;

oin del procedimiento, serun la invencidn, se emplee un nolde, |
ouya parte inferior ], (figuras € a 8) tiene uma cavided 2 que ‘
corresionde a la suela que se ha de formar. Hste cavidad lleva ;
una parte b que constituye la suela propiamente dicha Y wna par;+
to 4 que constituye el tacén, estando anbas de estas portes 4 yjﬁ
unidas entre sf por una parte delgada §. lLa sucla estd rodeada ﬁ
linitada por un rehorde 7, alrededor del cusl estd prevista mm|
mugsoca J. in esta muesca puede encajar la tepa del rolde. Eate
d1timo se co-pone, sosun puede verse cn las flgures 1 y 2, de

una pieza dnice, con una cavidad interior 10 que correosponde a

la for:a del zepato, fn la parte inferior de la tapa que entra

@ horizontal )] provisto de renuras 12, Por estes fltimas se
| ormardn en la suela ranuras que deben inmitar el reborde 4salien-i
[be ranurado que pasa la parte superior del -zapato. La superfie
terior del nolde estd provista de cavidades 13, por medio de ﬁo
o5 s@ fornan en la parte superior las lengiiotas de c¢ierre pa-
e el zapato. Iventuslnente esif provista en la superfieie inteo
or de la tapa cerca de la punts del zapato uns cavidad J4 pers
jornar un ocasquete durantc el moldeado.
ia tapa § que por todas purtes envuelve al zapato estd Prow
Thta en la parte posterior de ums superficie encorvada 18, oue

[Fn oontacto con la parte inferior ) del molde, se halla un rsbor;-
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que le parte del talon debe ser emcorvada, la parte 15 no se

nolde es oompletada en la papte posterior de la pieza suparior.
Ia parte superior de la tapa 9@ lleve una saliente 48, cuya cnra i

vir de roporte & la parte inferior ] de un nolde superpuesto, en

estd dispuesta alrededor de la perte superior del taldn. Puesto

de cxtender sobre todo lo alto del zapeto, y sl la tapa se hace

de wna sola plezs, ya que do otro modo dicha tapa, despude del |
noldeado no se podrfs levanter. Paru facilitar eate lsmt:mienjo

la parte encorvada o doblada 15 es recortada en 1§ de tal suert
que se forme una cavidad 17. in esta cavidad sec sloja una perte
seni-cireular )8 (fisurac 3 y 4), mediante la cuel la tapa del

superior se halla ul mimno nivel ocon una superficie tratada 2
de tal forma que dicha salicnmte ]9 v le superficie &0 pucden ser-

caso de superponerse varios moldes similares en la forma que 80 |
represonta en la fig, 9+ Con la parte inforior } 7 1a tapa 9 co-u
labora el elemeonto de soporte hueco o macizo 21 que e represent

lae figuras 5 y 8, cuyas dimensiones son sscogidas de tal s
@ que entre su cara exterior y la cara interior do la taps par-
ezca un espacio de unos 2mi., si la taps se dispone sobre la ]
te inferior ] en la forma que se representa en 1o fig. 8
Bn la ejecuoidn del procediniento sesun la invenoidn, se
topong’ T oavidad 2 de la parte inferior una placa de goma sin
canizar 22 (fig. 5) de wn espesor conveni:nte, pars consti-
ir la suela. El elemento de aoporte &b @5 luego recubierto por
oapa de goma sin vulsanizar 28, previmente recortada, do tal
orna que dicha caps recubra completsmonte el clemento de aaportq

fornéndose al mismo tieapo las lenglietas o piegzas de sujecidn
que se hacen en las cavidades L3 de la tapa del molde. Bmzmé’s

elemento de soporte alsprovisto de la capa de poma sin vulca-




100 M 2 se dispono por enoima de la cepa de coma 22 que sirve
are la forsscidn de la suela, en la forme gue se revresenta en
a fig. 8. in la cavida o zuesoa § de la parte inferior 1 8o ine
ce la purte seii-circular 18, dispuesta alrededor de la peav
del talon del zapato. Sobre el conjunto constituido de esta f&ur;-

L4

105 por el elemento de zoporte Zl y la parte inferlor ] sc coloca

go la tapa 9, que, debido al espesor de la capa de gone, se

tiene a poca distancia del fondo de la muesca de la parte in-
ferior 1, en la cual encaja ¢l reborde ZD de la tapa. Un c:lerto

nfmero de moldes compuestos se prepara e¢n esta forme, superpo-
110 [niéndose luego, serun se inllica en la fig. 9, y ello de tal sue f
te, que la parte inferior de uno de los moldes descanse sobre lg

saliente 9 y la superficie tratada g2 del nolde imediatanente |

inferior. Fatos moldes cuperpuestos son luego colocados entre la’s
éreanos 26 y 27 (fig. 9) de una prensa que hace preaion sobre lg‘s
115 |noldes supexpuestos. Debido a ests presion y por las fepas que
obran sobre los elemenios de soporte 21 v las puries 18, las w
pas de zoma 25 que forman la parte superier quedan corprimides :
debido a lo cusl, adoptan le forma descadn unifndose a las part&a
22 que sirven pure formsr lu sucle. les pertes sueliss, merced |
120 (& la propiedad icherente & la -one sin vuloanizer, se unirdn en-%
tre sf, consti uyendo en cadu molde un zapato de una sols piwnl
que es vuloanizado segun cualuier proced imiento de vulcanizacidn,
conccido, para darle la formn definitiva y ls resistencis deseads.
in la extraceids del moldeli tapa @ puede ser levantade ffoilmen-
125 | te nerced o la picza saniecircular smovible L8 sobre la cualles
cansa la tapue Dospuds de lovantar la tepa se oxtrae la pleza
| secii-civoular 18 de la muesca §, puliendo sacarse seguidancnte
del nolde el clemento de soporte ZL que lluva el zapato ya nole
deado,
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La for-a vanecial de construocifi del molde descrito ofre-}
e lo ventaje de e cilempre aserura un concenirado emoto del
Elmento de roporte 71, ‘ebido s que la tup: no envuelve a este
Flenent~3 de roporte sobre toda 1o mrie que no estd ‘irectamente
fen contacto con la sueles, e -1llo results unn conciderahle faci-
1idad y mavor raridez en <l procedimiento de trabajo, ys gue no
les preciso sue cl nolde sez co puesto eoveciclrente, cono tendrda
que ser si 1o taus Q estuviese compueste de varias paries.

i 0 T A.
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in reswsen: La pol2 D DWVENCIOH recuerd sobre lss reivindi- f
caoiones sipuicntes: '
lf‘f.;- Procedimiento purs l: fabricacidn de zapatos de poma
de uma sola pieza, curacterizado, pomyue 1l pieza ~ue forma la

’
parte uperior y el talon del gapato va unida a la parte que faxf—
na la sucla nedlsnt presion sobre le sona sin vulcdnizar, &ia;:
puesta sobre un elemwnto de : oporte, nediunte uns tapa que a}rnr’uql«
ve a icho el.ment, de moporte sobre todos los lados, exvepto en
le parte que envuelve la parte inferior del teld:, estando dichg
el.nento de soporte envuelto on lu puerte corrcrpon’lente al talam
por una pieza seni-:ircular amovible que acaja en lo parte del ]
nolde que fomao suela, !
28 .« Trocediniento, sepun le reivindicacidn 13, camcteri-ﬂi

zado, porque e enplea un molde pars su ojecucidn, en el cual |

|
que encaja en esta parte cnvolviendo completenonte «l elomento d#a

la purte inferior sirve par: fommar la suela, 1lovando una tapa

goporte, estan’o Yicha tape nrovista e la purbe posterior aomb«‘
!

aondient: al talon de un: pieza senie-clreular avovible, dispnesth

en la p rte inferior del molde, asi como en 1lu cavidad de la tapa.

38,- Trocedimicato, serun las reivindicuciomes 18 y 28, ca




160

165

170

. |

racterizedo parque la teps del nolde lleva cn la parte superior
una saliente, cuya cara superior se halla al mismo nivel con una
superficie tratada de la tepa para permiti. le disvosicid: de ;
varioa moldes sinileres en forma superpuesta, pare el efecto dei
prensado. ’

48,~ Se relvindioca por dltimo, como objeto sobre ol cue 1
la de reccer la PATLNT': DE IVENCION quo se solicita por veintel
ailos en B pada: |
»  PROCEDINIRNTO PARA L& B.BRIGLCION DE CALZADO DE GOMA » |
Todo conforme queda expresado en la presente Veroria que

consta de siete hojas escritas u md ulne por una sole cara y di-?;*

Ibujos que se acompaiian,

iladrid 10 de Julio de 1.931.

ALFONSO yngrIA

P.p, W»{ —~—
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