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La invención a que se r e f ie r e  l a  presente Memoria 

con stitu ye  una novelad in d u s t r ia l  con c a r a c t e r í s t i c a s  y ven 

t a ja s  que l a  hacen merecedora del p r iv i le g io  de exp lo tac ión  

e x c lu s iv a  que por e l l a  se  s o l i c i t a ,  de acuerdo con l a s  pres 

c rip c io n es d el E sta tu to  v igente sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  

de fecha 26 de ju l io  de 1.929, tex to  refu n d id o , publicado -  

e l  30 de a b r i l  de 1 .930.

E l ob jeto  de l a  presente s o l ic i tu d  se r e f i e r e ,  co 

mo in d ica  e l  enunciado a un equipo para p la s t i f i c a c ió n ,  par 

ticu larm en te de p ie z a s  m etá lica s  con ven cion ales. Con e l  ob­

je to  del invento una p ieza  m etá lica  es som etida a una fa s e -  

de p la s t i f i c a c ió n  partien do  de operaciones s im p lif ic a d a s  — 

que re v is te n  un a l t o  sen tid o  p rá c tic o  proporcionando medios 

para rev en ir  o p re ca le n ta r  l a  p ieza  m etá lica  a p l a s t i f i c a r -  

y una cuba en l a  cual se d e sa r r o lla  e l  proceso de p l a s t i f i ­

cación  propiamente d icho.

En t a l  se n tid o , e l  equipo para p la s t i f i c a c ió n  que 

se propone viene ca rac te r iz ad o  porque comprende un horno de 

revenido de p ie z a s  compuesto por p a rte s  acop lad as en tre s í ,  

por e l  cual d iscu rre  un tran sp o rtad o r continuo formado por­

uña cadena de p le t in a s  o r if ic a d a s  que rec ib e  movimiento de 

un elemento motor con a u x i l io  de l a  tran sm isión  correspon -  

d ien te , estando l a s  paredes de dicho horno formadas por dos 

capas de amianto en tre l a s  cu a le s queda d isp u esto  un núcleo 

de f ib r a  de v id r io , con l a  p a r t ic u la r id a d  de p re sen tar  em -  

p lazada bajo  e l  tran sp o rtad o r  continuo una se r ie  de quemado 

re s  con in te rp o sic ió n  de una r e j i l l a  d ifu so ra  del fuego, e_s 

tando e l  horno p ro v isto  de compuertas en oposición  f i j a b l e s  

en d is t in t a s  p o sic io n es de a l tu r a .

En una u l t e r io r  c a r a c t e r í s t i c a  comprende en combi
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nación una cuba recep to ra  de polvo p lá s t ic o  d iv id id a  en dos 

com partim ientos separados por una su p e r f ic ie  porosa en fun­

ción  de f i l t r o  a l a  cual se h a l la  superpuesta  una r e j i l l a  -  

de pro tección  estando e l  compartimiento in fe r io r  de l a  cuba 

dotado de una entrada de a ir e  a l a  que se h a l la  en fren tada- 

una p le t in a  an gu lar que b ifu rc a  l a  co rrien te  del f lu id o  pa­

sando e ste  últim o a l  compartimiento su p erio r  a tra v é s  de l a  

su p e r f ic ie  porosa in term edia.

Para ayudar a l a  comprensión de l a  id ea  exp uesta , 

se ha confeccionado a t í t u lo  e x p lic a t iv o  y s in  c a rá c te r  re s  

t r i c t iv o  alguno, una lám ina de d ib u jo s . I lu s t r a  l a  presente 

Memoria como un ejemplo de r e a l iz a c ió n  del ob jeto  que nos -  

ocupa.
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La f ig u r a  1&, corresponde a una sección  lo n g itu d i 

nal de uno de lo s  componentes del equipo de p la s t i f i c a c ió n .  

Como puede observarse e s t á  co n stitu id o  mediante un horno de 

revenido de p iezas formado por p a rte s  -1 -  y -2 -  o más, aco­

p lad as entre s í  a t e s t a  con a u x il io  de p e r f i l e s  an gu lares -  

-3 - , por e l  cual d iscu rre  un tran sp ortad or continuo formado 

por una cadena de p le t in a s  -4 -  o r if ic a d a s  según -5 -  que re ­

ciben movimiento de un elemento motor -6 -  con a u x il io  de un 

redu ctor -7 -  y de l a  tran sm isión  correspondiente - 8 - , e stán  

do l a s  paredes de dicho horno formadas por dos capas de a -  

mianto -9 -  en tre l a s  cu a le s queda d isp u esto  un núcleo de f i  

bra de v id r io  -1 0 - .

E l c itad o  horno presen ta  emplazada b a jo  e l  t r a n s ­

portador continuo formado por l a s  p le t in a s  -4 -  ana s e r ie  de 

quemadores -11- con in te rp o s ic ió n  de una r e j i l l a  -12- d ifu -  

so ra  del fuego, estando e l  horno p ro v isto  de compuertas en­

oposic ión  -13- f i j a b í e s  en d is t in ta s  p o sic io n es de a l tu r a  de
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acuerdo con e l  tamaño de l a  p ieza  a p l a s t i f i c a r .

EneL c itad o  horno l a s  p ie z a s  son reven idas o preca 

le n tad a s  d ep ositán d o las sobre e l  tran sp o rtad o r  continuo -4 -  

de modo que a l  p a sa r  por l a  zona de fuego reciben  l a  acción  

c a ló r ic a  en l a  in ten sid ad  conveniente para que e l  p lá s t ic o -  

quede adherido a  su  su p e r f ic ie  después de l a  fa se  de preca­

len tam ien to .

E l equipo de p la s t i f i c a c ió n  comprende en combina­

ción  una cuba recep to ra  de polvo p lá s t ic o  d iv id id a  en dos -  

compartimientos -14- y -15- separados por una su p e r f ic ie  po 

ro sa  -16- en función de f i l t r o  a l a  cual se h a l la  superpues^ 

t a  una r e j i l l a  de pro tección  - 17- ,  según f ig u r a  28.

E n tretan to  e l  compartimiento in fe r io r  de l a  cuba- 

e s t á  dotado de una entrada de a ir e  -18- a l a  que se h a l la  - 

en fren tada una p le t in a  an gu lar -19- que b ifu rc a  l a  co rrien ­
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te  del f lu id o  pasando e s te  últim o a l  compartimiento supe — 

r io r  -14- a tra v é s  de l a  su p e r f ic ie  porosa in term edia -1 6 - . 

A sí pues, a l a  s a l id a  del horno de precalentam iento o reve­

nido l a s  p ie z a s  a  p l a s t i f i c a r  son d ep o sitad as en e l  compar­

tim iento  su p erio r  de l a  cuba, en l a  cual e l  polvo p lá s t ic o -  

se h a l la  en suspensión  por e fe c to  de l a  co rr ien te  de a ir e  - 

que pasa a dicho compartimiento a tra v é s  de l a  su p e r f ic ie  - 

porosa in term edia; de donde se in f ie r e  que a l  s i tu a r  una — 

p ieza  m etá lica  p reca len tad a  en e l  seno del p lá s t ic o  en su s­

pensión e s te  últim o quedará adherido a l a  su p e r f ic ie  de a  - 

q u e lla .

30

E l equipo d e sc r ito  o frece en últim o a n á l i s i s  una- 

se r ie  de v e n ta ja s  d e c is iv a s  puesto que sus componente re — 

quieren un proceso f a b r i l  s im p lific ad o  que no supone co sto s 

abusivos de producción de donde lo s  equipos de e s te  género-
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3podrán se r  expedidos a r p é e lo s  a se q u ib le s  en e l  mercado g ra ­

c ia s  a l a  sim ple m ecanización que req u iere  su  e s tru c tu ra .

Considerando además que lo s  elementos de dicho e -  

quipo perm iten d e sa r r o l la r  l a  fa se  de p la s t i f i c a c ió n  de p ie ­

zas m etá licas a p a r t i r  de una operación f á c i l  y cómoda de l a  

que se d eriva  una gran ca lid ad  y permanencia de l a  p l a s t i f i c h  

ción sobre l a  p ieza  m e tá lic a , es evidente que e l  Modelo solj^ 

c itad o  adquiere una u t i l id a d  p rá c t ic a  s in g u la r  por e l  ben efi 

c ió  o e fe c to  nuevo que ap orta  a l a  función a que se d e st in a .

Hecha l a  d e scrip c ió n  precedente, es n ecesario  aña­

d ir  que lo s  d e ta l le s  de r e a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pue 

den v a r ia r  s in  que por e l lo  cambie l a  e se n c ia  de 1§ inven — 

ción  que es l a  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que an tece­

den y lo  que se re iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

En resumen: E l Modelo de U tilid a d  que se s o l i c i t a ,  

ha de recaer  sobre l a s  re iv in d ic ac io n e s  s ig u ie n te s :

1 3 .-  UN EQUIPO PARA PLASTIFICACION, carac te r izad o  

porque comprende un horno de revenido de p ie z a s  compuesto -  

por p a rte s  acopladas en tre s í ,  por e l  cual d iscu rre  un tyans 

portador continuo formado por una cadena de p le t in a s  o r i f ic a  

das que rec ib e  movimiento de un elemento motor con a u x i l io -  

de l a  tran sm isión  correspon d ien te , estando l a s  paredes de -  

dicho horno formadas por dos capas de amianto en tre l a s  cua 

l e s  queda d isp u esto  un nácleo de f ib r a  de v id r io , con l a  — 

p a rt ic u la r id a d  de p re sen tar  emplazada b a jo  e l  tran sp ortad or 

continuo una s e r ie  de quemadores con in te rp o s ic ió n  de una -  

r e j i l l a  d ifu so ra  d el fu ego , estando e l  horno p ro v isto  de — 

compuertas en oposición  f i j a b l e s  en d i s t in t a s  p o sic io n es de 

a l tu r a ,  y porque comprende en combinación una cuba recep to -
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j 1 ra  de polvo p lá s t ic o  d iv id id a  en dos com partim ientos sep ara

dos por ana su p e r f ic ie  porosa en función de f i l t r o  a l a  ----

cu al se h a l la  superpuesta una r e j i l l a  de p ro tección  estando

e l  compartimiento in fe r io r  de l a  cuba dotado de una entrada

 ̂ s de a ir e  a l a  que se h a l la  en fren tada una p le t in a  an gu lar —

que b ifu rc a  l a  co rr ien te  del f lu id o  pasando e s te  dltim o a l -

i
compartimiento su p erio r  a tr a v á s  de l a  su p e r f ic ie  porosa in

term edia.

2 3 .-  Se re iv in d ic a  por á ltim o , como ob jeto  sobre-

a io e l  que ha de re caer  e l  Modelo de U tilid a d  que se s o l i c i t a , -
¡n
ü . "UN EQUIPO PARA PLASTIFICACION".

i) Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d icad o  en-

á ^
H

l a  presen te  Memoria que con sta  de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a  má-

quina por una s o la  cara  y d ib u jo s que se acompañan.

8 1S Madrid, 28 de ju l io  de 1966

BERNARDO UNGRIA 
P-P. „
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