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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicktud-de concesién de un..

NODELO DE UTILIDAD

SOLICITANTE: D« ANGEL MUNOZ IOPEZ,. de nacionalidad.
espafiola, b

RESIDENCIA: CABAfTAT-VALENCIA, Francisco Eximinis, .

ENUNCIADO: "UN EQUIPQ PARA PLASTIRICACION™ ... .
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Prioridad: Patente .. . ... ..
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Le invencibn a que se refiere la presente Memoria

constituye una novedad industrial con caracteristicas y ven

' tajas que la hacen merecedora del privileglo de explotacién

exclusiva que por ella se soliciva, de acuerdo con las pres
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial,
de fecha 26 de julio de 1.929, texto refundido, publicado -
el 30 de abril de 1.930.

El objeto de la presente solicitud se refiere, co
mo indica el enunciado a un equipo para plastificacién, par
ticularmente de piezas metdlicas convencionales. Con el ob-
jeto del invento una pieza metdlica es sometida a une fase-
de plastificacién partiendo de operaciones simplificadas --
que revisten un alto sentido prdetico proporcionando medios
para revenir o precalentar la pieza metdlica a plastificar-~
y una cuba en la cual se desarrolla el proceso de plactifi-
cacibn propiamente dicho.

En tal sentido, el equipo pars plastificacidn gque
se propone viene caracterizado porque comprende un horno de
revenido de piezas compuesto por partes acopladas entre si,
por el cual discurre un transportador continuo formado por-
una cadena de pletinss orificadas que recibe movimiento de
un elemecnto motor con auxilioc de la transmisién correspon -
diente, estando las paredes de dicho horno formadas por dos
capas de amianto entre las cuales queda dispuesto un nlcleo
de fibra de vidrio, con la particularidad de presenter em -
plazada bajo el transportador continuo una serie de quemado
res con interposicibdn de una rejilla difusora del fuego, eg
tando el horno provisto de compuertas en oposicién fijebles
en distintes posiciones de altura.

En uvna ulterior caracteristica comprende en combi
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nacién una cuba receptora de polvo pldstico dividida en dos
compartimientos separados por una superficie porosa en fun-
cidn de filtro a la cual se halla superpuesta una rejilla -
de proteccién estando el compartimiento inferior de la cuba
dotado de une entrada de aire a la que se halla enfrentada-
une, pletina angular gque bifurca la corriente del fluido pa-
sando este Ultimo al compartimiento superior a travée de la
superficie porosa intermedia.

Para ayudar a la comprensidn de la idea expuesta,
se ha confeccionado a t{tulo explicativo y sin caracter resg
trictivo alguno, una ldmina de dibujos. Ilustra la presente
Ilemoria como un ejemplo de realizacidn del objeto que nos -
OCUDR .

La figura 18, corresponde a una seccidén longitudi
nal de uno de los componentes del equipo de plastificacién,
Como puede observarse estd conctituido mediante un horno de
revenido de piezas formado por partes -1- y -2- o mds, aco-
pladas entre s a testa con auxilio de perfiles angulares -
-3=-, por el cual discurre un transportador continuo formado
por una cadena de pletinas -4- orificadas segin -5- que re-
ciben movimiento de un elemento motor —6- con auxilio de un
reductor -7- y de la transmisidn correspondiente =-8-, estan
do las paredes de dicho horno formadas por dos capas de a -
mianto -9- entre las cuales queda dispuesto un ndcleo de fi
bra de vidrio -10-.

Bl citado horno presenta emplazada bajo el trans-
portador continuo formado por las pletinag -4- una serie de
quemadores =-11- con interposicibn de una rejilla -12- difu-
sore del fuego, estandc el horno provisto de compuertas en-

oposicidn -13-~ fijables en distintas posiciones de altura dg




g N

10

18

20

25

30

- 4 = 75 x
123493 Mg
acuerdo con el tamafio de la pieza a plustificar.

Eheﬂ citado horno las piezés son revenidas o precsg
lentadas depositdndolas sobre el transportzdor continuo —4—-
de modo que al pasar por la zona de fuego reciben la accién
calbrica en la intensidad conveniente para que el pléstico-
quede adherido a su superficie después de la fase de preca-
lentamiento.

El equipo de plastificacién comprende en combina-
c¢ibn una cuba receptora de polvo pldstico dividida en dos -
compartimientos ~14- y -15- separados por una superficie po
rosa -16-~ en funcién de filtro a la cual se halla superpues
ta una rejills de proteccidén -17-, segin figura 28.

Entretanto el compartisiento inferior de la cuba-~
estd dotado de una entrada de aire -18- a la que se halla -
enfrentada una pletina angular -=19- que Pifurca lz corrien-
te del fluido pasando este Gltimo al compartimiento supe —-
rior =14~ a través de la superficie porosa intermedia -16-.
As{ pues, a la salida del horno de precalentamiento o reve-
nido las plezas a plastificar son depositadas en el compar-
timiento superior de la cuba, en la cual el polve pldstico-
se halla en suspensibn por efecto de la corriente de aire -
gue pasa a dicho compartimiento a través de la superficie -
poroega intermedia; de donde se infiere gue al situar unag ==
pleza metdlica precalentada en el seno del pléstico en sus-
pensibn este dltimo quedard adherido a la superficie de a -
quella.

Bl equipo descrito ofrece en dltimo andlisis una-~
gerie de ventajas decisivas puesto gue sus componente re =
quieren un proceso fabril simplificadec que no supone costos

ebusivos de produccién de donde los equipos de este género-
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podrén ser expedidos 3p2é 305 aaequloles en el mercado gra-—
cias a la simple mecanizacidén que requiere su estructura.

Considerando ademds que los elementos de dicho e -
quipo permiten desarrollar la fase de plastificacién de pie-

zas metdlicas a partir de una operacién fécil y cémoda de la

que se deriva una gran calidad y permanencia de la plastific

cibn sobre la pieza metdlice, es evidente que el Modelo soli

citado adquisre una utilidad prdctica singular por el benefi
cio o efecto nuevo que aporta a la funcibn a que se destina.

Hecha la descripeidn precedente, es necesario afia-
dir que los detalles de realizacibn de la idea expuesta pue-
den variar sin que por sllo cambie la esencila de lg inven =—=
cibn que es la que se degprende de log pdrrafos que antece--
den y 1o que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: E1l kodelo de Utilidad que se solicita,
he de recaer sobre las reivindicaciones sigulentes:

18.~ UN EQUIPO PARA PLASTIFICACION, caracterizado
porgue comprende un horno de revenido de piezas compuesto -
por partes acopladas entre si, por el cual discurre un t¥ang
portador continuo formado por una cadena de pletinas orificg
das que recibe movimiento de un elemento motor con auxilio-
de la transmisién correspondiente, estando lag paredes de -
dicho horno formadas por dos capas de amianto entre las cua
les gqueda dispuesto un nfcleo de fibra de vidrio, con la —-
particulaeridad de presentar emplazada bhajo el transportador
continuo una serie de quemadores con interposicién de una -
rejilla difusora del fuego, estando el horno provisto de —-
compuertas en oposicidn fijables en distintas posiciones de

altura, y porque comprende en combinacidén una cuba recepto-
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ra de polvo pldstico dividida en dos compartimientos separs
dos por una superficie porosa en funcién de filtro a la ——-
cual se halla superpugsta una rejilla de protecciof estando
el compartimiento inferior de la cuba dotado de una entrada
de aire a la que se halla enirentada uns pletina angular —-—
que bifurca la corriente del fluido pasando este Gltimo al-
compartimiento superior a través de la superficie porosa in
termedia,

28.- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre-
el que ha de recaer el lodelo de Utilidad que se solicita,-
"UN EQUIPO PARA PLASTIFICACION".

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en-
la presente Memoria que consta de seis hojas escritas a md-
quina por una sola cara y dibujos que se acompahan.

Madrid, 28 de julio de 1966

BERNARDO UNGRIA
DeDo
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