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M E N O R Í A  DESCR i PT t VA

correspondiente a la solicitud de concesión de un

_______MODELO DE UTILIDAD________

SOLICITANTE: D. BENJAMIN MARTINEZ FERNANDEZ 

RESIDENCIA: MADRID-1?.- Rollo, 5 -2 S D

$
n ENUNCIADO: VIGUETA PRETBÍSADAPERFECCIONADA

Prioridad: Patente del
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La invención a que ae re fie re  la  presente memoria 

oonstltuye una novedad industria l con características y ven­
ta jas  que la  hacen merecedora del priv ilegio  de explotación 
exclusiva que para ella  se so lic ita , de acuerdo oon la s  pres­
cripciones del vigente Estatuto sobre la  Propiedad Industrial 
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 
30 de Abril de I . 930.

Esta invención se contrae, como su enunciado in­
dica a una vigueta pretensada perfeccionada construida oon 
un material resisten te  a la  compresión capaz de absorber es­
fuerzos de tracción, compresión, flexión y cortantes.

Su empleo y aplicación se concreta en la  oonstruc 
oión de forjados para pisos, vigas y p ilares de hormigón, din 
te les  para puertas y ventanas, muros, c ierres, postes, e tc .; 
y en general como elemento resisten te  en todo sistema construí 
tivo que esté sometido a esfuerzos de tracción, compresión, 
flexión y corte; o bien, combinaciones de éstos, pudiéndose 
usar para absorber los esfuerzos tanto sola como bombinada 
oon otros elementos.

La vigueta pretensada objeto de la  presente inven}- 
oión, consta, ta l  y como puede apreciarse en la  figura ls  de 
la  primera hoja de planos que se adjuntan, de elementos (a) 
de elevada resistencia a la  compresión que pueden ser cerá­
micos, de fibrooemento, hormigón, p lástico, e tc .; éstos po­
seen seooión rectangular y están provistos de una hendidura 
longitudinal (b) de paredes rugosas. Una de la s  oaras exte­
riores (o) paralelas a l plano de la  hendidura va provista de 
unos canales de forma que fa c ilite n  la  adherencia del elemen­
to oon el hormigón, cuando se use la  vigueta como elemento 
resisten te .
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También cenata dicha vigueta de alambres o oablea 

de acero de a lta  reaiateneia (d) que ae alojan en la  hendidu­
ra antea deaorita.

Amboa elementoa reseHadoa ae unen por hormigón 
de relleno (e).

Cuando la  vigueta ae u til ic e  como elemento aemi- 
reaiatente, eonata también de eatriboa ( f ) .

En la  fabricación de laa viguetaa (figura 2*) loa 
elementen reaiatentea (g) ae oolooan alineados con la  hendi­
dura vertica l y hacia arriba , unos a continuación de otros, 
formando f i la s  paralelas, de forma que en cada dos f i la s  laa 
paredes acanaladas ae enfrentan. En el hueco correspondiente 
(h) ae colooan loa estribos (figura 3a) que penetran en la  
hendidura por la s  juntas, y unos elementos de goma o p lá s ti­
co o madera (figura 4a), para evitar que el hormigón salga 
por dichaa juntas.

Con el fin  de obtener una alineación de f i la s  lo 
más perfecta posible, se dispone de un gato empujador (1) ( f i ­
gura 2a), que adosa loa elementos resisten tes contra un ele­
mento de contención (j)  f i jo  a la  bancada (k).

Entre loa elementos que formarán una vigueta y 
loe Inmediatos, ae oolooan unos separadores que a su vez guía 
rán loa cables de pretensado.

Colocados de esta forma los elementos, se in tro ­
ducen loe oablea o alambrea en laa hendiduras y se tensan en­
tre  loa macizos de anclaje situados en los extremos de la  
bancada, dándolea una ligera  excentricidad con el fin  de pro 
duolr una pequeña oontraflecha.

A continuación y mediante una máquina que diapo­
ne una tolva y un vibrador de cuchillas por hendidura, ae hor-
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migonan ésta a. Esta operación también pueda hacerse vertiendo 
e l hormigón sobre la  única cara v ista  de los elementos re s is ­
tentes e introduciéndolo dentro de loa canales por vibración 
o pinchado. Con la  limpieza de esta cara para su mejor presen 
taclón puede decirse que se termina la  fabricación.

Tanto el abastecimiento de material (elementos re-j. 
s isten tes de hormigón) como el lanzamiento de alambres y e l 
sacado de la s  viguetas una vez fabricadas puede fa c ilita rse  
con un monocarril.

La principal característica  de la  vigueta que nos 
ocupa, es que ha sido fabricada vertloalmente para un mejor 
hormigonado, colocándose horizontalmente para su trabajo.

Seguidamente describiremos su forma de trabajo 
en algunos casos:

a) Como forjado cara nisos v cubiertas— En la  
figura 3* se muestra una sección del forjado. Apoyadas en las 
viguetas se colocan los elementos de relleno o bovedillas, 
procedíendose luego a l hormigonado de nervios. La vigueta ab­
sorbe los esfuerzos de tracción y los de compresión se enco­
miendan a l  hormigón de relleno.

b) Como armadura de v isas.-  Análogo funcionamien­
to tiene la  vigueta en el caso de armadura de vigas, slrvlej^ 
do además de encofrado de fondo (figura 6*).

c) Como d in te l cara puertas y ventanas.-  En este 
caso la  compresión puede absorberla el hormigón o fábrloa 
de la d rillo s  (figuras 7* y 8*).

d) Como armadura de compresión y encofrado de n ii
la re s . -  La vigueta absorbe los esfuerzos de oompresión que 
transmite a l alambre de pretensar descargándose a l mismo 
tiempo, hasta que desaparece la  precompresión. Si continúa
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1 la  carga, loa esfuerzoa loa absorben la  armadura y la  vigue-
* ta , trabajando en oata segunda faae oomo un p ila r  ordinario
* (figura 90).

0) Como demento de tracción.- La vi cu ata absorbe
3 loa esfuerzos de tracoión haata desaparecer la  precompresión.

f )  Como oerohas.- Continuando loa esfuerzos ante- 
rlorea de compresión y tracción, puede ser u tilizada oomo elj 
mentó de cerchas para cubiertas.

g) En muros de fábrica.- Puede u tiliz a rse  tamblóz
10 como armadura contraviento en muroa de fabrica u otro tipo.

En talca caaes se le  da laa aeooiones especiales que aparecen
en la  figura loa para albergar loa cierres de fábrica.

t h) En cerramientoa.- También nuede emulearae en 
cerramientos de alambre espinoso (figura l ia ) .

18 El sistema de vigueta descrito  ea máa económico 
que loa existentes hasta la  fecha, por la s  siguientes razones: 

la .-  Por u t i l iz a r  en su fabricación como elemen­
tos realatentea y a la  vez oomo encofrados 0 moldes, los ele­
mentos que la  forman.

20 2a .-  por poderse u t i l iz a r  la  vigueta a l  mismo
tiempo como armadura y como encofrado.

3*.- Y sobre todo por su característica  esencial 
de hormigonado v ertica l de la  pieza y su u tilización  horizon­
ta l ,  lo que da una gran facilidad de hormigonado y a la  vez

25 una u tilización  racional de la s  armaduras que quedan muy ale­
jadas de la  fibra neutra.

Otra ventaja importante es que la  vigueta es ce­
rámica en el 90% de su perife ria , lo  que permite una gran 
adherencia, tanto de hormigón de relleno oomo del hormigona-

30 do posterior y de los enfoscados.
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El tener cerámicas las  caras superior e in ferio r, 

le  da una rigidez superior a la s  viguetas existentes, lo  que 
permite una mayor separación de apees.

Asimismo, posee una gran faollidad de transporte 
y manejo por su seoelón rectangular y su reducido peso. Y tam 
bien tiene gran versatilidad , ya que puede u tiliz a rse  en for­
jados, vigas, p ila res, d in te les, o lerres, cerchas, postes, 
e to ..

Hecha la  descripción preoedente hemos de añadir, 
que los deta lles de realización de la  idea expuesta pueden va. 
r ia r ,  sin que por ello  cambie la  esencia de la  invención que 
es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y la  que 
se reivindica en la  siguiente

NOT A
En resumen, el Modelo de Utilidad que se so lic ita  

reoaerá sobre la s  siguientes reivindicaciones:
1*.- VIGUETA PRETENSADA PERFECCIONADA, caracteri­

zada porque oonsta esencialmente de elementos de elevada re­
sistencia a la  compresión, que pueden ser cerámloos, de flbro- 
cemento, hormigón, p lástico, e to ., de sección rectangular y 
provistos de una hendidura longitudinal de paredes rugosas; 
estando provista una de la s  caras exteriores paralelas a l pía. 
no de la  hendidura, de unos canales que fac ilitan  la  adheren­
cia del elemento con el hormigón, cuando se usa la  vigueta 
como elemento resisten te; estando compuesta asimismo de alam­
bres o cables de acero de a lta  resistencia que se alojan en 
la  hendidura antes descrita; realizándose la  unión de los dos 
elementos anteriores por medio de hormigón de relleno y habiér 
dose previsto que cuando se u t i l ic e  la  vigueta como elemento 
semireslstente, conste temblón de estribos.
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26.- VIGUETA PBETENSADA PERFECCIONADA, caracteri­

zada según la  an terior reivindicación y porque en au fabrica­
ción loe elementos reeietentea ae colocan alineadoa con la  
hendidura v ertica l y hacia arriba , unoa a continuación de 
otroa formando f i la s  paralelas, de forma que cada dos f i la s  
laa paredes acanaladas ae enfrentan; colocándose en el hueco 
correspondiente loa eatrlboa que penetran en la  hendidura por 
laa juntaa, evitándose que el hormigón aalga por e lla s  por 
medio de unoa elementos de goma, plástico o madera; habióndo- 
ae previsto que con e l fin  de obtener una alineación de f i la s  
lo más perfecta posible, loa elementos resisten tes ae adosan 
por medio de un gato empujador, contra un elemento de conten 
clon f i jo  a la  bancada; una vez colocados de esta forma los 
elementos,se introducen los alambres o oablea en la s  hendidu­
ras y se tensan entre los macizos de anclaje situados en los 
extremos de la  bancada, dándoles una ligera  excentricidad 
con el fin  de producir una pequeña oontraflecha; consiguién­
dose de esta forma el hormigonado v ertica l de la  pieza y su 
posterior u tilización  horizontal, lo que da una gran fa c i l i ­
dad de hormigonado y a la  vez una u tilización  racional de 
las  armaduras que quedan muy alejadas de la  fib ra neutra.

36.- ge reivindica por último, como objeto sobre 
e l que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se so lic ita : 
VIGUETA PRETEMSADA PERFECCIONADA.

Todo conforme queda deeorlto y reivindicado en
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la  presente memoria que oonata de ocho paginas mecanografia- 
daa y dlbujoa que ae aoompaHaa.

Madrid, 27 de Jullo 1.966

BERNABDO UNGHIA 
p.P*
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