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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención , por ve in te  años, po r: »  D ispositivo  

de f i l t r o  especialmente para in s ta la c io n e s  de lavado ” a fa v o r  de 

Don Mas AUEECH, residen te  en Jagerndorf (C hecoeslovaqu ia ). -

Se oonooen ya d isp o s it iv o s  de f i l t r o  para in sta la c io n es  

de lavad o , en lo s  que se tienen grandes d if ic u lta d e s  por lo  que t o -  

oa a la  lim pieza de l cuerpo in t e r io r  de l f i l t r o .  Estos cuerpos o 

d isposic ion es  in te r io re s  f i l t r a n t e s  se deben sacar de lo s  d isp o s it i  

vos y e l  lim p ia r lo s  de la s  suciedades adheridas es operación muy 

la rg a  a causa de que la  suciedad se in cru sta  fuertem ente.

E l d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segdn e l  invento suprime lo s  

inconvenientes mencionados. Segdn e l  mismo invento e l  cuerpo in te ­

r i o r  f i l t r a n t e  d e l d isp o s it iv o  se compone de c ie rto  número de tubos 

recam biab les, a lo s  que se l le v a  e l  líq u id o  de lavado sucio por  

dentro . l a  suciedad se deposita  segdn e3to en la s  oaras in te r io re s  

de lo s  tubos. S I  líq u id o  f i l t r a d o  pasa luego a l  in t e r io r  de l de­

p ó s ito  f i l t r a n t e  y se evacúa por un punto adeouado, p re fe ren te ­



mente por l a  parte in fe r io r .  lo s  tubos f i l t r a n t e s  suspendidos v e r t i  

cálmente en e l  aparato o se c ie rran  por abajo  mediante una vá lvu la  

que se abre por a r r ib a  y por l a  cual puede evacuarse l a  suciedad  

acumulada o dichos tubos desembocan en una cámara común de su c ie ­

dad, en l a  que ósta  cae desde lo s  tubos. Solo se requ iere  in trodu ­

c i r  hacia  uno y otro lado en lo s  tubos un d isp o s it iv o  de lim p ieza , 

por ejemplo un rep a rtid o r de l íq u id o , o hacer en tra r óste desde 

fu e ra  en lo s  tubos p a ra  lim p ia r  l a  su p e r fic ie  f i l t r a n t e .  A s í no es 

necesario  sacar lo s  cuerpos f i l t r a n t e s  del d isp o s it iv o  p a ra  lim p ia r  

l o .  G racias a l a  s e n c il le z  d e l d isp o s it iv o  lo s  tubos pueden linq>ia* 

se con más frecuencia  s in  d e ja r  seca r e in c ru sta r  l a  suciedad adhe 

r id a  y que a s í  re s a lte  más d i f í c i l  de e lim in ar. Los tubos aotuan  

además como f i l t r o s  con su gran s u p e r f ic ie ,  pues l a  su p e rfic ie  f i l 4  

tran te  no se recubre como hasta ahora por lo s  medios de apoyo, n e r ­

v io s  de chapa ondulada y s im ila r  e tc .

S i hace f a l t a  aumentar la s  s u p e r fic ie s  f i l t r a n t e s ,  efc- 

tonces solo se n ece s ita  p ro lon gar e l  depósito de f i l t r o  vertioalm e^  

te y emplear tubos de correspondiente lon g itu d . Por consiguiente  

siendo la  misma la  su p e r fic ie  de la  base de l depósito se puede aumefn 

t a r  l a  su p e r fic ie  f i l t r a n t e .  Un tubo estropeado puede sacarse s in  

d i f ic u lt a d ,  pues e l  líqu id o  desoiende en e l  tubo deteriorado hasta  

e l agu jero  formado, mientras que en lo s  restan tes  queda por l a  par  

te su p e rio r, fambión e l  s u s t i t u i r  un tubo deteriorado  por otro nue-4 

vo puede re a liz a r s e  en forma muy s e n o i l la  s in  pe rtu rba r largamente 

e l  s e rv ic io .

En lo s  dibuhos adjuntos se i lu s t r a n  esquemáticamente 

dos formas de e jecución  del invento.

La f i g .  1, p resen ta  un d isp o s it iv o  de f i l t r o  en v is t a  

de fre n te , parcialm ente en sección ,

Xa f i g .  2 , una in sero ión  de f i l t r o s  con v á lv u la  en see-4 

ción  y mayor e sc a la ,

La f i g .  3 , un esquema de l a  in s ta la c ió n  de lim p ieza ,
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La f i g .  4 , un d isp o s it iv o  de f i l t r o  oon cámara de sucie ­

dades, suprim ida parcialm ente l a  pared e x te r io r  y oon una represen­

tas iáh. en seooián de l a  mitad de un tubo,

La f i g .  5, una sección por l a  l ín e a  I - I  de l a  f i g .  4.

En l a  f i g .  1 , se in d ica  por a  e l  depásito de l d is p o s i t i ­

vo f i l t r a n t e  que posee forma c i l in d r ic a .  A lrededor d e l f i l t r o  se 

coloca un manto envolvente Jb para o rear un espacio destinado a va­

por de ca ldeo . E l depásito está  cerrado por abajo  mediante una t a ­

pa desmontable £ . Entre la  tapa d y e l  depásito se colooa una inserí 

oián  p ro v is ta  de una b r id a  j) in se ro ián  que p resenta  c ie rto  número 

de agu je ros  que s irven  para  r e c ib i r  lo s  tubos £  { f i g .  2 ) .  Oon e l  

extremo in fe r io r  cuelgan librem ente lo s  tubos £, En l a  b r id a  se oo-: 

looa  latera lm ente un o r i f i c io  de entrada h p a ra  e l  líq u id o  a f i l ­

t r a r  y además un canal k p a ra  escape de l a i r e  oon l la v e  de deten -

oián m. En e l fondo o se prevá un o r i f io io  de d o lid a  jL, En l a  tapa

d se enouentra convenientemente una l la v e  para  escape de l a i r e .

Cuanto m£s dura e l  se rv ic io  tanto más fu e rte  es e l depá­

s ito  de suciedad y tanto mayor es l a  p re s ián  que señala  ek manáme- 

tro  n . Por este motivo se debe tener l a  p o s ib i l id a d  de a ju s ta r  e l  

sesv io io  en e l  momento debido.

La in se ro ián  £ de tubos se oompone de un tubo alargado  

o s in  costura hecho de te jid o  poroso , c e lu lo sa , algodán á s im ila r .  

Con p re fe ren c ia  en lo s  extremos de l tubo j> se e stab lece  un reborde

más grueso ¿> .y e l  tubo se f i j a  oon a u x ilio  de este  reborde apoyán­

dose en un d isp o s it iv o  conveniente an u la r de agarre  £ y £* • E l dis-* 

p o s it iv o  in fe r io r  de agarre  se oompone de uh a n i l lo  in t e r io r  oá- 

nioo r  y de otro e x te r io r  js, en tanto que e l  d isp o s it iv o  de agarre  

su p e rio r  ¿  se oompone de un a n i l lo  in t e r io r  más c i l in d r ic o  t  y de 

otro ig u a l e x te r io r  s .  Con l a  parte superio r de l a n i l lo  in t e r io r  

t  se a t o r n i l la  otro a n i l lo  de c ie r re  u de forma cán ioa. Este se 

asien ta  estancamente sobre una su p e r fic ie  adecuada de apoyo v  de 

l a  in se ro ián  perfo rada  e . Los agu jeros f  de e sta  in se rc ió n  deben 

se r  de mayor diámetro que e l  diámetro e x te r io r  de lo s  a n i l lo s  axte-'
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r io re s  j  oon e l  f in  de que e l  ouerpo de tubos pueda sacarse del 

marco o b a s t id o r . Para un ir e l  tubo con lo s  d is p o s it iv o s  de agarre  

£  y g* se introduoen primero lo s  a n i l lo s  in te r io re s  t  y r  en e l  tu  

bo y después se enchufan lo s  a n i l lo s  e x te r io re s  ¿  quedando in t e r ­

puesta l a  delgada pared de l tubo. Ahora apretando e l  tubo se enca­

jan  y afirman herméticamente lo s  bordes m arginales £  en e l  espacio  

situado entre lo s  a n i l lo s  e x te r io re s  e in te r io re s  s£ t  y s ,  t .

Para c e r ra r  y a b r i r  e l  extremo in f e r io r  d e l tubo s irve  

una v á lv u la  oénica w, cuyo onná es de un aégulo que co incide con 

l a  in o lin ae ién  d e l a n i l lo  r  del d isp o s it iv o  de c ie r r e  . En l a  

v á lv u la  cénioa w se a s ien ta  una v a r i l l a  x  que por a r r ib a  va p ro v is  

ta de un mango ¿r.

S i se ha de lim p ia r  e l  d isp o s it iv o  f i l t r a n t e »  entonces 

se prevé para  e l lo  convenientemente una in s ta la c ió n  como l a  que se j 

i lu s t r a  efc l a  f i g .  4 . !

Primeramente e l  líq u id o  f i l t r a d o  ex isten te  en e l  d ep és i-  

to a se d e ja  s a l i r  hacia  abajo  a l  re c ip ien te  o o leo to r  1 y luego me 

diante una l la v e  de t re s  v ía s  2 se e stab lece  una oonduccién de sa ­

l i d a  3 a l  reo ip ien te  co le c to r  4 . En este  rec ip ien te  4 sa le  e l  l í ­

quido sucio ex isten te  en e l  cuerpo tu b u la r  después de sacar l a  vájl 

villa  w de este cuerpo tu bu la r  g . Hay que cu id a r de que la s  d iv e r ­

sas in serc ion es  tubu la res  se lim pien sucesivamente oon e l  f i n  de 

que l a  capa de suciedad depositada en la s  paredes in t e r io r e s  de l 

tubo se encuentre todav ía  en estado fangoso y pueda a s í  evacuarse  

fác ilm ente . Para  este objeto e l  líq u id o  acumulado en e l  reo ip ien te  

4 se vuelve a  in yecta r bajo  p res ión  oon a u x ilio  de una bomba o de i 

otro d isp o s it iv o  análogo adecuado de extraocién  5 por un tubo f l e ­

x ib le  6 y una d isp o s ic ién  d is t r ib u id o ra  7 , por ejemplo una b o q u illa  

p e rfo rad a , en e l  tubo g .  La d isp o s ic ién  d is t r ib u id o ra  7 se mueve 

lu ego , como in d ioa  l a  f le c h a  8, a uno y otro lado en d ire cc ió n  Ion  

g itu d in a l de l tubo, pare que l a  pared  de este tubo g  se bañe en t£  

da su lo n g itu d . De esta  forma se evacúa nompletamente l a  capa fa n -
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gosa de saciedad adherida.

A l comenzar un nuevo periodo de se rv ic io  se empalma con 

p re fe ren c ia  dorante breve tiempo e l  rec ip ien te  co le c to r  de l l í q u i ­

do sucio con e l  f i n  de que cua lesqu ie ra  resto s  de suciedad que ha­

yan quedado después/de la  lim p ieza , no pasen a l  depósito de l í q u i ­

do f i l t r a d o .
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Ahora bien  se ha comprobado que trabajando intensamente 

estos d isp o s it iv o s  f i l t r a n t e s  la  parte in fe r io r  de cada tubo se 

l le n a  fuertemente con suciedad de manera que muchas veces re su lta  

d i f í c i l  a b r i r  la s  v á lv u la s  y demás l a  su p e r fic ie  f i l t r a n t e  d t i l  se 

redaoe en un grado inconveniente.

Estos defectos pueden suprim irse segdn o tra  forma de a jeen  

oion í f ig #  4 , 5 Í , no cerrando lo s  tubos in fe r io r e s  f i l t r a n t e s  con 

una v á lv u la , sino manteniéndolos constantemente a b ie r to s  y desembo 

cantío en una cámara cerrada herméticamente por a r r ib a .  E l líq u id o  

a f i l t r a r  se l le v a  como hasta ahora a lo s  tubos f i l t r a n t e s  por arrfi 

ba de manera que entre en e l in t e r io r  de lo s  mismos*

E l depósito de f i l t r o  9 se equipa con c ie rto  námero de in-» 

seroiones tubu lares 10 que en sus extremos in fe r io r e s  11 están  ooná 

tantemente a b ie rta s  y desembocan en una cámara 14 cerrada  hermética 

mente por a r r ib a  mediante una pared 12. lo s  m uelles 13 in terca lados  

entre e l  extremo in fe r io r  de cada tubo y l a  pared  de c ie r ra  de la  j  
cámara 14 s irv en  para  que lo s  tubos se mantengan siempre b ien  re c ­

tos y durante e l s e rv ic io  cedan a da p resión  fu erte  in t e r io r .  la  

cámara in fe r io r  14 se equipa con un tubo de a sp irac ió n  móvil 15,

que puede desp lazarse  mediante una palanca de mano 16 y en 17 se 
a

empalma/una d ispos ic ión  asp irado ra  adecuada, por ejemplo una bomba 

o s im ila r . E l extreme Libre de l tubo de a sp irac ión  15 se provee de 

una p laoa  18 cuyo ob jeto  se desprenderá de la  s igu ien te  descripc ión  

del funcionamiento de l d isp o s it iv o  f i l t r a n t e *

E l líq u id o  a f i l t r a r  co rre  a l  depósito de f i l t r o  9 po r 3a 

tubu ladura de entrada 19, penetra en e l  in t e r io r  de lo s  tubos y pee} 

de pasar a través de la s  paredes de éstos a l  depósito propiamente
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t a l  y además a  través de l Émboremo in f e r io r  de diohos tubos puede 

l l e g a r  a la  cámara 14* Las p a r t íc u la s  de suciedad pesadas del l í ­

quido se p rec ip itan  a la  cámara in fe r io r  14 y en e l l a  se aoumalan. 

Los elementos de suciedad más l ig e ro s  se sedimentarán o se deposi­

tarán  por dentro de l tubo* E l líq u id o  c la r i f ic a d o  sa le  por e l  tubo 

de escape 20. Esto o frece  la  ven ta ja  de que la s  paredes in te r io re s  

de lo s  tubos f i l t r a n t e s  se cubren relativam ente poco con elementos 

de suciedad y por lo  mismo dichos tubos f i l t r a n  eficazmente duran^ 

te  más tiempo que hasta ahora.

Si se ha de lim p ia r  e l  d isp o s it iv o  f i l t r a n t e ,  entonces 

primeramente se oprime e l  tubo de asp irac ión  15 mediante l a  p a lan ­

ca 16 y la  p la c a  de apoyo 18, que s irv e  de su p e r fic ie  de contacto, 

sobre la  su p e r fic ie  de la  suciedad sedimentada. A s í  se consigue que* 

a l  momento que la  d isp o s ic ió n  asp it^do ra  se pone en s e rv ic io ,  se así 

p ire  todo e l  líq u id o  ex isten te  sobre la  zona de suciedad y por tan-, 

to también e l  ex isten te  en lo s  tubos. Mediante la  a sp irac ió n  deseen  

derá en lo s  tubos e l  n iv e l d e l líq u id o  y esto en mayor grado que eL  

líq u id o  ex isten te  en e l  d epós ito . E sta  d ife re n c ia  de n iv e le s  da por» 

resu ltado e l que vuelva a c o rre r  a l  in t e r io r  de lo s  tubos e l  l í q u i ­

do ex isten te  en e l  depósito de f i l t r o .  A s í se vuelve a  la v a r  la  su­

c iedad  depositada in terio rm ente , de manera que lo s  tubos quedan prác 

ticamente lim pios por completo, s in  que se requ ie ra  desacop larlos  

n i mover la s  v á lv u la s  o s im ila re s *  n i  tampoco lim p ia r  in d iv id u a l­

mente cada tubo. Debe a d v e rt irse  que por efecto  de la  tensión  de 

lo s  m uelles es im posible que se p liegu e  ningún tubo de manera que 

se impida e l  proceso de la  a sp irac ió n  y por tanto l a  lim p ieza . A es» 

to se agrega que e l  movimiento de la  pared de l tubo a l  p asar de la  

posic ión  de tensado a la  de re la jad o  favorece en la  a sp irac ión  la  

separaoión de la s  p a rt íc u la s  de saciedad de la s  paredes.

A l  momento que se ha aspirado todo , se vuelve a poner 

en se rv ic io  e l  d isp o s it iv o  f i l t r a n t e .  La suciedad pesada se saca  

solo de tiempo en tiempo y esto cuando l a  su p e rfio ie  de esta  zona
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de saciedad  se encuentra a t a l  a lt a r a  que e l  tato  de a sp ira c ió n  15 

so lo  permite a ju s ta rse  en p o s ic ión  c a s i h o r iz o n ta l, la  e lim inación  

se e feotoa  por an agu jero  de hombre o s im ila r , naturalm ente despuós 

de haber aspirado de antemano todo e l  l íq u id o .
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D escrito  sufiaiefcteiaente e l  presente invento lo  que se 

dec la ra  como de novedad é invención p ro p ia , son la s  s igu ien tes  r e i ­

v in d icac ion es :

1 . -  Un d isp o s it iv o  de f i l t r o  especialm ente para  in s ta ­

lac ion es  de lavado con cuerpo f i l t r a n t e  desmontable, caracterizado  

porque e l  ouerpo o in se rc ió n  f i l t r a n t e  se compone de c ie r to  námero 

de tubos am ovibles, por lo s  que e l  medio a f i l t r a r  pasa de dentro 

haoia fu e ra , proveyéndose lo s  tubos f i l t r a n t e s  d ire c ta  o in d ire c ta  

mente de un d isp o s it iv o  de evacuación de lodos .

2 .  -  Un d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segán lo  re iv in d icado  en 

e l  punto 1, caracterizado  porque e l  extremo in fe r io r  de cada tubo 

se c ie r r a  por una v á lv u la  de evacuación que se acciona p re fe ren te ­

mente por a r r ib a .

3 .  -  Un d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segdn lo  re iv ind icado  en 

lo s  puntos 1 y 2, caracterizado  porque para  lim p ia r  lo s  tubos se 

prevé una d isp o s ic ión  de lim p ieza  que puede in trod u c irse  en e l lo s  

y moverse hacia a r r ib a  y a b a jo , p ro v is to , dado e l  caso , con tubos 

de inyección .

4 .  -  Un d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segdn lo  re iv ind icado  en 

lo s  pantos 1 ó 3 , ca racterizado  porque lo s  tubo3 se su jetan  po r sus¡ 

extremos mediante un agarre  o aprisionam iento y se prevén medios 

para  mantener lo s  tubos e s t ira d o s  rígidam ente.

5 * -  Un d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segdn lo  re iv ind icado  en 

lo s  puntos 1 y 4 , caracterizado  porque la s  p a rte s  in fe r io r e s  de los  

tubos están  a b ie r ta s  y desembocan en una cámara oomdn cerrada cplec*
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to ra  de lodos que se une a un d isp o s it iv o  asp irador*

6 * -  Un d isp o s it iv o  f i l t r a n t e  segiín lo  re iv in d icado  en 

lo s  puntos 1 , 4 y  5, caracterizado  porque en la  cámara se prevó un 

tubo a sp irad o r móvil que s irv e  a l  mismo tiempo de palanca contacto - 

xa y e l  cua l estab lece  l a  comunicación con e l  d isp o s it iv o  asp irad o r.

7 * -  Un procedimiento para l a  lim pieza d e l d isp o s it iv o  f i l .  

tran te  re iv ind icado  en lo s  puntos 1 á 4 , caracterizado  porque lo s  

d iversos tubos se lim pian  sucesivamente, dejando primeramente esca­

par de l depósito e l  líq u id o  f i l t r a d o ,  abriendo luego l a  v á lv u la  de 

c ie r re  d e l tubo y evacuando e l  líq u id o  sucio a un rec ip ien te  espe - 

o ia l  c o le c to r  extrayendo luego e l  líq u id o  sucio acumulado oon au x i­

l i o  de una bomba o de otro  d isp o s it iv o  adecuado e levador y llevándo  

lo  a l tubo a travós de un d is t r ib u id o r , b o q u illa  o s im ila r ,  e l  cuaL  

se mueve en vaiván a  lo  la rgo  del e je  lo n g itu d in a l d e l tubo y e lim l 

na a s í  la  capa de suoiedad adherida a la s  paredes*

8 * -  Un procedim iento para l a  lim pieza d e l d isp o s it iv o  f i l  

tran te  re iv ind icado  en lo s  palitos 1 , 5 y 6, carao te  r iz a  do porque pa  

ra  la  lim pieza de lo s  tubos se vacian estos deprimiendo e l  tubo a s ­

p ira d o r  oon lo  cual oorre hacia  a trá s  e l  líqu iS o  ex isten te  en e l  

in t e r io r  d e l f i l t r o  y a s í  produce l a  evacuación de l a  suoiedad*

9 * - D isp o s it ivo  de f i l t r o  especialm ente para i n s t a la d o -
¡

nes de lavado -  segán se describe  y re iv in d ic a  en l a  presente memo» 

r ia  d e sc r ip t iv a  y se i lu s t r a  con lo s  d ibu jos que a la  misma se aoom 

pañan*

Consta e sta  memoria de ocho páginas fo lia d a s  y e s c r ita s  

á máquina por una so la  oara*

-  8* -

M adrid, á  7 de Ju lio  de 1931*- 

Leooadio López y Lopez*-

P*P*=*
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