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1 La invención a que se  r e f ie r e  l a  p resen te  Memoria c o n sti­

tuye una novedad in d u s tr ia l  con c a r a c t e r í s t ic a s  y  v e n ta ja s  que l a  ha- 

oen mereoedora del p r iv ile g io  de explotación  e x c lu siv a  que por e l l a  -  

se  s o l i o i t a ,  de acuerdo con l a s  p rescr ip c io n e s del E sta tu to  v igen te -

5 sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  de fecha 26 de Ju l io  de 1 .929, tex to  re— 

fundido, publicado e l 30 de A b ril de 1.930.

Por lo  común, e l  acoplamiento en tre una cubeta y una p la ­

taform a circundante, para p rodu cir, por ejemplo un fregadero , se l l e ­

va a  e fe c to , según un método convencional, uniendo ambos elementos —

10 por so ldadura, a cuyo f in  en l a  p lataform a se  p ra c t ic a  una abertu ra  -  

en cuyo borde queda soldado sustancialm ente e l  borde de l a  cu b eta .Ee- 

te  p roceso , puede con sid erarse  complejo en l in e a s  gen era le s puesto — 

que requ iere  fa s e s  o p e ra tiv a s de r e c t if ic a d o  u l t e r io r  que lle v an  im— 

p l í c i t o s  se n s ib le s  d ispen dios de tiempo, en erg ía  y mano de obra ha----

13 ciendo a d q u ir ir  a  e s to s  ú t i l e s  c o tiz ac io n es ab u sivas en e l  mercado.

En re a lid a d , lo s  métodos conocidos p ara  r e a l iz a r  un aoo— 

plamiento de e s te  género p lantean  problemas de n otab le  im portancia, -  

pues han llegado  a d e sa r r o lla r se  in olu so  moldeando sobre e l  borde de­

una cubeta m etálica  una p lataform a de d i s t in t a  n a tu ra le za  lo  cual su-

20 pone consiguientem ente oostos ex ce siv o s de producción derivados del -  

empleo de in s ta la c io n e s  e s p e c ia le s .  De o tra  p a r te , lo s  acoplam ientos- 

convencionales se  h a llan  oondioionados a  lim itac io n e s ev id en tes, so­

bre todo porque una ap licac ió n  de soldadura se  ha mostrado h a sta  aho­

ra  inoperante entre cuerpos de d i s t in t a  n a tu ra le za , t a l  una chapa y —

28 un m ateria l cerám ico; de donde un acoplamiento que perm ita e s t a  unión 

o in olu so  e l  acoplamiento en tre  ohapas eliminando fa s e s  o p e ra tiv a s — 

a u x i l ia r e s ,  h abría  de reu n ir  v e n ta ja s  fundamentales en e l  orden f a b r i l  

preferentem ente ap licado  a l a  construcción de fregadero s y ú t i l e s  s i ­

m ila re s .

30 E l invento proporciona un acoplamiento entre una cubeta -
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y una p lataform a, en e sp e o ia l de fregad ero s, de aouerdo oon e l cual -  

l a  unión entre ambas p ie z a s  r e v is te  un o aráo ter eminentemente p r á c t i­

co . El acoplam iento reúne además propiedades mecánicas e sp e c ia le s  en- 

e l  orden de l a  r e s i s t e n c ia  y , además, perm ite ao op lar una oubeta y — 

una p lataform a in c lu so  de d i s t in t a  n atu ra le za , partiendo  de un s i s t e ­

ma de unión altam ente s im p lific a d o .

En t a l  sentido e l acoplamiento que se  propone se  oaracte— 

i r iz a  porque e l  borde de l a  ab ertu ra  e s ta b le c id a  en l a  p lataform a pre­

sen ta  p ra c tic a d a  una dobles p erim etral en l a  cual se disponen monta­

dos elementos lam inares de su sten tac ión  de l a  cubeta que tienen  un —
¡
!punto de a p lic a c ió n  sobre l a  doblez del borde de d icha ab ertu ra  y sub 

i sid iariam en te  otro  punto opuesto de ap lioao ión  sobre l a  p rop ia  p la ta ­

forma, quedando l a  cubeta esencialm ente a n d a d a  oon a u x ilio  de órga­

nos de ap rie to  por l a  a le t a  que con stitu ye su borde sobre d ichos e le  

montos lam inares de su sten tac ión  con in te rp o sic ió n  de una ju n ta  de — 

estanqueidad.

Para ayudar a l a  comprensión de l a  id e a  expuesta se ha — 

oonfeooionado a t i t u lo  e x p lic a t iv o  y sin  c a rá c te r  r e s t r ic t iv o  alguno- 

una lám ina de d ib u jo s . I lu s t r a  l a  presen te Memoria como un ejemplo de 

re a liz a c ió n  del ob jeto  que nos ocupa.

La f ig u r a  1 * , corresponde a una sección  v e r t ic a l  del aco­

plamiento en tra una oubeta y una p lataform a de fregadero  según e l in ­

vento . Como puede o b servarse  e l  borde de l a  abertu ra  -1 -  e s ta b le o id a -

en l a  p lataform a - 2 -  p resen ta  p ra c tic a d a  una doblez p erim etral -3-----

operativam ente d isp u e sta  para r e c ib ir  e l  montaje de elementos lamina­

re s  de su sten tac ión  - 4 -  de l a  cubeta que tienen  un punto - 5 -  de a p l i ­

cación  sobre l a  doblez -3 -  del borde de dicha ab ertu ra  -1 -  y ,  su b si­

diariam ente o tro  punto opuesto de ap licac ió n  -6 -  sobre l a  p rop ia  p la ­

taform a - 2 - ,  quedando re a liz a d o  e l  acoplamiento entre l a  cubeta -7----

y l a  c ita d a  p lataform a oon in te rp o sic ió n  de una ju n ta  - 8 -  de están ----
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Por últim o l a  f ig u r a  2&, corresponde a una seoción  ver­

t i c a l  d el acoplamiento entre l a  cubeta y l a  p lataform a defin itivam en 

te  re a liz a d o . En e fe c to , según podemos comprobar lo s  elementos lam i­

n ares - 4 -  de su sten tac ión  de l a  cubeta -7 -  se  disponen ap licad o s en­

tr e  e s ta  ú ltim a y l a  p lataform a -2 -  de modo que se  apoyen por e l  ex­

tremo - 5 -  en l a  doblez - 3 -  del borde de l a  abertu ra  -1-y  por e l  pun­

to  - 6 -  en l a  p rop ia  p lataform a -2—. A p a r t i r  de dicho montaje l a  cu­

b e ta  -7-* queda esencialm ente anclada con a u x ilio  de órganos de aprie_ 

to  o t o m i l lo s  -9 -) por l a  a le t a  —10— que con stitu ye  su borde, sobre 

dichos elementos lam inares - 4 -  de su sten tac ión  con in te rp o sic ió n  de- 

l a  ju n ta  - 8 -  de eetanqueidad, e stab lec ién d o se  un número v a r ia b le  de­

elementos lam inares - 4 -  p ara  su sten tac ión  f lo ta n te  de l a  cubeta - 7 - .

Naturalmente en e l  campo in d u s tr ia l  l a  re a liz a c ió n  del -  

acoplamiento d e so r ito  en tre una cubeta y una p lataform a, p referen te­

mente de un fregadero o frece  una se r ie  de v e n ta ja s  d e c is iv a s  que B e -  

derivan , princiaplm ente de l a  ap licao ió n  de elementos lam inares en­

tre  cubeta y p lataform a p ara  su sten tac ión  de e s ta  ú ltim a. E llo  e s — 

a s i  porque dicho sistem a de montaje supone una elim inación  de l a s  fa  

se s  o p e ra tiv a s de soldadura que carac te r izan  a lo s  métodos conocidos 

sim plifican do  su re a liz a c ió n  y , de forma p roporcion al, lo s  ooátos de 

producción r e la t iv o s  a e s te  p roceso .

Cabe además con sid erar que e l  acoplamiento perm ite u n ir-  

en tre  s i  una p lataform a de ohapa m etá lica  y una cubeta de m ateria l -

cerámico o v ice v e rsa  a p a r t i r  de una unión sim p lif ic a d a  que r e v is te -  

un c a rá c te r  p rác tico  en su gen era lid ad  a l  m ejorar l a s  condiciones —

e se n c ia le s  de lo s  procedim ientos de unión h a sta  ahora conocidos en— 

t r e  e s te  t ip o  de elem entos) cu alid ad es en s i s t e n s i s  que confieren  a l  

Modelo so lio ita d o  una u t i l id a d  p rá c t ic a  s in g u la r  por e l  b en e fic io  o -  

e feo to  nuevo que ap orta  a l a  función a que se  d e s t in a .
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Hecha l a  d escrip c ión  precedente es n ecesario  añ ad ir que -  

lo s  d e t a l le s  de re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden v a r ia r  s in  que 

por e l lo  cambie l a  e sen c ia  de l a  invención que a s  l a  que se desprende 

de lo s  p á rra fo s  que anteceden y lo  que se  re iv in d ic a  en l a  s ig u ien te

N O T A

En resumen: El Modelo de U tilid a d  que se  s o l i c i t a ,  ha de 

recaer sobre l a s  re iv in d icac io n e s s ig u ie n te s :

1 3 .-  "ACOPLAMIENTO PERFECCIONADO ENTRE UNA CUBETA Y UNA- 

PLATAFORMA", según e l  cual e l  borde de l a  abertu ra  e s ta b le c id a  en l a  

p lataform a p resen ta  p rao tioad a  una doblez p erim etra l en l a  cual se  -  

disponen montados elementos lam inares de su sten tac ión  de l a  cubeta -  

que tienen  un punto de ap lioao ión  sobre l a  doblez del borde de dicha 

abertu ra  y su bsid iariam ente o tro  punto opuesto de ap licac ió n  sobre -  

l a  p rop ia  p lataform a, quedando l a  cubeta esencialm ente anclada oon -  

a u x il io  de organoB de ap rie to  por l a  a le t a  que con stitu ye  su borde — 

sobre diohos elementos lam inares de su sten tac ión  oon in te rp o sic ió n  de 

una jun ta de estanqueidad.

2 3 .-  Se re iv in d ic a  por últim o oomo ob jeto  sobre e l  que 

ha de re cae r e l  Modelo de U tilid a d  que se s o l i o i t a ,  "ACOPLAMIENTO PER 

FECCIONADO ENTRE UNA CUBETA Y UNA PLATAFORMA".

Todo t a l  y como queda d e sc r ito  y re iv in d icado  en l a  pr e— 

sen te  Memoria que consta de cinoo h o jas e s c r i t a s  a máquina por una — 

so la  cara  y d ib u jo s que se aoompañan.

Madrid, 22 de Ju l io  de 1 .966

BERNARDO UNGHIA
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