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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los topes de caucho (constituidos por variadi{simas
mezclas de caucho e ingredientes de toda clase), que se
usan cominmente para amortiguar los choques a que por
ejemplo estédn sujetos los vehfculos, aparatos y mdquinas

b de toda clase, funcionsn en condiciones desfavorables que
en algunos casos espeoisles hacen menos adecuado su empleo,
Es debido esto al hecho notorio de que, en el caucho, el
diagrama de las deformaciones con respecto a los esfuerzos
de compresidn sube répidsmente sl principio, se flexiona
10 luego y termina con un trazo ligeramente saliente en la

dltima regidén correspondiente a los valores mayores de la
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compresién, En los topes amortiguadores para aeroplanos
y para otras aplicaciones andlogas es en cambio deseable
que también en la segunda regién del disgrama las defor-
maciones aumenten asimismo bastante ripidamente,

Se ha proocurado conseguir este resultado de varios
modos; la presente invencidén tiene por obJeto un procedi-
miento particular y nuevo de fabricacidén que permite re-
gsolver el problema en la forma més completa y econdmica.
Este procedimiento se caracteriza por el hecho de gque un
nicleo de caucho, eventuslmente vulcanizado hasta el gra -
do conveniente y eventualmente puesto de antemano bajo ten=-
g#ién, se reviste con por lo menos un estrato tenso de cau-
cho vulcanizado hasta el grado convenliente y eventualmen-
te con interposicidn de caucho de composicidn adecuada en-
tre los varios eatratos del revestimiento y entre éstos y
el nicleo, reslizéndose la cementacidn entre las diversas
partes por vulcenizacidén sucesivsa.

Asf{ se obtiene un comple jo Unico de csucho solo, el
cual por efecto de los diversos grados de tensidn inicial
del ndcleo y de la hoja de revestimiento tiene una ocurva
de aplastamiento de desarrollo cualquiera, prefijado. De
hecho, modificando la relacién entre el dismetro del ni-
cleo central ( que en el 1{mite puede reducirse & cero) y el
espesor resultante del nimero de estratos del revestimien-
to sobrepuesto, y sus tensiones iniciales, puede modificar-
se la curva de las deformaciones por compresidén, medidas

gegin el eje longitudinal de la estructura, entre limites
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bastante amplios, segin las necesidades del constructor
40 de seroplanos y de otros aparatos en los ouales pueden
encontrar un empleo Util los amortiguadores.

A titulo de ejemplo flustrativo pero no limitativo,
se describen dos tipos de amortiguadores correspondientes
a la invencidén, representados esqueméticamente en los di=-

45 bujos adjuntos, en los cuales:

Las figuras 1 y 3 representan respectivamente en sec-
cidén transversal y longitudinal un modo de ejecucidn,

Las figuras 2 y 4 son las representaciones andlogas
de otro modo de ejecucidn,

60 Le figura b representa el diagrams relstivo a los
topes normales y a los topes segin la invenoidn.

En el modo de ejecucidén representado por las figu-
ras 1 y 3, sobre el micleo central A, constitufdo por uns
cuerda de osucho vulcanizado, obtenida por cualquiera de

66 los modos usualmente empleados en la industria del caucho,
y revestida con un estrato de solucidén de goma vulcanizan-
te, se arrolla en tensidn y con un determinado ndmero de
vueltas una hoja B también de caucho vulcanizado, prepara-
da apsrte, después de haber aplicado sobre sus dos caras

60 una solucidén de ocaucho vulcanizante, La relacidn entre el
diédmetro del ndcleo central A y el espesor del revestimien-
to B varia segin la curva de aplastamiento que se quiera
obtener para el tope amortiguador,

Bn las figuras 2 y 4 se representa un tope obtenido

66 por el mismo procedimiento y en el cual la relacidén entre
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las dos dimensiones antedichas es muy distinta de la del
tope segin la figuras 1.

El nfocleo central A podrfa también estar inicialmen-
te en tensidn y mantenerse tenso con un medio cualquiers,
durante el arrollamiento de la hoja B y dursnte la vulca-
nizacidn de la solucidén de caucho, la cual puede verifi-
carse en cualquiera de las formas usadas en la industria
del caucho. Bl ndcleo A también podr{a ser de eesucho cru=-
do o solamente vulcanizado en psrte; en el primer ocaso se
enouentra en reposo, mientras gue en el segundo caso pue-~
de, segin las cirounstancias, ser tenido en reposo o en
ligera tensién inicialmente y durante todo el estado de
confeoccidn y vulcanizacién, A su vez la hoja envolvente
podria tener, en el momento del arrollamiento, un grado
incompletc de vulecanizacidén, La conveniencia de operar
de un modo mejor que de otro depende del tipo de curva que
se quiera obtener para la estructura final, y de la cali-
dad del caucho empleado.

El revestimiento del nicleo podrfa también hacerse si-
guiendo otro procedimiento, o sea ajustando sobre el mismo
por 1o menos un manguits de caucho vulcanizado hasta el gra-
do conveniente, cada uno de los cusles presente una cavi-
dad interna que tenga un didmetro un poco inferior al del
cuerpo sobre el cusl ha de colocarse, y poniéndolo en gec-
cién después de haberlo alargado de modo suficiente por
medio de cualquier dispositivo adecuado para este fin y fé-
cil de realizar.
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Cuando todos los elementos o parte de los mismos es-
tén ocrudos o semivulcanizsdos, la unidén entre éllos se ob-~
tiene, en todos los casos citados, completando la vuloani-
zacidn por cualquiera de los métodos cominmente usados; 81
se creyese necesario y til, pcdrfa también aplicarse so-
bre las diversas superficies que han de ponerse en contace
to mituo una soluoeidn de caucho vulcanizante, Xl ndcleo
central podrfa también estar perforsdo & lo largo de su
eJe, 0 paralelasmente al mismo, ocvando sea necesario para
la aplicacidén del tope al carro del aeroplano o del dispo-
8itivo al cual esté destinado.

En lugar de topes de la longi tudnecesaria podrfan
confeccionarse asimismo oo Jines de longitud conaiderable,
de los cuales podrian cortarse laeg piezas de longitud co-
rrespondiente a 1la de log topes necesarios,

Debe también hacerse observar que las curvas de las
deformaciones D en funcidn de las presiones P representa-
das por el diagrama de la figura 5, a saber la curva nor-
mal N y la curva corregide C, no son limitatives, pues so-
laments sirven para mostrar su curso para una misma cali-
dad de caucho segin que los aplastamientos se midan sobre
una muestra de caucho normal o preparada segin el procedi-

miento descrito.
NOoTA

Por la patente de invenoidén a que gse refiere la pre-

sente memoris descriptiva se KREIVINTICA:
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1;- La propiedad y la explotacidn exclusiva de un
procedimientn de fabricacidn de topss amortigusdores de
caucho, constitufdos por cualquier mezcla adecuada de
caucho con otros ingredientes apropiados, caracterizado
por el hecho de que un nicleo de cauchc, de cualquier
longitud, eventuaslmente vulcanizado hasta el grado con-
veniente y eventualmente puesto previasmente en tensidn,
ge reviste con por lo menos un estrato puesto tenso de
caucho vulcanizado hasta el grado conveniente, y even=
tuslmente con interposicidn de soluciones de caucho de
composicién adecuada entre los varios estratos del reves-
timiento y entre éstos y el nicleo, realizédndose la ce~
mentacidn entre las varias partes obtenidas mediante vul-
canizacidn sucesivé.

2.~ La propiedad y la explotascidn exclusiva de un
procedimiento como se ha especificado en la reivindica-
cién 1, caracterizado por el hecho de gue el espesor del
conjunto del revestimientic con respecio al espesor del
ndcleo y los valores de las tensiones aplicadas en el nd-
cleo y en las hojas de revestimiento durante el mismo re-
vestimiento son elegidos de mcdo que se reslicen topes de-
formables por efecto de los aplastamientos gsegin la ley
prefijada en cada oaso especisal,

3.~ La propiedad y la explotacién exclusiva de un pro-
cedimiento como se ha especificado en la reivindicsacidn 2,
caracterizado por el hecho de que el revestimiento compen=

sador se aplica sobre el nidcleo por arrollamiento.
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4;- La propiedad y la explotseidn exclusiva de un
procedimiento como se ha especificado en 1la reivindica~
cidn 2, caracterizado por el hecho de que el revestimiento
compensador se aplica ajustando por lo menos un manguito
de csucho alargsdo convenientemente, cads uno de los cus~
lee presenta en reposo una cavidaed interns que tiene un
didme tro menor que el del cuerpo sobre el cual ha de ajus-
tarse,

5.~ La propiedad y la explotacidn exclusiva del ob-
jeto de la natents, sean ouzales fueren lag circunstancias
que coneurran con su esencialidad definida en las ante-~
riores reivindicaciones, cual objetc estd constitufdo por:

"Un procedimiento de fabriescidén de topes amortigua-
dores de oaucho”

Consta la presente memorig de seis hojJas foliadas,
escritas por una sola oara;

Barcelona, 18 de Junio de 1931, _

2. C. de la; SOCIETA ITALIANA PIRELLI,
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