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El p re se n te  invento  se r e l a c i o n a  con la  
f a b r i c a c i ó n  de care ta s  r e s p i r a t o r i a s  para p r o t e g e r s e  

contra  l o s  gases a s f i x i a n t e s  de na tu ra leza  f l e x i b l e  y 
e l á s t i c a ,  c on s tru id a s  de modo que a ju s te n  herméticamente 

en e l  r o s t r o  para tapar  l o s  o j o s ,  la  n a r iz  y la  boca .
Es un p r i n c i p i o  sentado que en tre  la s  c o n d i c i o ­

nes p r i n c i p a l e s  que deberá reun ir  un a r t e f a c t o  de esta  
c l a s e  es e l  de que se pueda c o l o c a r  y a j u s t a r  con f a c i l i d a d  
y ra p id ez  que sea l i g e r o ,  robusto  y capaz de r e s i s t i r  uso 

f r e c u e n t e  y de b a t a l l a ,  que o f r e z c a  poca r e s i s t e n c i a  a 

la  r e s p i r a c i ó n  que e s to r b e  la  v i s t a  lo  menos p o s i b l e  y 
que se p r e s t e  a ser  fa b r i c a d o  en gran e s ca la  y con in te n s id a d  

en la  p r o d u c c ió n .
La f i n a l i d a d  d e l  p resen te  invento  es l l e n a r  

todos  l o s  r e q u i s i t o s  an ted ichos  y muy espec ia lm ente  e l  de
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una in te n s a  p ro d u cc ió n .
Las ca re ta s  contra  gases  a s f i x i a n t e s  hechas 

de caucho o goma va c ia d as  en moldes,  son b i e n  con oc id a s ,  
pero  c a s i  s in  e x ce p c ió n  l o s  métodos de f a b r i c a c i ó n  hoy en 

d ía  empleados c o n s i s t e n  en moldear la  ca c e ta  modelándola 

sobre  un macho a b ie r to  y " e n t e r i z o " ,  (es  d e c i r ,  un macho 

o molde que presenta  la  c o n f i g u r a c i ó n  indeform able  

i n t e r i o r  Ae l a  ca re ta ,  según permanece en uso o s e r v i c i o  

normal) ,  y en v u l c a n i z a r l a  a l  vapor  y a l  d e s c u b ie r t o .
Ahora b ie n ,  todos  es tos  métodos son pesados y ad o le cen ,  
además de o Jros  in c o n v e n ie n t e s .

Para l o g r a r  l a  f i n a l i d a d  anted icha ,  e l

p r e s e n te  invento  c o n s i s t e  en p r o d u c i r  un o b j e t o  moldeado 

de p lano ,  o sea uno que e s té  normalmente plano o p legado 
con la d os  sensib lemente  p a r a l e l o s  dob lados  o p legados  
a l r e d e d o r  ^e la  " l í n e a  v e r t i c a l  c e n t r a l "  de la  cara que 
pasa a t ra v és  d e l  centro  de la  f r e n t e ,  entre  l o s  o j o s ,  
la  nar i z  y e.i centro  de la  barba o mentón, con e l  mínimum 
de esp a c io  entre  l o s  lados  o p l i e g u e s  que se pueda 
d esd ob la r  o extender  a b ie r to  con ra p id ez  y quedar 
e lá s t ica m e n te  adherido a la  cara .

TJn o b j e t o  o a r t í c u l o  de f a b r i c a c i ó n  semejante 
reúne en s í  numerosas v e n t a ja s ,  no siendo la s  menores 
de e l l a s  su f l e x i b i l i d a d ,  l i g e r e z a  y lo  compacto que 

r e s u l t a .
Paro l a  v e n ta ja  de mayor r e l i e v e  es la  de que 

tmig c a r e ta  que reúna t a l e s  c o n d i c i o n e s  es capaz de ser  
produc ida  rápidamente y con in te n s id a d  de p r o d u cc ió n  por 

medio de métodos de prensado en moldes p lanos  s in  c o s tu r a  

o empalme de s istema moderno, en l o s  que se emplea un 
macho delgado en forma de p lancha  que coopera  con un par 
de n ie z a s  o e lementos de molde complementarios,  mediante 
l o s  cua les  se moldean siraultaneanente s u p e r f i c i e s  de 
c a r e ta  i n t e r i o r e s  y e x t e r i o r e s ,  determinándose con 
p r e c i s i ó n  e l  e sp esor  m a te r ia l  de la s  c a r e ta s  en una prensa
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A donde  se e f e c t ú a  un. rápido ca le n ta m ie n to , p a re c id o  a l o s  
métodos que actualmente se emplean para p r o d u c i r  b o t e l l a s  

y b o l s a s  rara  anua c a l i e n t e ,  b o l s a s  para ta b a co ,  gorros  

y casquetes  pa -a  bailo y a r t í c u l o s  por  e l  e s t i l o .
5 5 , 151 nuevo a r t í c u l o  puede c o n s id e r a r s e  como

subordinado en importancia  a la  a d ap tac ión  d e l  expresado 

método de moldeado en plano o en l i s o  a la  f a b r i c a c i ó n  de 
c a r e ta s  con tra  gases  a s f i x i a n t e s ,  s iendo e l  a r t í c u l o  
p e r f e c c i o n a d o  y m od i f i ca do  una consecuenc ia  l ó g i c a  y 

60. n a tu ra l  d e l  proced im iento  que con a r r e g l o  a l  in v e n to ,  ahora

se adapta y u t i l i z a .
Las p a r t i c u l a r i d a d e s  y r e q u i s i t o s  que debe reun ir  

una c a r e ta  para p r o t e g e r s e  contra  gases a s f i x i a n t e s  
o f r e c e n  muchos oroblemas en cuanto a la  forma, diseño o 

65. u r o y e c to  y d i s p o s i c i ó n  de l e s  moldes y machos pana e l  f i n
que se p e r s ig u e ,  a cuyo e f e c t o  p r o c e d e r é  a d e s c r i b i r  a 
c o n t in u a c ió n ,  una forma de r e a l i z a c i ó n  d e l  in v e n to .

Al hacer  l a  d e s c r i p c i ó n  de una c a re ta  p rod u c id a  

con a r r e g lo  a e s t e  in v en to ,  hay que p a r t i r  de la  i n t e l i -  
70. gen c ia  que l o s  d e t a l l e s  de f a b r i c a c i ó n  podrán v a r i a r

según e l  t i p o  de c a re ta  que se t r a t e  de f a b r i c a r ,  pero 
desde luego la  forma que se d e s c r i b e  a c o n t in u a c ió n  es 
l a  ^ r e f e r e n t e  " o r  e s ta r  estud iada  espec ia lm en te  para 
e l  ca so .

75. Con e l  f i n  de s i m p l i f i c a r  l o s  d ib u jo s  se
ha representado  en e l l o s  un macho o ánima que t i e n e

f a c i l i d a d e s  para moldear en é l  una so la  c a r e ta ,  s i  b ien  
conviene  agregar  que cada molde i n d i v i d u a l  está  
con s tru id o  pre ferentem ente  pa:-"a p r o d u c i r  c a re ta s  por 

3 0 . na res ,  siendo e l  macho un elemento con sus extremidao.es iguale
a l r e d e d o r  de cada una de la s  cu a le s  moldea una c a r e ta ,
(de manera p a r e c id a ,  por  e jem plo ,  a l  método de p r o d u c i r  
en moldes g o r ro s  para bailo por  n a r e s ) .  La palote c e n t r a l  
o cuerpo d e l  macho se a s i e n t a  só l idam ente  en e l  centro

85. de la  c a ja  de molde i n f e r i o r ,  empleándose para e l l o  uno o
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más pasadores  de f i j a c i ó n ,  y cuando la  c a ja  de molde o 
c o q u i l l a  s u p e r io r  es tá  c o lo c a b a  y enclavada con p r e c i s i ó n  
en su s i t i o ,  l o s  extremos d e l  macho de t r a b a jo  d e l  molde, 
se e x t ie n d e n  eo sen t ido  opuesto  y pro fundizan  en la s  dos 
cámaras dejando e l  n e c e s a r io  e s p a c io  a l r e d e d o r  de d ichos

extremos con a r re g lo  a un esp esor  ca lcu la d o  de antemano 

para e l  m a t e r ia l  en la s  v a r ia s  s u p e r f i c i e s ,  como es 
costumbre en e l  moldeado con macho.

Hablando en términos ven éra les  la  ca re ta  

( a l  se r  desp legada  o desdob lada  para s e r v i r s e  de e l l a ) ,  
se asemeja en sus l ín e a s  y c o n f i g u r a c i ó n  en g e n e ra l  a l  
modelo de c a r e ta  liare a I I I  d e l  e j é r c i t o  i n g l é s .  Tül 
modelo y d i s p o s i c i ó n  de la  v á lv u la  han s id o  notor iam ente  

m o d i f i ca d o s  con o b je t o  de poder  emplear e l  p ro ced im ien to  

d e l  moldeado en l i s o .  La c a r e ta  no es s i n  embargo, 
a u t o s o s t e n i b l e  en su formo a c t i v a  o para s e r v i c i o ,  o sea 

la  forma T'Ta~ca I I I ,  pero  s í ,  como queda d i c h o ,  es más 
f l o j a  y c o n t r á c t i l ,  se p l i e g a  normalmente y es de caucho 
r e s i s t e n t e  f l e x i b l e  y muy e s t i r a b l e .  Hstá con f igurad a  
de modo que a ju s t e  y se c i ’ a estrechamente sob re  la  
cara a una pro fundidad  conven iente  como de unas

d o s .p u lg a d a s ,  todo a l r e d e d o r  y a l  quedar c o lo c a d a  sobre  
la  cara e s t a b l e c e  c o n ta c to  e l á s t i c o  con la  p i e l ,  por  toda  
la  f r e n t e ,  la s  m e j i l l a s  y por  d e t rá s  de la barba.  Desde 
luego se comnrenderá que la  f l e x i b i l i d a d  d e l  m a te r ia l  y 
l a  ad herenc ia  de su c o n s t r u c c i ó n  o f r e c e n  l a  seguridad de 
que la  c a r e ta  quede b ie n  ceñ ida  a la  p i e l  todo a lre d e d o r  
de la  c a r e ta ,  razón por  la  cual  no hay e l  p r o p o s i t o  de 
emplear, (normalmente) c e ñ id o r  alguno para la  n a r i z

ni b o q u i l l a  alguna. Con e l  f i n  de asegurar  e s te  e f e c t o  

de a g arre  o c i e r r e ,  un tre cho  en forma de banda de la  
s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  de la  c a r e ta  podrá p r e s e n ta r  c i e r t a  
aspereza  mediante estampaciones o h u e l la s  de un d ib u jo  
cu a lq u ie ra  apropiado,  hechas en la  m atr iz  d e l  molde.

Los huecos  de la  c a r e ta  donde ván r e c i b i d o s  l o s
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' c r i s t a l e s  o l e n t e s  de l o s  o j o s *  en la p o s i c i ó n  p legada  de 
l a  ca r e ta  ván s i tuad os  en p lanos  in c l i n a d o s  o convergentes  
entre  s í ,  pero d iv erg en tes  de la  l í n e a  de p legadura .

Es d e c i r ,  que mirando un i n s t a n t e  la  m atr iz  en forma de 
plancha la s  concavidades o en ca je s  para l o s  c r i s t a l e s  
de l o s  o j o s  están formados a l re d e d o r  de la p e r i f e r i a  de 

unas s a l i e n t e s  sens ib lem ente  c i l i n d r i c a s ,  una a cada 
lado de la s  s u p e r f i c i e s  oouestas  d e l  macho de molde, 
estando la s  s u p e r f i c i e s  s u p e r io r e s  planas de e s to s  
s a l i e n t e s  in c l in a d a s  con resp ecto  a l  plano g e n e ra l  d e l  
macho, a un ángulo de unos 202 estando e l  punto más

ba jo  de d icha s u p e r f i c i e  i n c l i n a d a  s ituado  en la  cara 
g en era l  d e l  macho o matriz  de la  c a r e ta .  Asimismo, l o s  
p lanos  de d ichas  dos concav idades  de la s  a n te o je r a s  
d iverg en  desde e l  fondo h a c ia  a r r ib a .

Dichas concav idades  de la s  a n t e - o j e r a s  
presentan ,  b ien  sea unas pes tañ as ,  c a n u t i l l o s  o r e p l i e g u e s  
de forma conven iente  por sus bordes para r e c i b i r  y 

s u j e t a r  en e l l o s  l o s  c r i s t a l e s  y la  p a r te  s a l i e n t e  d e l  
c e r q u i l l o  de la  a n t e - o j e r a ,  (que es la  más profunda por  
l a  p a rte  de a t rá s  ir ascendente  de la  c a r e t a ) ,  puede
ser  o b ien  l i s a  o r iz a d a .

En es te  t ip~ de care ta  se ha adoptado e l  
s istema T i s s o t ,  a f i n  de e v i t a r  que se empañe la  s u p e r f i c i e  
i n t e r i o r  de i o s  c r i s t a l e s  de i o s  a n t e o j o s ,  c i r cu la n d o  la  
c o r r i e n t e  de a i r e  p u r i f i c a d o  que s a le  de la  c a ja  

r e s p i r a t o r i a  a l o  la rgo  de unas cana les  que hay d isp ues tas  

en e l  i n t e r i o r  de la s  paredes  de la  ca re ta ,  y sa l i e n d o  
' e e l l a s  en una n o s i c i ó n  t a l  que pase la  c o r r i e n t e  de 
a i r e  a t r a v é s  de la s  s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r e s  de l o s  r e s p e c t iv o s  
c r i s t a l e s  antes de l l e g a r  a la  n a r i z  y a la  boca de la  
persona oue l l e v e  núesta  la  c a r e ta .  A e s te  e f e c t o ,  en cada 
lado de la  ca r e ta  hay moldeada una canal que se ext iend e  
desde una ranura anular  y comunica con o t ra  que hay 
moldeada a l re d e d o r  de cada una de la s  cavidades  de la155.
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' a n t e - o j e r a  y "baja por d e la n te  hasta  l a  punta de l a  ca r e ta

que c i ñ e  l a  barba.  Sgtas canales  a f e c t a n  de p r e f e r e n c i a ,  
forma de media caña y se asemejan a unos n e r v io s  
ab u ltad os  ñor la  p a r te  e x t e r i o r ,  pues no se q u ie r e  emplear 

un m a t e r ia l  demasiado delgado para formar una ranura 
estampada con una c o n f i g u r a c i ó n  l i s a  a l  e x t e r i o r  de l a  
pared .  Con e l  f i n  de e v i t a r  que la  pared de la  ca re ta  
se hunda sobre  la  cara d e l  u s u a r io ,  de la  ca re ta  por  la  
p a r te  donde se h a l la n  es ta s  ranuras, 3e moldea uno o

más n e r v io s  a l re d e d o r  de e l l a s .  Las ranuras se ex t ien d en  
desde una p a rte  p o s t e r i o r  de la s  r e s p e c t i v a s  a n t e - o j e r a s

pre ferentem en te  en s e n t id o  t a n g e n c ia l  a e s ta s ,  dejando 
r1 e e s te  nod_o una s u p e r f i c i e  l i s a  bastante  extensa  entre  
la s  dos ranuras, (ent^e  la s  c u a les  vá d i s p u e s t a  centra lmente  
la  cavidad para la n a r i z ) y  en la  que van moldeados l o s
e n ca je s  de la s  v á lv u l a s  de a s p i r a c i ó n .

Se podrán emplear cana les  a u x i l i a r e s ,  de

c o n s t r u c c i ó n  p a rec id a  a la  de i o s  conductos  T i s s o t ,  
a n te d i c h o s ,  para f a c i l i t a r  la  d i r e c c i ó n  de la  c o r r i e n t e  
de a i r e  desde e l  i n t e r i o r  de la s  cavidades de encaje  
de la s  a n t e - o j e r a s ,  hasta  b a ja r  a la s  ventanas de la  
n a r i z .

Las b o q u i l l a s  o en ca je s  de la s  v á lv u l a s  
presentaban  d i f i c u l t a d  para la  a d ap tac ión  y empleo d e l  
método de moldeado en l i s o ,  pero formando un par de

v á l v u l a s  e x p i r a t o r i a s  en la  p a r t e  de la s  m e j i l l a s  
de la  c a r e ta ,  por  debajo  de la s  a n t e - o j e r a s  y h a c ié n d o la s  
c o n t in u a r  por  de la n te  hacia  l a  barba,  y hac iendo  d ichas  
b o q u i l l a s  planas o ca s i  p lanas ñor la s  caras opuestas  
d e l  macho del  molde, se logró  v e n ce r  la  d i f i c u l t a d .
En su c o n s e cu e n c ia ,  un c o r t e  t r a n s v e r s a l  de l  macho 
tomado p o r  debajo  de l a  cavidad de la  ca re ta  para la  
n a r i z ,  ( c o r r e  h o r i z o n t a l  y con e l  macho v e r t i c a l ) ,  
pa gar ía  a t ra v é s  de un par de estampaciones de m a tr i ce s  
opuestas  de s a l i e n t e s  c i l i n d r i c a s  más b ien  p lanas  para190.
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i r  a ju n ta rs e  con la  cara i n t e r i o r  d e l  molde a l r e d e d o r  de 
la s  cua les  se forman lo s  e n ca je s  o b o q u i l l a s  de la s  
v á l v u l a s ,  con bordes de pestañas  u o t r o s  de forma 

con v e n ie n te .
Un su con se cu e n c ia ,  la  ca re ta  en su p o s i c i ó n  

normal cerrada p re se n ta  un par de v á lv u la s  de e x p i r a c i ó n  
que se ext ienden  resp ect iv am en te  h a c ia  fuera  desde una 
y o t r a  ,rie j i l ;-a y son c o n c é n t r i c a s  en e s ta  p o s i c i ó n .
En la s  b o q u i l l a s  o en ca jes  se c o l o c a r  un t i p o
cu a lq u iera  de v á lv u la  de r e t e n c i ó n  co n v en ien te ,  siendo 
mi p r o p o s i t o  emplear una forma de v á lv u l a  r ob u sta  y

compacta moldeada enter,amente de caucho, o com p osic ión  
de caucho o de caucho y t e l a .  En es ta  ^orraa de e j e c u c i ó n  
una base o pestaña c i r c u l a r  p re s e n ta  una e s p e c i e  de 
corona moldeada e n t e r i z a  con t r e s  o más bordes  rad iantes*  
Desde la  base hasta  la  p a r te  s u p e r io r  de la  corona,  hay 
formada una p e r f o r a c i ó n ,  y l o s  bordes r a d ia n te s  es tán  
p a r t i d o s  con o b j e t o  de p o d e r l o s  separar  a p r e s i ó n  
fo rzada  a t ra v és  de la  u e r f o r a c in n  y de manera que 

no puedan v o l v e r  a su. se r .  Este es un t i p o  muy co n oc id o  
de v á l v u l a  de caucho moldeada, asi es que no forma 
p a r te  d e l  p resen te  in v e n to .

Da tob e ra  o b o q u i l l a  de a s p i r a c i ó n  que 
conduce a la  c a ja  r e s p i r a t o r i a  vá s ituada  en la  base de 
la c a r e ta  h a c ia  la  punta de la  barba y como qu iera  que 
no vá  unida a una v á lv u l a  de e x p i r a c i ó n  como en e l  
modelo marca I I I  de que he hablado antes ,  s ino  que

únicamente t i e n e  c o r  o b j e t o  c o n s t i t u i r  una un ión  para 
la  t u b e r ía  de f u e l l e  de la  c i ta d a  c a ja ,  puede r e d u c i r s e  
a una s imple  pequeña s a l i e n t e  t u b u la r .  7á d i r i g i d a  en 
s en t id o  descendente ,  de p r e f e r e n c i a ,  con una i n c l i n a c i ó n  
d e la n te r a  muy pequera y termina en una pestaña o reborde 
apropiado para f a c i l i t a r  la  un ión  anted icha .  En es ta  
t o b e r a ,  (o en c u a lq u ie r  o t ro  s i t i o  de la  l í n e a  de 
a s p i r a c i ó n ) ,  vá d isp u es ta  una v á lv u l a  de r e t e n c i ó n  que

}1
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puede ser  análoga a la s  v á lv u l a s  de e x p i r a c i ó n ,  con 

e l  f i n  da e v i t a r  que e l  a i r e  expirado de l o s  pulmones
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vu e lva  a la  c a ja  de r e s p i r a c i ó n .
La pa^te i n t e r i o r  de la  c a r e ta  por debajo  d e l

s i t i o  para la  n a r i z ,  podrá e s ta r  con f igurad a  de modo que 
a ju s t e  a l  l a b io  su p e r io r  despe jada  de la  n a r i z ,  o b ien  
formada con una e s p e c ie  de tab ique  de choque a f i n  de 
e v i t a r  a s p i r a c i ó n  d i r e c t a  de la  t o b e ra  de a s p i r a c i ó n ;

e l  o b j e t o  de l o s  d i s p o s i t i v o s  T i s s o t ,  es e v i t a r  que e l  

a i r e  sea a t r a id o  indirectamente  desde la  ca ja  de r e s p i ­
r a c ió n  a la  n a r i z ,  (o a la  b o c a ) ,  pasando por  la s  canales  

T is s o t  y l o s  c e r c o s  o e n ca je s  de la s  a n t e - o j e r a s .
Por lo  demás, la  ca r e ta  es tá  dest ina da  a i r  

s u je t a  c o r  medio de un c o r r e a j e  a la  cabeza, a cuyo 
e f e c t o  a l r e d e d o r  d e l  borde de l a  ca r e ta  hay formados 
a molde s e i s  (u o t r o  número cu a lq u ie ra  c o n v en ien te )  

de apéndices  u o r e j e t a s  donde vayan r e c i b i d a s  h e b i l l a s ,  

c o rre a s  u o t r o s  elementos de s u j e c i ó n .  Los d ib u jo s  
que se acompasan, s e rv irá n  para r e p re se n ta r  una de es tas  

ca re ta s  c o n s tru id a s  con a r r e g lo  a l  in v en to ,  as i  como 
la s  formas p r e fe r e n t e s  de d i s p o s i t i v o s  de m olda je  para
p r o d u c i r  l a s  c a ce ta s .

La F ig .  1 es una v i s t a  l a t e r a l  de l a  care ta  
en su estado o forma plegad.a o a b a t id a .

La F ig .  2 es l a  misma ca r e ta  en p r o y e c c i ó n

p o s t e r i o r .
La F ig .  T es una p e r s p e c t i v a  d e l  e x t e r i o r  de 

l a  care ta  a b i e r t a .
La F ig .  4 es una p e r s p e c t i v a ,  pero por  e l

i n t e r i o r  de la  care ta  a b i e r t a  o desp legada .
La F ig .  5 es un plano d e l  molde i n f e r i o r .
La F ig .  6 es un plano d e l  macho o m atr iz  de

c o n f i g u r a c i ó n  de la  c a r e ta .
La F ig .  7 re p re se n ta  dicho macho v i s t o  en 

p r o y e c c i ó n  p o s t e r i o r .
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l a s  F igs .  8, 9 y 10, son c o r t e s  t r a n s v e r s a le s  
d e l  mo Ide i n f e r i o r  con e l  macho co locado  en é l r estando 

tomados estos  c o r t e s  por la s  l í n e a s  x~2> Z~Z> z - z ,  
resp ect ivam ente  de la  Fig .  5.

R e f ir ié n d o n o s  en primer término a la s  F igs .
1 a la 4 que represen ta n  l a  care ta  t a l  cual  es ,  en e l l a s  
1 i n d i c a  una sed a l  de molde que se h a l l a  en la  l ín e a  

de un ión  o encuentro de I 0 3  moldes complementarios 
que r e c ib e n  e l  macho de c o n f i g u r a c i ó n  de l a  ca r e ta ,  y 
para f i n e s  d e s c r i p t i v o s  r e p resen ta  l a  " l í n e a  v e r t i c a l  

c e n t r a l "  de la  cara de que se ha hablado antes .
Los lados derecho e i z q u ie r d o  2 y 3, 

r esp ect iv am en te ,  de la  c a r e ta  son i d é n t i c o s ,  ten iendo  
cada uno de l o s  elementos que in te g ra n  la  c o n s t r u c c ió n  
d e l  lado derecho de la  c a r e ta ,  su c o n t r a -p a r t e  c o r r e s ­

p on d ien te  en e l  lado i z q u i e r d o .  La c a r e ta ,  en su 

p o s i c i ó n  plegada o r e co g id a  vá representada  con c la r id a d  
en la s  F igs .  1 y 2, y de l o s  la dos  p a r a l e l o s  2 y 3 de 
la  misma arranca un número c.e s a l i e n t e s  e n t e r i z a s ,  a 
saber ,  l o s  e n c a je s  o cavidades  ’ e la s  a n t e - o j e r a s ,  
la s  canales  T i s s o t  p r i n c i p a l e s ,  la s  cana les  T is s o t  
secundar ias  o a u x i l i a r e s ,  y la s  b o q u i l l a s  o en ca jes  
de la s  v á lv u la s  de e x p i r a c i ó n ,  todo e l l o  por duplicado  

y uno en cada lado opuesto de la  ca r e ta ,  a s i  como una 
to b e r a  de a s p i r a c i ó n  o i n s p i r a c i ó n  y un tab ique  de 
choque para la  i n s p i r a c i ó n ,  d i s p u e s to s  centra lm ente  con 
r e l a c i ó n  a la  l ín e a  c e n t r a l  v e r t i c a l  f a c i a l  de la  
c a r e ta .  la s  cavidades  o e n ca je s  4 de la s  a n t e - o j e r a s  
t ie n e n  asp ecto  de o j o  s a l t ó n  y son s a l i e n t e s  huecas 
sens ib lem ente  c i r c u l a r e s  de plano y t r i a n g u la r e s  en 
e l e v a c i ó n  o a l za d o .

La i n c l i n a c i ó n  de la  cara o f r e n t e  d e l  e n ca je  
4 se podrá a p r e c ia r  claramente comparando es ta  d e s c r i p c i ó n  
con l o s  d ib u jo s  y en p a r t i c u l a r  la s  f i g u r a s  que se r e la c io n a n  
con la  c o n s t r u c c i ó n  d e l  macho o armadura d e l  molde. 131295.
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cerco  5 de la  abertura  de v i s i ó n  d e l  montaje  4 vá 
v u e l t o  h a c ia  dentro para r e c i b i r  lo s  c r i s t a l e s  que en 
é l  se a p r i s i o n a n  y que pueden ser  de un pa trón  o t ip o  
o c o n s t r u c c ió n  cu a lq u ie ra  ap rop iad o .  La extremidad
d e la n te r a  i n f e r i o r  de la  ca re ta  termina en una to b e ra  
de i n s p i r a c i ó n  6 a modo de trompa de e l e f a n t e  que l l e v a  
una embocadura con pestaña para f a c i l i t a r  su unión
con e l  tubo de a i r e  de la  c a j a  r e s p i r a t o r i a .  Tün e s te  
"iunto , o en o t ro  cu a lq u iera  de la  l í n e a  de a s p i r a c i ó n  
d e l  a i r e  hay co lo ca d a  una v á l v u l a  de r e t e n c i ó n ,  para e v i t a r  
que e l  a i r e  expirado vu e lva  a la  ca ja  de r e s p i r a c i ó n .
De la  t o b e r a  6 arranca un par de conductos  o ca n a le s  
p r i n c i p a l e s  s istema T i s s o t ,  una a cada lado de l a  carena,

la s  cua les  pasan d e s c r ib ie n d o  forma arqueada desde la  
tobera  de a s p i r a c i ó n  6 ha sta  e l  fondo de ios  c e r c o s  
o pestañas  anulares  de l o s  e n c a je s  4 de la s  a n te o je r a s

Cada cana l  T is so t  es de s e c c i ó n  sens ib lem ente  s e m i c i r c u l a r
y l l e v a  en su u a rte  c e n t r a l  d isp uesto  un n e r v io  o pared 8
d es t ina do  a apoyarse  en la  m e j i l l a  de la  persona que 
l l e v e  uuesta  la  ca re ta ,  a f i n  de e v i t a r  que se  a p la s t e
la  canal  T is s o t  7. La a c c i ó n  in ha ladora  e j e r c i d a  por e l
u su a r io  de la  ca re ta  a sp ira  a i r e  por  la  l í n e a  de a s p i r a c i ó n

h a c ia  a r r ib a  y por  la  t o b e r a  6 a las  cana les  T is s o t  7
guiando a s í  en s e n t id o  ascendente  la  c o r r i e n t e  de a i r e
p or  e l l a s  hasta que desemboca en e l  i n t e r i o r  de l o s
e n ca jes  4 de la s  a n te o je r a s  por  donde c i r c u l a  la
c o r r i e n t e  de a i r e  p u r i f i c a d o  evitando de e s t e  modo
que e l  i n t e r i o r  de lo s  c r i s t a l e s  pueda empañarse
por  causa de humedad, todo e l l o  con a r r e g l o  a l

con oc id o  p r i n c i p i o  T i s s o t .  Después que e l  a i r e  ha 
c i r c u la d o  por e l  i n t e r i o r  de l o s  e n ca jes  de la s  
a n t e o j e r a s ,  pasa dicha c o r r i e n t e  de a i r e  por e l  i n t e r i o r  
de la s  canales  a u x i l i a r e s  T i s s o t  in d ica d a s  en 9, la s  
cua les  encauzan e l  a i r e  a la s  ventanas de la  n a r iz  
de la  persona que l l e v e  la  c a r e ta .  Con e l  f i n  de e v i t a r



11 -

340

345

350

350.

355,

que la  c o r r i e n t e  de a i r e  a sp ira d a  durante la  i n h a l a c i ó n  
pase d irec tam ente  de la  t o b e ra  de a s p i r a c i ó n  6 a la s  
ventanas de la  n a r iz ,  y con e l  f i n  de e v i t a r  también que 

e l  a l i e n t o  exhalado v u e lv a  a la s  ventanas de l a  n a r iz  
en ves  de ser  expulsado por  la s  v á lv u l a s  de e x p i r a c i ó n ,  en 
l a  p a r te  i n t e r i o r  de la  c a r e ta  hay moldeado e n t e r i z o  un 
elemento de choque a modo de ta b iq u e  10, s i tuad o  por  
encima y por  de lante  de i o s  enca jes  de la s  v á lv u l a s  
de e x p i r a c i ó n ,  y por d eba jo  de la s  extremidades de la s
cana les  a u x i l i a r e s  T i s s o t  que conducen e l  a i r e  r e s p i r a t o r i o, 11a la s  ventanas de la  n a r i z .  l o s  e n c a j e s /  donde ván

d isp u e s ta s  la s  barras  de e x p i r a c i ó n  se h a l la n  s i tu a d os
en lados  opuestos  de la s  m e j i l l a s  de la  c a r e ta  por d e l a n t e
de la s  ca n a les  p r i n c i p a l e s  7 P i s s o t ,  con o b j e t o  de que queden
s i tu a d o s  cuando la  c a re ta  se  l l e v e  p u es ta ,  cont iguas
a cada extremidad de la  b oca ,  es d e c i r ,  en la  comisura 
de l o s  l a b i o s .

Se ha d e s c r i t o  la  forma de c o n s t r u c c i ó n  de 

la s  v á lv u l a s  que habrán de emplearse con e s ta  ca re ta ,  
pero como d ich a s  v á lv u l a s  no forman p a r t e  d e l  p re se n te  
in v e n t o ,  no ván representadas  en e l  d i b u jo .  l a  ún ica  
r e f e r e n c i a  que p r e c i s a  h a ce r s e  con r e s p e c t o  a e l l a s  
es l a  de que la s  pestañas o c e r c o s  de la s  v á lv u l a s ,  
ván r e c i b i d o s  dentro de la  ca na l  anular 12 de lo s  
e n c a je s  o c e r c o s  s a l e d i z o s  11 de la s  v á l v u l a s .  A l o s  
pares  de o r e ja s  o a l e ta s  13 v i  unido un s istema de 
c o r r e a j e  apropiado para s u j e t a r  la  ca re ta  a la  cabeza

por  de trás  de é s t a .  Pasaremos ahora a ocuparnos de la s  
P igs .  5 a l a  10 de l o s  d ib u jos  que se  r e la c io n a n  con 
la  c o n s t r u c c i ó n  de lo s  aparatos  de m olda je  para la  c a re ta  
rep resen ta da  en la s  P ig s .  1 a la  4 .  En l o s  d ib u jo s  
s o l o  vá representado  e l  molde i n f e r i o r .  El molde s u p e r io r  

es complementario d e l  i n f e r i o r  y se asemeja c a s i  
enteramente en su c o n s t r u c c i ó n .  Las d i f e r e n c i a s  que 
pueda haber entre  uno y o t r o ,  son meramente en su e s t r u c t u r a360.
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y no a f e c t a n  para nada a la  e s e n c ia l id a d  d e l  i n v e n t o r 
e x c e p c ió n  hecha de l a  d i f e r e n c i a  o b v ia  de que e l  molde 

s u p e r i o r  l l e v a  unos a g u je ro s  para r e c i b i r  l o s  pasadores  

de f i j a c i ó n  de l  molde i n f e r i o r .
■31 b loque 14 d e l  molde i n f e r i o r  que es 

sens ib lem ente  de forma r e c t a n g u la r ,  t i e n e  p r a c t i c a d a  

una ca n a l  o vac iado  15 que es complementario de la  

p lancha 16 d e l  macho. Una mitad de esta  p lancha es tá  
d es t in a d a  a i r  r e c i b i d a ,  la  mitad de e l l a  en e l  molde 
i n f e r i o r  y la  o t r a  mitad en e l  molde s u p e r i o r ,  conforme 
se muestra con toda c la r id a d  en l o s  d i b u j o s ,  a f i n  de 
que la  l í n e a  de unión o encuentro  de l o s  moldes 
complementarios se h a l l e  en a l i n e a c i ó n  con e l  centro  
d e l  borde redondeado de la  plancha d e l  macho. Uno de 
l o s  extremos de la  cana l  15 d e l  molde e s tá  con f igurad o

de modo que case  con e l  contorno  de la  ca r e ta ,  cuando 
é s ta  e s té  a b at ida  o a p la s ta d a .  La extremidad corresp on ­
d ie n t e  de la  plancha 16 d e l  macho t i e n e  c o n f i g u r a c i ó n  
s i m i l a r ,  con la  s o la  d i f e r e n c i a  de que la s  dimensiones 
de l a  cana l  15 d e l  molde son i d é n t i c a s  a la s  de la  
ca re ta  e x t e r i o r ,  a l  paso que la s  dimensiones de la 
p lancha  de molde 16 son i d é n t i c a s  a la s  d e l  i n t e r i o r

de la  c a r e t a .  Un es ta s  c o n d i c i o n e s  queda, pués,  h a b i l i t a d o  

un e s p a c io  a l r e d e d o r  de la  p lancha  de molde 16 a l  
quedar e s ta  ú lt im a in te r p u e s t a  entre  la s  p a r t e s  complemen­
t a r i a s  d e l  molde , que a l  ser  r e l le n a d o  de caucho 
produce  una c a r e ta  de la  forma y c o n f i g u r a c i ó n  representada  
en la s  F ig s .  1 a l a  4 .  La p lancha 16 d e l  macho descansa 
s o l id a r ia m e n te  dentro de l a  p a r te  p o s t e r i o r  17 de l a  
cana l  15 d e l  molde donde queda c o lo c a d a  con p r e c i s i ó n  
a b s o lu ta ,  por  medio de l o s  pasadores  de f i j a c i ó n  18.

Hay p r e v i s t o s  o t r o s  puntos de apoyo para la  p lancha  16 d e l  
molde,  l o s  cu a le s  c o n s i s t e n  en la s  estampaciones o h u e l la s  

19 en forma de d i s c o s  que t i e n e n  l o s  e n c a je s  de la s  
v á l v u l a s ,  cuyo a s ie n to  vá d i sp u e s to  en la s  cavidades395.
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c i r c u l a r e s  someras 20, formadas en la  c a n a l  15 d e l  molde 
ñor  l a  p a r te  c e n t r a l  de la  ab ertura  de v i s i ó n  de lo s  
elementos que moldean e l  enca je  de la  a n t e o j e r a ,
(véanse P ig s .  8 y 9 ) ,  y por la  extremidad de la  p a rte  

de trompa pro longada 21 d e l  macho que vá  r e c i b i d a  con 

p r e c i s i ó n  en e l  v a c ia do  22 s ituado  en la  proximidad de 

a q u e l la  p a r t e  d e l  molde donde vá moldeada la  to b e ra  de 

a s p i r a c i ó n .
Los en ca jes  4 de l o s  a n te o jo s  de la  ca re ta  

están formados a l re d e d o r  de unas s a l i e n t e s  o r e l i e v e s  
que p re se n ta  la  plancha 16 d e l  macho, y dentro  de unas 
m orta ja s  p r a c t i c a d a s  en e l  b loque  14 d e l  molde. Las

paredes  23, 24, de la  estampación 25 para  uno de l o s  
o j o s  y de la  estampación 26 d e l  o t ro  o j o  son p a r a l e l a s  
y se h a l la n  s i tuad as  p e r p e n d ic u la r e s  a l o s  lados  de 
la  u lancha 16 d e l  macho, s iendo es tos  lados  p a r a l e l o s  
entre  s í  también. El c e r q u i l l o  5 d e l  e n ca je  4 de la  
a n t e o j e r a  es tá  formado entre  la s  p a r te s  que rebordean 
la  estampación 25 y e l  va c ia d o  26 re sp ect iv a m en te .

El e sp a c io  l im ita d o  por  d icho  c e r q u i l l o  5, o sea la  

ab ertura  por donde se mira, queda a b ie r to  en la  
ca re ta  acabada, formando la  cara 22 de la  estampación 
25, de manera que se apoye só l idam ente  en e l  centro  
s a l e d i z o  d e l  p i s o  o fondo d e l  v a c ia d o  26.

Las cana les  o r i n c i p a l e s  y a u x i l i a r e s  T is s o t  
in d ic a d a s  en 7 y 9 resp ect iv am en te ,  en la  c a r e ta ,  
son produc idas  por  una e s p e c i e  de n e r v io s  28 y 29

c o r r e s p o n d ie n t e s ,  de s e c c i ó n  sens ib lem ente  s e m i - c i r c u l a r  
l o s  cu a les  arrancan de la s  caras ,  o p a r t e s  d e l  macho 

que corresponden a las  m e j i l l a s .  Cada n e r v io  28 y 29 
t i e n e  un es cop lead o  o ranura c e n t r a l  30 cuyo fondo 
es tá  a l o s  haces  con la  cara plana o m e j i l l a  de la  plancha 
14 d e l  macho, formando d ichas  ranuras o e s co p le a d o s  30 
l o s  n e r v io s  o naredes 8 de las  cana les  T is s o t  de la  
c a r e t a .  Unas ranuras o ca n a les  31, 32 que t i e n e  e l
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b loque  14 d e l  molde , están dest inadas  a r e c i b i r  los  

n e r v io s  o camellones 28 y 29, re sp e c t iv a m e n te .  Las 
extremidades i n f e r i o r e s  d e l  n e rv io  28 y de la  ranura 31, 
se esfuman o P ierden en l a  pa^te de trompa 21 y en unos 
r e b a jo s  33, resp ect iv am en te ,  ten iendo  formada e l  bloque 
i n f e r i o r  14 d e l  molde una ranura s e m i - c i r c u l a r  34 que 

casa  con una ranura s i m i l a r  d e l  molde s u p e r io r ,  
c on s t i tu y en d o  a s í  la  extremidad embridada de la  tob era

de a s p i r a c i ó n  6 de la  c a r e ta .
Los en ca jes  o b o q u i l l a s  11 de la s  v á lv u l a s  

de es ta  ca r e ta  están hechos por  la s  estampaciones o 
r e l i e v e s  19 en forma de d i s c o s  que hay d i s p u e s ta s  una 
a cada lado de la  plancha de molde 16 y que 3e su je ta n  
a es ta  ú l t im a ,  de una manera c u a lq u ie ra  con v e n ie n te .
Un c e r q u i l l o  p e r i f é r i c o  35 produce  la  cana l  12 de la  
pestaña  para la  v á lv u l a ,  (véanse  F igs .  1, 3 y 4 ) .

Un c o r t e  o muesca 36 que a f e c t a  materia lm ente  forma de 
U, p r a c t i c a d o  en e l  contorno '  redondeado de la  plancha 16 

d e l  macho, es l o  que produce  e l  elemento de choque o 

d e s v i a c i ó n  10 d e l  a i r e en la  c a r e ta .
U1 macho 16 t i e n e  un agarrador  o asa 37 

y unos agu jeros  38 para r e c i b i r  l o s  a g u je r o s  de f i j a c i ó n  

18 d e l  macho. Una banda cont inua  o zona de l ín e a s  
39 grabadas a l re d e d o r  de la  p lancha 16 d e l  macho 

produce  una c o r r e s p o n d ie n te  banda o zona de d ie n te s  
l i g e r o s  en e l  i n t e r i o r  de l a  c a r e ta ,  la s  cu a le s  avaloran 

la s  prop ied ad es  de agarre  de és ta  en e l  r o s t r o .  Ustos 
d i e n t e s  de s i e r r a  han s ido  suprim idos  en l a  Fig .  4 en 
obsequ io  a la  mayor c la r id a d  d e l  d i b u jo .

Un l o s  b loques  o c o q u i l l a s  14 d e l  molde hay 
formados unos huecos o cav idades  4o que permiten 
i n t r o d u c i r  l o s  dedos para f a c i l i t a r  e l  manejo de l o s

moldes,  a l  paso que e l  asentado p r e c i s o  d e l  molde 
s u p e r i o r  sobre  e l  i n f e r i o r  con e l  macho co lo ca d o  in ter io rm en ­
t e ,  está  asegurado por  e l  empleo de l o s  pasadores  de465.
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f i j a c i ó n  41. Unas ranuras o cana les  42 en forma de 
V aue t i e n e  e l  molde 14, contr ibuyen  a d e s v ia r  lo s  
gases d e l  i n t e r i o r  de l o s  a r t e f a c t o s  de m olda je  durante 

la  f a b r i c a c i ó n  de la  c a r e ta .
__ U__0 __T A.

Habiend.0 ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu ra le z a  
de mi in v e n to ,  as i  como la  manera de l l e v a r l o  a la  
p r á c t i c a ,  debo ha cer  co n s ta r  que la s  d i s p o s i c i o n e s  
anter iorm ente  d e s c r i t a s  son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  
m o d i f i c a c i o n e s  de d e t a l l e  s in  que s e  a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  

fundamental d e l  invento y lo  que c o n s t i t u y e  su e se n c ia  
y por  l o  que s o l i c i t o  p a ten te  de i n t r o d u c c i ó n  por  DIEZ 
años en España es p o r :  "P e r fe c c io n a m ie n to s  en la

f a b r i c a c i ó n  de ca re ta s  contra  gases  a s f i x i a n t e s " ;  

c a r a c te r i z á n d o s e  por  lo  s i g u i e n t e :
12 .=  Por un p roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  

de es ta s  care ta s  que c o n s i s t e  en moldear la  ca re ta  
sobre  un macho o m atr iz  delgada a modo de plancha y 
entre  un par de elementos de molde o c o q u i l l a s  comple­
m entar ias ,  de cuya manera se moldean a un mismo tiempo 
la s  s u p e r f i c i e s  i n t e r i o r  y e x t e r i o r  de la  c a r e ta .

22.=  El método de f a b r i c a r  las  c a r e ta s  
contra  gases  a s f i x i a n t e s  con a r r e g l o  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  
1 § según e l  cu a l  e l  mol^e con su c a r e ta  es in t r o d u c id o  

en una prensa para su ránido  caLentamiento .
59 .=  La f a b r i c a c i ó n  de ca re ta s  p r o t e c t o r a s  

y r e s p i r a t o r i a s  moldeadas en prensa con a r r e g l o  a la s  

r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n t e s .
4 ° . =  La f a b r i c a c i ó n  de caretas  p r o t e c t o r a s  

c on tra  mases a s f i x i a n t e s  moldeadas en caucho r e s i s t e n t e  
f l e x i b l e  y altamente e x t e n s i b l e  para que pueda tomar 
l a  c a r e ta  una forma plana y p legada  en estado normal.

52 .=  La f a b r i c a c i ó n  de care ta s  p r o t e c t o r a s  

con tra  mases a s f i x i a n t e s ,  hechas de caucho f l e x i b l e  
y formadas en un molde con f igu ra d o  de manera que cuando
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no S0 u t i l i c e  la  ca re ta  pueda es ta  tomar forma plana 

o achataba y p legada .
6s .=  l a  f a b r i c a c i ó n  de ca re ta s  p r o t e c t o r a s  

contra  gases a s f i x i a n t e s  con a r r e g l o  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  

3§, 4§ y íae  cua les  care ta s  t ie n e n  unos lados

sensib lem ente  p a r a l e l o s  unidos por un p l i e g u e  o dob lez  
moldeado a lred edor  de la  " l i n e a  v e r t i c a l  c e n t r a l  de 
l a  cara que pasa por e l  cen+ro de la  f r e n t e  de la  cara 

entre  l o s  enca jes  de la s  a n t e o j e r a s ,  la  n a r i z  y e l  
centro  ^e l s  "b3.r"bn o mentón.) y (¿ne t i e n e n  un mínimum 
de esp a c io  entre  l o s  la d o s ,  según queda substancia lm ente

d e s c r i t o .
7 ° .=  l a  f a b r i c a c i ó n  de c a re ta s  c o n tra  gases  

a s f i x i a n t e s  con a r r e g lo  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  6§, la s  
cua les  t ienen  un par de cavidades  para la s  a n te o je r a s  
moldeados in tegra lm ente  en la  cara y en forma de o jo s  

s a l t o n e s .
82 .=  l a  f a b r i c a c i ó n  de ca re ta s  c o n tra  gases 

a s f i x i a n t e s ,  moldeadas con la s  a n te o je r a s  con a r r e g lo  

a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  72, en las  que la s  cav idades  de 
la s  a n te o je r a s  de la  c a r e ta  en su p o s i c i ó n  plegada 
o ap lastada  normal van s i tu a d a s ,  resp ect iv am en te  en 
unos p lanos  i n c l i n a d o s  o convergentes  e n t r e  s í  y d ivergentes-  
de la  l í n e a  de p l i e g u e  o d o b le z ,  estando la s  cavidades  
de la s  a n t e o je r a s  formadas a l re d e d o r  de la  p e r i f e r i a  
de unas s a l i e n t e s  sens ib lem ente  c i l i n d r i c a s ,  una en 
cada una de las  caras opuestas  d e l  macho, y sens ib lem ente

de forma triangu lar en a lzado ,  con l o s  p lanos  de lo s  
e n ca je s  formando d iv e rg e n c ia  desde e l  fondo ha c ia  a r r ib a .

92.= La f a b r i c a c i ó n  de c a re ta s  p r o t e c t o r a s  
contra  mases a s f i x i a n t e s  con ar?"eglo a la  r e i v i n d i c a c i ó n  

62, la s  cu a les  t ienen  un enca je  o b o q u i l l a  de v á lv u l a  
moldeado en. cada p a r t e  c o r r e s p o n d ie n te  a la  m e j i l l a  

en la  c a r e ta  y por debajo  de l o s  en ca je s  de la s  

anteo j e r a s .535.
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102.= ’Sn 1.a f a b r i c a c i ó n  de una ca re ta  para 

gases a s f i x i a n t e s  con a r r e g lo  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  38 a 
la  92, e l  empleo de unas ca n a les  a i r e  para con d u c ir  
a i r e  p u r i f i c a d o  desde la  c a ja  r e s p i r a t o r i a  por un camino 
c i r c u l a t o r i o  s ituado  a lo  la rg o  de la  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  

de la  ca re ta ,  por encima de las  a n te o je r a s  en lo s  
o r i f i c i o s  de v i s i ó n  hasta  l l e g a r  a la s  ventanas de la  

n a r i z  d e l  que use la  c a r e ta ,  con a r r e g lo  a l  conoc ido  

p r i n c i p i o  T i s s o t .
112.= 5]n i a f a b r i c a c i ó n  de una ca re ta  contra  

gases a s f i x i a n t e s  en que se emplean l o s  conductos  de 
a i r e  s istema T i s s o t ,  con a r r e g lo  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  102, 

e l  d i sp o n e r  uno o más n e r v io s  o armaduras en e l  i n t e r i o r  
de d.ichas canales  para e v i t a r  que e s ta s  se hundan o 

a p la s te n .
122.= T3n la  f a b r i c a c i ó n  de una c a r e ta  c on tra  

gases a s f i x i a n t e s  en que se emplean i o s  conductos  de

a i r e  s istema T i s s o t ,  con a r r e g lo  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  
3§ a la  112, la  d i s p o s i c i ó n  de un elemento de choque o 
d e s v i a c i ó n  dest inado a a ju s t a r  sobre  e l  l a b i o  s u p e r io r  

de la  persona que l l e v e  puesta  la  c a r e ta ,  con e l  f i n  

e s p s c i  ^ i c a d o .
132.= ‘gn la  f a b r i c a c i ó n  de c a re ta s  para gases  

a s f i x i a n t e s  con a r r e g lo  a la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  p r e c e d e n te s ,  
e l  empleo de d i s p c s i t i v o s  de m olda je  en combinación con

un macho con s tru id o  con p a c te s  s a l e d i z a s  que forman 
l o s  e n c a je s  para la s  a n t e o j e r a s ,  l o s  e n ca je s  de las  
v á l v u l a s  de e x p i r a c i ó n  y o t r o s  elementos estampados 
a "••elieve h a c ia  e l  e x t e r i o r ,  cooperando todas  es ta s  
p a c te s  s a l i e n t e s  con unas cav id ades  donde casan en las  
p a r te s  complementarias d e l  molde, estando la  forma 
y c o n f i g u r a c i ó n ,  tanto  d.e las  p a r t e s  saled-izas como de 
las  cav idades  donde es ta s  casan conceb idas  de manera 
oue se puedan c e rra r  la s  p a c te s  d e -  molde sobre  e l  macho, 

pon q f i n de a p l i c a r  a e s te  u lt im o e l  método de moldeado570.
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en prensa ráp ida ,  según queda substancia lm ente  d e s c r i t o .
1 4 2 .=  La f a b r i c a c i ó n  de una c a r e ta  p r o t e c t o r a  

contra  gases a s f i x i a n t e s  hecha a molde y plegada en forma 

plana en estado normal, según queda substancia lm ente  

d e s c r i t o  y representado en la.s f i g u r a s  de lo s  d ib u jo s  que 

se acompañan.
1 5 2 .=  Para la  f a b r i c a c i ó n  de la s  c a re ta s  

p r o t e c t o r a s  contra  gases a s f i x i a n t e s ,  e l  empleo de l o s  
elementos de m olda je ,  según queda substancia lm ente  
d e s c r i t o  y representado con r e f  --^encia a la s  F ig s .  5 a la  
10 de l o s  ad juntos  d i b u jo s .

"P er fe cc ion a m ien tos  en la  f a b r i c a c i ó n  de 

ca re ta s  con tra  gases a s f i x i a n t e s " ;  t a l  y como queda 

substancia lm ente  d e s c r i t o  en la  p re se n te  memoria e 
i l u s t r a d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan.

Pata memoria consta  de d i e c i o c h o  h o ja s  

e s c r i t a s  por  una s o l a  cara.
Madrid, 27 de Junio de 1951.

CAPTADO LA VILLA.

I .P .
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