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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la sclicitud
de |
ODELO DE UTILIDAD

solicitada el 16 de Julio de 1966, con el ndmecro 123,341

en
i ESPARA

por VEINTE afios

a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDL UNIE N.V., entidad holan-
‘desa, establecida en Velperweg 76, Arnkem, Holanda, por: ‘

"UNA LIANTA HECHA DE HATERIAL FIBROSO SINTETICO"

e — o e e e e g 9909 g e

f

% El invento se refiere a mantas que estdn he-
%chas, por lo menos en parte, de material fibroso sintéti—i
! i
co.

: Dichas mantas, término que ha de entenderse

fque incluye colchags y sacos de dormir, son generalmente i

. conocidas,

Es sabido ademds que dichas mantas tienen me-
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nos volumen que las mantas hechas completamente, 0 en su >

nayor parte, de lana o de kapok, lo cual se pone de mani-

.

' fiesto por sl mismo en una menor capacidad de aislamiento
L]

: del calor, particularmente si dichas mantas se utilizan

' como mantas vajeras, o si el material fibroso sintético

estd incorporado en la mitad inferior de un saco de dor-

mil"-

Se ha gveriguado ahora que pueden obhénerse

-un volumen considerablemente mayor y, por tanto, una ma-—

. yor capacidad de aislamiento del calor, asf como una re-

sistencia mds alta a la compresibn, que las que se han con

seguido hasta ahora con las mantas hechas de material fi-

"broso sintético o natural.

El invento consiste en que en las mantas del

tipo antes mencionado el material fibroso consiste comple-

tamente, o en parte, en por lo menos dos polfmeros, que

- egtdn presentes en al menos dos capas separadas, conecta-

;das entre sf, que se extienden en la direccidn longitudi-

:nal de las fibras.

Otro resultado importante obtenido con el in-

vento es que en tratamientos térmicos, tales como lavado

" en caliente, se recupera plenamente el rizado, si éste se

“hubiera reducido ligeramente durante el uso. Contresta és

" to con las propiedades de otras muchas fibras sintéticas,

Las fibras consistentes en dos polimeros pue-~

: den ser obtenidas de varias maneras, que son conocidag de

- por si. En general, dos polfmeros fundidos son hechos coa

lescer agﬁas arriba y a corta distancia de los orificiog
de hilatura de un aparato de hilatura en fusién, de tal

manera que en el proceso de hilatura los polimeros son ex
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-poliuretanos o polialguenos, tales como polipropileno.

truidos a través de los orificios de hilatura en forma de*

.o
2ig® &
;un hilo, en el que un polfmero estd al lado o dentro del .:‘
‘otro polfmero, siendo los polimeros extruidos preferente-. }-‘
‘mente en un gas refrigerante. aii
, .
La manera en que se hacen coalescer las co- ’
rrientes de los polfmeros, es decir lado a2 lado o un poli- j.::
R : ¢
jmero dentrec del otro, depende de la adherencia de los po-i %E::

1fmeros utilizados. Si la adherenciea estd en el lado bajo,

entonces se prefiere utilizar el segundo mé&todo de hilatu-

ra, de modo gque cuando las fibras estén en uso real, no
se geparen los diferentes pollmeros,

Después de la hilatura los hilos son, prefe-~

crentemente en una fase de tratamiento separada, sometidas

a un procest de estirado a una temperatura adaptada a la
naturaleza de 1los polfmeros de los que estdn hechos los

hilos. In una fase de tratamiento posterior los hilos son

cortados en fibras de una longitud cortada predetermina-

da.
Como polfmeros sintéticos de formacién de hi-

los, puede hacerse uso en este proceso de fabricacidn de

~varios tipos de sustancilas tales como poliamidas, polies— .

" teres, compuestos de polivinilo, compuestos de poliacriloy

¢
t

Debe aliadirse que puede hadersge ugo de homopo-

1fmeros asi como de copolimeros.

Un ejemplo de un copollmero es el producto de

"reaccién de épsilon caprolactama (80 - 95%) con exameti-

ilendiamina y 4cido acfpico, Por regla general, este copo-

1fmero se utiliza en combinacidn con el homopolimero:de

épsilon caprolactama como segundo componente de la fibra.
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*
Preferentenente, las mantas son fabricadas a °*
L]

- 03 . * :
partir de fibras que consisten en un ndcleo a base de una™e* *

‘poliamida, mds particularmente deido poliaminocaproico, e

. ~ »
_(un polimero de epsilon caprolactama) y una funda a base LR
3 L 3

‘de poli(tereftalato de etileno) estando el ndcleo situado L

excéntricamente con relacidn a la funda. ees et
; Puede comunicarse el rizado a estas fibras so- § gf:
‘metiéndolas a un proceso de estirado en caliente y a un | it:‘
tretamiento con un flufdo caliente, siendo muy estable el .

rizado comunicado, lo cual se pone de manifiesto por sf
‘mismo en una voluminosidad particularmente estable.
» En la combinacibn antes mencionada de 4cido
‘poliaminocaproico y poli(tereftalato de etileno) se usa
jpreferentemente la poliamida en una cantidad de 40 a 60%
del peso total de fibras.

Un elemento importante, aunque no esencial,
del invento es la eleccibn del denler de las fibras utili-
.zadas en lag mantas. Aungue puede hacerse usc de fibras
>de varios dehier, se prefiere utilizar fibras de un denier
‘relativamente elevado, tal como un denier de 4 y mds alto{
:Particularmenie adecuadas son las fibras que tienen un de—%
.nier de aproximadamente 10, poryue entonces se obtienen
ﬁresultados Sptimos en lo gue conclerne a2 la capacidad de
‘aislamionto del calor y a la estabilidad de las mismes.

La manera en gque han de tratarse lag fibras de-
‘penderé de lg forma de manta deseada.
| En la fabricacién de colchas y sacos de dormir
%el tratamiento textil de las fibras puede ser detenido dqgs
?pués de la fabricacidén de un velo de carda del espesor de-

seado. Zn egstos velos de carda ha de desarrollarse el ri—;
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i zado, que hasta esta etapa del tratamiento estd latente '«

E . . . . - *.a
; todavfa, por medio de un tratamiento térmico. Iste trata-

5 por de agua.
» Si se desea, el velo de carda puede ser some-
tido, antes de desarrollarse el rizado o después de ello,é
a un ftratamiento con un adhesivo. El objeto es hacer que |
?1as fibras se adhieran entre sf{ en los vuntos dond estén%
10 ;en contacto entre si con objeto de aumentar la coherenciaf
.del velo de fibras.
0 puede escogerse la composicién de uno de
% ?1os componentes de las fibras y lg situaéién del mismo de
modo que durante el tratamiento térmico efectde la adhe-
15 rencia este componente.
In la fabricacidn de mantas tejidas, la hila-
:tura, torsifn y tejedura de estos hilos, y el verchado de :
los tejidos se llevard preferente.cnie @ cabo micntras el
'rizado estd sblo latente todavia., Por lo Hanto, ol trata- -
20 jmiento térrico se llevard a cabo preferentemente al final
del proceso de fabricacidbn, es decir, despuds del percha—?
(4o, 81 se desea, el perchado puede llevarse & cabo par-— |
~cialmente antes del tratamiento téruico y en parte des-—
jpués.
25 El invento serd ahora descrito adicionalmente
icon referencia al dibujo adjunto y en dos ejemplos, a los
:que, sin embargo, no estd limitado el invento.
; £l dibujo muestra c¢cn corte axial un detalle ’
édel aparato de hilatura utilizado segdn el invento., |

30 En el dibujo el nimero 1 se refiere a un con- |

11.8.1967 -5 - ' |




, Bjemplo 1

£
L3 L]
4
»

ducto de alimentacidén de un conjunto de hilatura en fu-"* ‘.»

.
[

sidn que estd conectado al dispositivo de fusibén de un PPEN
4+

aparato de hilatura en fusién de una manera bien conoci- s¢*

- K3 - - ..

da por sf misma y que no se describe adicionalmente., E1 cpn::
e

ducto de alimentacidén 1 estd conectado con una cdmara 2 i+

gue aloja un filtro 3. Vo
. X 3

Debajo de este filtro hay una cdmara 4 en cu- 1:'}
vas

yo fondo estdn previstos varios tubos 5, que con sus ex— .‘.
tremos inferlores libres se extienden en forma ligeramen-
te excéntrica dentro de los orificios de hilatura 6 del
conjunto de nilatursa,

Bajo la cdmara 4 y esnaciada de lo niszme hay
une cédmara 8 provista de un conduecto de alimentacidn 7,
estando formado ¢l fondo de esta cdmara 8 por un micmbro
de filtro 9. Bajo el miembro de filtro 9 hay una cdmara
de recogzida 10, la cual, estd, a lo largo de los extrenos
inferiores de los tubos 5, en comunicacibn abierta con
los orifiecios de hilatura 6. Para proporciosnar una mejor
gufa para la masa fundida extruida desde le cdmara de re-

cogida, los tubos 5 estdn provistos cn su exterior de su-

verficies de gufa 11.

Acido poliamino caproico fundido de una vigco-
sidad relative de 2,17 (medida a 259C, en unz solucidn dé
1,0 de polfmerc en 100 ml de 4cide férmico acuoso al 905 |
en peso) y cue contenfa 0,45 en peso de didxido de tita=-
nio fué bombeado dentro del conducto de alimentacibén 1 del
conjunto de hilatura (representado cn el dibujo) de un ‘.

aparato de hilatura en fusibn. A través del conducto 7 del

11.8.1967 -6 -
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2. de polfmero en 100 1 de metracresol).

5 : Ambas masas fundidas tenfan una teuperatura
~de 20490C,

Los hilog formados por los orificios 6 fueron
enfriados de una manera conocida por mecdio de una corrien-—

: te de gas dirigida transversalmente a los hilos y fueron v
10 enrollados a una velocidad de 600 m/min. despuds de haber
sido acabados con una emulsibdn de zcabado acuosa.

En una scgunda fase de tratamiento, los hilos
formados fueron estirados pasdndolos sobre nucve espigas
aue tenfan una tenperaturs de 808(, despuds de lo cual los

15 hilos fueron pasados a travéds de una caja de vapor de
agua,

La reclacién de estirado fué de 5,2, como re-
sultado de lo cual el denier de las fibras individuales
fué de 95

20 ‘ Finalmente, los hilos obtenidos fueron redu-
cidos a fibras cortadas de 80 mm de largo.

Las fibras as{ obtenidas fueron transformadas
en un velo de carda, Lste velo fué sonetido a un trata-
miento con vapor de agua saturado de 1002C, como resuvlta-

25 ' do de lo cual se desarrollé el rizado latente de las fi-
bras y aumentd la voluminosidad. Il velo tratado era alta~
; mente resistente & la compresidn, |
; Se establecld ésto al determinar el volumen j
del vclo. A este fin se colocd una pieza de este velo en—

30 tre dos membranas, después de lo cual se creé una diferen

i
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‘ ta fuera de las membranas. Ademds del voldmen fué determi-— ,.
»

' nado ¢l peso, a partir del cual podria calcularse el vold:

men en cm3 por gramo del velo de fibras bajo las condicio-

' nes mencionadas. .

i velo fabricado por el método de este cjemplo tenfa un vo- e+
ldmen de 11,7 cm3/gramo, mientras que despuds del trata— |
- miento con vapor de agua este valor era de 16,1 om3/gramo§
. Para fibras de poli(tereftalato de etileno) estos valores

- fueron de 9,6 y 10,1 respectivamente.

+ de una manera conocida, cosidos en forma de un terliz y

. pespunteados en cruz de modo que se obtuvo una colcha,

- Ejemplo II

; membranas y el exterior, provaleciendo la presién mds al-

tela doble. El numero de hilos en la ucdimbre era de 100
S por 10 cm., y el nimero de hilos de la trama era de 60

por 10 cm.

[

cia de presién de 0,1 atmésferas en el espacio entre las s ¢
&, ry
LU

et
e

.
YT L5

*
L}

»
Antes del tratamiento con vapor de agua, el “aae

Subsiguientemente, los velos tratados fueron,

Las fibras obtenidas por el método del Ljemplo
I fueron convertidas en una urdinbre que tenfa un titulo
métrico de hilo de 50/2 y en un hilo de trama que tenfa
un titulo métrico de hilo de 3 y una torsidn de 110 vuel-

tas por metro, cuyos hilos fueron tejidos en forme de una’

La tela obtenida fué lavada y luecgo tratada
con una dispersién acuosa de &cido estearico oxietilado yi
cloruro de estearildimetilbencilemonio, perchada en esta-

do himettio y secada subsiguientemente, después de lo cual

fué de nuevo perchada en estado seco. Ll nimero total de

ll.8.196% -8 -




tratamicntos de perchado fué de 17. Finalmente, la manté??.:
" fué tratada con vapor de agua saturado a 1008C, como re—{;:s
~sultado de lo cual se rizaron las fibras. ’E‘
La voluminosidad de las mantas as{ tratadas "y
era nuy estable. ey
Aunque los ejemplos solo describen la fabrica-
cibn de velos de fibras a utilizar en sacos de dormir y .
colchas y la fabricacibn de mantas, consistiendo todas ;
las fibras en dos componentes, el invento no estd limita-.
10 do a las mismas. Dichas fibras de dos componentes pueden
ser también tratadas al tiempo que se mezclan con otras
- fibras que pueden ser de fndole natural o sintética,
Por ecjemplo, en la fabricacién de mantas te-
¥ ;jidas la urdimbre podria consisir en difetentes fibras.
15 : La presente solicitud que corresponde a la
presentada en Holanda, el 17 de julio de 1965, bajo el

nimero 65-09283, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

Los puntos que como caracteristica de novedad !
20 | se presentan en Espafs para que sean objeto de este Né— |
g delo de Utilidad por VEINTZ afios, son los siguientes:
l.~ Una manta hecha de material fibroso sinté-
tico caracterizada porque el material iibroso consiste eQi

tera o parcialmente en al menos dos polfmeros, que estdn

11.8.196% -0 -
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racterizada porque lags fibras consisten en un ndcleo a

- lacién a2 la funda.

i para los fines que se han especificado.

- mdquina por una solae cera,

“0
presentes en al menos dos capas separadas e interconectgi”..
#
.

% - e
das que se extienden en la direccidn longitudinal de lag i b+,
2.~ Una manta segin la reivindieacidn 1, ca~ %«

base de una poliamida, mds particularmente 4cido poliami-;"
nocaproico, y en una funda a base de poli(tereftalado de !

etileno), estando el ndcleo situado excénirico con re-

3.- Una manta segin las reivindicaciones 1 o
2, caracterizada porque la poliamida estd presente en las
fibras en una cantidad de 40 a 60% en peso.

4.- Una manta en una cualquiera de las prece-
dentes reivindicaciones, caracterizada porque el denier
de las fibras individuales es al menos de 4.

5.~ Una manta segin la reivindicacién 4, ca-
racterizada porque el denier de lag fibras individuales
es alrededor de 10,

6.- Una manta hecha de material fibroso sin-
tético,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que

antecede, representado en el dibujo que se acompafia ¥y

Ista llemoria consta de diéz hojas escritas a

Madrid,

P.J’\L.

ey
[FXAN
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