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Memoria descriptiva que se acompafia § la solicitud de Paten—
te de Invencidén por vEINTE afios § tavor de li i 1an De gh e n-
g h 1, residente en wien III, (4ustria), por "Usi SOSTEN Y DISPOSI-
CION DE LOS rILAMENTOS PARA TUBOS DIVERSALENTE COWMORLADOS Y PROCE-
VIMIENTO PARA SU OBTENCION", presentads en el Liinisterio de rcono-

mfa wacional.

El presente invento se refiere & sostenes para alambres esti-
rados de wolfram 6 similares destinados £ ser aplicados en cuerpos
luminosos tubiformes de cualquier conformsacidn.

Este sostén se diferencia de los hasta shora conocidos por su
torma de meandro, la cual sin reducir la flexibilided dificulta 1la
tlexibn por el eje longitudinal € impide se estreche la distancia
de los diversos alampbres de apoyo por las partes rectilfneas situa-—
das entre los distintos anillos; el empleo de slambres cableados
aumenta la ilexibilidad y facilita la disposicién de los aslambres
de apoyo.

Ademis se describe la aplicacién de filamentos cableados, la
cual facilita su colocacién por cablearse tembién los alambres de
apoyo.

#n el dibujo adjunto se representa en

La rigura 1 un sostén de esta clase con alambres de sostén v
cables de wolfram;

La figura 2 la obtencién del cable de sostén;
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La figura ) un alambre de wolfram cableado con alambres de
sostén también cableados;
la figura 4 un dispositivo para aplicar el tapén de cristal
4 los alambres cableados de wolfram;
La figure 5 un sostén en forme de estrells;

La tigura 6 una vista aumentade de la anterior;

La tigura 7 la combinacién del alambre estirado y arrollado

“en espiral.

sl sostén segin la figura 2 se compone por ejemplo ue tres
alambres de molibdeno cableados entre si, pero tawbién pueden ca-
blearse dos alambres de niquelina coa un alambre de molibdeno. kn
el cableado de los alambres se realize por ejemplo haciendo rodar

alrededor de un alambre central en movimiento 1 dos bobinas de alam-

| bre 2 y 5. Un dispositivo transportador 4 se cuida del devenado de

los alambres. vespués de esto marcha al cable de alambre 5 £ través
de dos mordazas 6 ligeramente aprisionadoras, delante de las cuales
se dispone una bobina de molibdeno 7 de rotacién peribdica; el alem-
bre que sale de esta bobina se arrollas alternativamente sobre el ca-
ble de alambre 5 (en 8) & queda situado extendido paralelo 4 é&ste
(en 9). tn estos puntos se corta por un mecanismo 6 4 mano (en 10)
y en los extremos de los enrollamientos 9 se dobla en ganchitos 11,
sobre los que se aplican las gotas de cristal 12 etcétera.

1zl cable as{ obtenido se curva por el mismo mecénismo en la
forma de meandro (figure 1). wsta forma del alambre cableado de sos—
tén presenta multiples ventajas, pues la sujecién no pierde flexibi-
lidad, apoya muy bien respecto & la pared del tubo £ los anillos por
ef'ecto de su forma de dngulo recto y 4 consecuencia de los trozos
intermedios rectos posee suficiente resistencis para evitar toda
flexibén. iene ademds la ventaja de que los anillos de alambre for-
man poceas somﬁés, mientras que las partes rectas de la unidn pueden
disponerse de manera que vengan & caer en la parte trasera del tubo.

La conformacién del alembre cableado se efectua en otro dispo-
sitivo ilustrado en la figura 2. Despuds de arrollar el glambre de

apoyo de la bobina 7 pasa el aleambre cableado 5 por un dispositivo
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) ® arrollador 14 que gira alternativamente 4 la derecha 6 4 la izquier-

-

da v el cual lo aplicea sobre el esvigén 15 en un bucle por delante
" de la pinza 16. llientras se abre la pinza 16 se cierra la 17 que sir-
55 ve de tope para el perno 15. Por éste se expulsa el bucle de alam-
bre y se corta, mientras que se expulsa el bucle delantero, de mane-
ra que sale una espiral de meandro. ksta estd conformada de manere
que las puntas 4 doblar del alambre siempre vienen 4 caer en un cir-
culo 6 semicfrculo.
60 Por los ojetes de las espiralitas 13 se tira luego en la for-
ma conocida del filemento cableado 18 y se une 4§ los electrodos 6
se utiliza el meandro como conductor de retormo.
Para apoyar el tilamento 18 y pare impedir que se salga & do-
ble, parece conveniente introducir los apoyos de molibdeno 1) al ca-
65 Dblear el filamento 18 dentro del mismo (figura 3%). Uno de los extre-
F| WO S de estos hilos de molibdeno se circundan una & dos veces alrede-
,‘*f}dor del filamento 18 y as{ se formo el bucle de la espiralita.

La aplicacién de la gota de cristal 12 4 los apoyos de molib-

deno se efectda en una regleta 19, en la gque gueda protegido el fi-

70 lamento 18 por delante de la llama 20 del mechero y posee una ranu-
ra 21, por la que sele el alambre 13 de molibdeno, al que se aplica
la gota 12 de cristal.

Las figuras 5 y b presentan otro sostén de comstruccién néds
sencilla. Se compone de trozos cableados de alambre 22 que se unen

75 entre si aislados mediante gotas de cristal 12. Sobre cada trozo de
alambre 22 se arrolla un alambre de molibdeno 1> que sustenta al fi-
lamento 18. kn cada gotita 12 se insertan ademés apoyosd breves de
alampre 25 que se doblan en genchitos, con los que se apoyan contra
la pared de cristal.

80 gomo en estos tubos frecuentemente se emplean filamentos de
diversa longitud, eventualmente pueden tener demasiada poca resis-
tencia y arder por ello con sobretensién, lo que reducirie la dura-
cién. Por este motivo se inserta en el piececito conductor de la
corriente una pequeilia espiral adicional para compensar la falta de

8H resistencisa.
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La figura 7 presenta un piececito 24 gue lleva un electrodo
25 y un alambre de sostén 26. rstos estdn curvados y entre ellos
se dispone una espiral luminosa & de resistencia 27. Para impedir
el caldeo, el piecdcito se dobla en una bola 28. Al alambre 26 de

sostén se emborna el filamento 18.

Se reivindica como nuevo y de propie invencién.

1. Un sostén y disposicién de filamento para tubos diversa-

’Q mente conformedos y procedimiento pare obtenerlo, caracterizado por

un meendro de sostén formado de varios alarbres cableados, de pun—
to de fusidn correspondientemente elevado, el cual se compone de
anillos elédsticos y verticales § la pared del tubo y de trozos rec-
tos de capble de alawmbre que los une, con lo cual se forme un sostén
flexible y apesar de ello resistente.

2. Un sostén 6 similar segin lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque sobre el canle de alambre gue forma el mean-
dro de ststén se arrolla otro alambre conveniente por algunos pun-—
tos, cuyos extremos libres se proveen con gotas de cristal que lle-
van los apoyos del filamento.

5. un sostén § similar geg¥n lo reivindicado en los puntos
1l y 2, caracterizado porque el cable de meandro se obtiene hacien-
do girar uniformemente alrededor de un alambre central constante-
mente movido hacia delante dos bobinas de alambre y marchando el
cable as{ tormado 4 través de un dispositivo de pinza, por delan-
te del cual gira periddicamente otre bobina de alambre en tal for-
me. que el alambre procedente de esta bobina se arrolla alternativa-
mente sobre largos iguales del cable y entre cada dos puntos de
arrollamiento en largos iguales queda situado paralelo al cable,de
menera que aqui se corta y puede curvarse en ganchitos que susten-
tan las gotas de cristal.

4, un sostén § similer segin lo reivindicado en los puntos
1 € 5, caracterizado porque el cable de alambre se conduce con el
alambre arrollado sobre €1 por algunos punt;s y situado también

recto por algunos puntos 4 través de un bobinador giratorio alter-



it

120

'

v

W

o

ESP

A
ECIAL MOVIL

150

155

140

145

—5—123334 A2909¢

nativamente, por el que se coloca alrededor de un espigén por delan-
té de una pinza en un bucle suelto, espigén que después de abrir la
Pinza se hace avanzar y choca en otra segunda pinza entretanto ce-
rrade, con lo cual el anillo suelto del cable de alambre se aprie—
ta y corta convenientemente de manera que los dichos anillos del ca-
ble queden formados y en ellos se encuentren los ganchitos libres y
se unen entre si por rectas de cable de igual longitud.

5. Un sostén 6 similar segiin lo reivindicado en los puntos 1
4 4, caracterizado borque como rilamento se une un cable de alambre
de wolfram compuesto de varios alawbres individuales de menor didme-—
tro, en el cual se arrollan por dentro en algunos puntos, toozos con-
venientes de alambre los cuales se doblan en las conocidas espirali-
tas de barrensa.

b. Un sostén 6 similar segdn lo reivindicado en los puhos 1
& 5, caracterizado porque al aplicar las gotas ue cristal 4 los ex-
tremos largos y libres de las espirales de barrena el cable de wol-
fram se introduce en una regleta aisladors del calor ¥y provista de
una ranure central, por la cual sale el extremo del soporte de alam-
bre penetrando en la llama, mientras que el cable de wodfram gueda
protegido de ésta.

7. Un sostén & similar, caracterizado porgue como soporte del
cable de wolfram sirven varias cruces de alawbre dispuestas en gotas
de cristal y cuyos extremos doblados se apoyan contra la pared de
cristal y se unen entre si mediante trozos correspondientes rectos
de cable de alanbre.

8. Un sostén & similar segin lo reivindicado en el punto 7,
caracterizado porque sobre cada trozo recto de alambre se arrolls un

alambre adecuado y su extremo libre se retuerce en una espiral de ba-

rrena.

kista patente recae sobre "Un sostén y disposicidn de los fila—
mentos para tubos diversamente conformados ¥y procedimiento para su
obtencién", como queda descrito en la presente memoria, caracteriza-
do en la anterior Nota y representado en los adjuntos dibujos.

Madrid J#
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