
NUMERO 20,022;

MüMORIa  II&CIíIPTIVA 

para solicitar

m  n n  d 3 n v  n  c i  os
en

3 S P A $ A 

por V 3IHT ii años
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constituida en Holanda y establecida en Ümmaflin- 

Sel 6, íilHDHOVíS, H 0 L A H  D As por;

* SfiWORiS m  LOS TUBOS DiS VACIO •*,

3ate invento •• refiere a los tubos 

de vacío que tienen un pellisco al cual se sujetan 

varios hilos de soporte»

Un tubo de Vacío da esta clase puede 

estar constituido» por ejemplo» por un tubo de des-
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cerg^s eléctricas, cuyos electrodo» ▼•su eostani- 

dos por hilos moni.edoe en «1 pellizco, sirviendo 

algunos da eso* hilos para lo  alimentación da 

la  corríante. La» lampar# de incandescencia 

llevan* con frecuencia igualmente un pellizco en 

el que se montan varios hilos.

Conviene a menudo que los electro­

dos u otros elísntntos sostenidos por los hilos 

vayan montados rígidamente en el tubo. ¿n 

los tubos de dssoargas destinados a in recepción 

o a 1% amplificación do oscilaoiona» eléctrica» 

que con frecuencia llevan cuatro o ras» electro­

dos, se presenta s^enudo él inconveniente de que 

el sistema de electrodos relativamente pesado no 

esté montado con la  suficiente rigidez en el pe­

ll izco , d«* suerte que e •» corra el peligro de que 

ocurran desplazamientos *n el sistema, de electro­

dos y en los electrodos unce con respecto aotros, 

lo  cual pueda provocar modificaciones indesea­

bles de los valor** característicos «  incluso de­

terioros del tubo.

Por esta r=«0Ón e<* ha propuesto ya 

dotar los tubo» de deecargr# eléctricas con pe­

l l izcos  cruciformes y montar loe hilos de soporte 

an las extremidades de loe brazos de estos pe­

llizcos . Por consiguiente, loe hilos da so­

porte e« colocan de una manera, cruciforme, para 

que el montaje de lo » electrodos sostenidos por 

los hilos ser, mas «atable* s-jin embargo, estos

pellizcos cruciforme» presentan el Inconveniente 

de qu* bu fabricación af complicada y costosa.

Z



;

►

40

45

C\l
50

55

60

65

JSl presante Invento tiene por ob­

jeto evitar eet«s dificult©des,

Según e l invento lo »  hilos de so­

porte ai  establecen en dos o mgS f i la s  sobre un 

pellizco de forra» ordinaria y principalmente rae- 

tangulgr* Sste pellizco de forma ordinaria

puede fabricarse de un» manar» p e n d i l » ,  en tan­

to que la  disposición de los hilos en dos f i la s  

permite un montaje extremadamente rígido de loe 

elementos sostenidos por los hilos,

cuando se efectúa 1» fabricación  

de un tubo de vacío do esta clase, se procede pre­

feriblemente d® manera ta l que los hilos que se 

deseen sujetar en el pellizco que se h» de fo r»  

mar, eeten dispuestos en el interior pie tubu­

lar , ántre las diferente» f i l a s  de hilos s »  

colocan uno o mas órganos de vidrio y después se 

p e l l iz o »  I® extremidad del pié calentándola d© ta l  

modo que los órganos de vidrio ocupen el espacio 

existente entre las f i l a s  de hilos. convie­

ne constituir estos órganos de vidrio con uno o 

mas tubos d© vidrio, que se disponen en derredor 

de uno o mas hilos.

SI invento se p©s*rá a describir  

con m©s deta lle , haciendo referencia al dibujo 

adjunto en al que © t ítu lo  de ejemplo, se i lus­

tran varios modos de ejecución,

J» dicho dibujo designan:

La f ig u r »  1, una v is t »  frontal de 

un tubo d© descargas e lé c t r ic a  de ©cuerdo con 

e l  invento;
a*

La figura  2, 1 » v i s t »  la tera l del
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mismo, raiontr# l a  f igu ra  3 muestra una aeceión 

transversal del sistema de electrodos montado en 

e l interior del tubo;

La f igu ra  4, una vista en planta 

del pellizco del tuTntí ilustrado en las f  i guras

i  y 2;

La figu ra  5, una v ista  en planta 

do otro pellizco de acuordo con el invento;

La figure, 6, una v ista  en plaTta  

de l a  p-iTte tubular do un pie que se ha de p a l l iz -  

o*cr rodean.de loe h iles de soporte; y

La figura 7, una v ista  del pie 

tubular ilustrado en l a  figura 6.

íSl sistema de electrodos ilustrado 

en las figuras 1, 2 y 3, tiene un ánodo 1, tres  

r e j i l la s  2, 3 y 4 y  un cátodo de incandescencia 

5. 38tos electrodos ee sujetan en el p e l l iz ­

co 6 por medio de varios hilos de soporte metáli­

cos, La® extremid-jdae superiores de I op h i­

los da soporte de los electrodos ee conexionan 

con la  v a r i l la  d#» soporte de vidrio 7, que a su 

vez se sostiene en el pellizco 6 con el auxilio  

de dos hilan de soporte 8,

Algunos de los hilos de soporte se 

conexionen con loe M íos de «1 imsntación que atra­

viesen el pellizco, como ee ilu stra  en l a  f i ­

gura 4, los diferentes hilos de soporta se esta­

ble con en dns fila® soLt " el pellizco 6 . Los 

hilos de soporte de l a  v a r i l la  da vidrio 7 y loa 

hilos de soporte 9 de l a r e j i l l a  3 constituyan 

Juntos una hilera, en tanto que loa otros hilos
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de soporta constituyen ©tr* f i l a ,  4a clero 

au* le  d isposictán de loe hilos do soporte en 

dos f i l e »  permite un montaje estriadamente r í g i ­

do del sistemo de electrodos, en tentó que la  

formación del pellizco no trae consigo ninguna 

dificu ltad. wonforma se ilustra  sn el dibujo 

oeta pellizco tiene una asocian ordinaria que 

pr inc ipalmente os r octangular.

¿s evidente que no es absolutamen­

te necesario que loe eos todos de este p «Iliaco  

sean siempre perf«rotamente planos. .<¡1 p e l l ia -

co ilustrado en planta en 1» f igu ra  5 presenta, 

por ejemplo, un costado que no es perfectamente 

plano, sino ligeramente abovedado. Las par­

te© del pellizco cuya anchura es ligeramente su­

perior a le  de le.» otra8* partos eor particular­

mente conven i ent es pera disponer los hilos d* 

soporte a distancia grande, unos de otros.

Gomo e<* muestra en la  f igu ra  5* pueden estable­

cerse los hilos de soporte en tres f i l # , de ta l  

modo que lo »  hilos de soporta 10 que constituyen 

una de les f i l a s  ejct *r lores se hallen dispuestos 

en 1*« partes mas ancha8 del pellizco.

Guando se afectó* la  formación de 

un pellizco do acuerdo con el objeto del invento, 

se recomienda disponer un árgano de vidrio  entra 

l # 1 diferor.t^ f i la s  de hilos qu?r e<i deseen suje­

tar el p -l l izco , el cuel árgano sirve pera oeu- 

pt*r «1 espacio existente entre loe diferentes hi­

los. .Durante 1*» fotmacián d*l p »11 izco ilus­

trado !*n le  f iguro 4# pu ^de disponerse una v » r i -
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l i a  6a vidrio entre las dos f i la s  de hilos por 

ejemplo, antee de pell.itt.oar e l tubo del pié con 

el auxilio del cual se forma dicho pellizco,

¿Seta V a r i l la  se i lu stra  con líne¡# de puntos en 

1© figura 4 y se designa con la  referencia 11, 

Cuando se efectúa la  formación del pellizco, lo  

cual se realiza  de manera conocida pellizcando 

l a  extremidad del tuto del pié, se incorpora 

esta v a r i l la  al pe llizco  de modo que se obten­

ga una buena separación entre las do» f i la s  de 

hilos.

Un modo de fabricación muy sen­

c i l lo  consiste en rodear estrechamente uno o maS 

de los hilos que se quiere sujetar en el p e l l iz ­

co por un tubo de vidrio  antes de l a formación del 

pellizco, jfiste modo de fabricación vá a des­

cribirse con referenoia a l a  figura 6, en l a  que 

12 designa el borde superior de un pie tubular de 

forma previa que se ilu stra  en la  figu ra  ?, gn 

este pie, se disponen los diferentes hilos, mien­

tra» que cierto número de los hilos que han de 

sujetarse en el pellizco se rodean ead© uno con 

un tubo de vidrio, gatos tubos de vidrio se 

designan por la , Cuando se efectúa el p e l l iz ­

co de l a  extremidad del pié, se sujetan los 

tubos 13 en s i pellizco, llenando de este modo 

el espacio existente entre los hilos de sopor­

te, cuando se efectúa l a  formación del p e l l iz ­

co, puede preverse también un apéndice mediante 

el eual pueda hacerse e l vacío en e l tubo u lterio r­

mente.

w 0 »



natural que los hilos da sopor­

ta pueden distribuirse en diferente» fila3  de 

manera. d istinta da l aa que fie muestran en el d i-  

lu jo . Por ejemplo, se pueden sujetar los hi­

los en el pellizco de modo tg l que cada f i l a  ten- 

ge el mismo número de hilos, 12n determinados 

casos, pueda ser t $13"bien necesario disponer uno 

de los hilos separadamente *»n lugar de disponer­

lo en una misma fila, con los otroa hiles,

3sto solicitud, que corresponde 

a l a  presentada en loe Paires Pajoe, e l 19 de 

Julio de 1930, tejo el número 52,676, Be acoge 

a los beneficiéis del artículo 51 de l a  Ley de 

Propiedad industrial*

- o - H O T a - o -

Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que Sean objeto de 

esta Patente de VSISTiS afíos, son los siguien­

tes:

I a, - Un procedimiento para fa­

bricar tubos de vecío que tengan un pellizco en 

el que se sujeten varios hilos de soporte, oarac- 

t erizad o por el; hecho de que estos hilos se esta­

blecen en dos o raes f i l a s  en e l interior del pie 

tubular y de que se disponen uno o más órganos
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de vidrio entro lísP f i la s  de hilos de soporte, pe­

llizcando l a  extremidad del tubo del pié por ca~ 

lent amiento,

2°, -  Un procedimiento como el 

reivindicado en el punte ! • * ,  caracterizado por 

el hecho de rodear uno o a #  de los hilos con tu­

bo de vidrio*

cío*

3o, -  Mejor# en loe tubos de v « -

I a l  y como Se ha descrito en l a  

Memoria que antecedí* repreeentado en el dibujo 

que ee acompaña y con los fines que se han espe­

cificado*

.Seta Memoria consta de ocho hojas

escritas por una sola cara*

Madrid, 23 de junio de 1931. 
i3. A.
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